Koenig & Bauer das Feft der bei ibr fertiggeftellten taufendften Schnell-
preife, am 6. September 1873 das der zweitaufendften. Die Entwicklung
und Vollendung der Schnellpreffe fchritt ununterbrochen weiter. 1864 er-
fand Wilbelm Koenig, der erfte Sobn des Erfinders, die Zweifarben-
mafichine. Hber fchon die im Jabre 1848 ecinfeiende gewaltige Hus-
debnung des Zeitungswefens (namentlich in England und Amerika)
brachte es mit fich, daf} die einfache fowobl, als die viers, fechs- und
achtfache, bochft komplizierte und viele Hrbeitskridfte bendtigende
Schnellpreffe den an die Quantitdt des Druckes geftellten Anforderungen
nicht mebr gentigte. Um dies erklirlich zu machen, miiffen wir auf die

Konftruktion der Schnellprefie

etwas ndber eingeben. Wie fchon erwidbhnt, wird die Schnelipreffe
durch mechanifche Betriebskraft in Bewegung gefetit, die Druckform
wird felbfttdtig eingefdrbt, der von Hand eingelegte Bogen nach er-
folgtem Bedrucken felbfttdtig ausgelegt. Wabrend nun bei der Hand-
preffe die Austibung des Druckes durch Niederdriicken des Drucktiegels
auf die Sagform auf einmal erfolgt, ift das Prinzip der Druckausiibung
bei der Schnellpreffe ein wefentlich anderes. Man untericheidet bei
der Schnellpreffe drei Hauptteile und zwar: das Fundament, worauf
die Sagform zu liegen kommt, den Druckzylinder und das vor diefem
gelagerte Farbwerk, das zum Einfarben der Druckform beftimmt ift.
Rechts oberbalb des Druckzylinders befindet fich der fogenannte
Einlegetifch, auf dem das zum Druck beftimmte Papier zu liegen
kommt. Diefer ift mit dem Druckzylinder durch den Hnlegetifch ver-
bunden. Der Druckzylinder wird mit einigen Bogen Karton und
Papier, auf das der Drucker die Zurichtung anbringt, bekleidet (der
fogenannte Druckaufzug) und erbilt durch Eingreifen in die am
Fundament befeftigte Zabnftange eine drebende Bewegung. Uber
den Drucdkzylinder geben die fogenannten Oberbidnder, die den Bogen
wabrend des Druckes fefthalten. Recbts unterbalb des Druckzylinders
ift eine bdlzerne Walze angebracht, um die eine Hnzabl Schniire
laufen, auf die der bedruckte Bogen zu liegen kommt, um durch die
Huslegeftdbe auf den HAuslegetifch befdrdert zu werden. Das Farb-
werk beftebt aus dem Farbkaften, von dem eine fogenannte Leck-
walze Farbe auf ciferne Farbwalzen abgibt. Lettere verteilen
die Farbe auf mit einer Kompofition
von Gelatine und Glyzerin ums-
goffene Holzwalzen, die dann die
gut verriebene Farbe auf die Sat;-
form ftibertragen bzw. diefe ein-
farben. Die zum Druck beftimmte
Form wird entweder votrber auf
einer eifernen Schliefiplatte oder auf
dem Fundament der Schnellpreffe
in einen Schliefrabmen gefchloffen,
d. b. letsterer wird mit Sap und L)\ ==
Fiillmaterial ausgefiillt und diefes =%

mit ScblieBkeilen oder Schlieffzeug -
feft aneinander gedriickt, fo daf Eiferner Formatiteg.
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Druc;kerfaal mit Schnellpreffen.

die gefchloffene Form bochgeboben werden kann und fpiter beim
Druck keine Bucbftaben aus der Form durch die Walzen beraus-
gezogen werden kdnnen. Nachdem die Form geicbloffen ift, wird
fle an der unteren Seite abgebiirftet, damit der am Fufle der Typen
befindliche Schmuty verfcbwindet. Dann wird die Form mit einem
Klopfholz geklopft, d. b. alle Typen werden kriftig heruntergedriickt,
weil bochftebende Typen fich durch den Druckbogen bindurchpreffen
wiirden. Der Drucker ftellt zundchbft die {iber der Saform befindlichen
Walzen (Auftragwalzen) fo ein, daf} legtere die Form nur wenig be-
riibren. Dann wird ein AHbzug gemacht. Zu diefem Zweck wird auf
den Hnlegetifch ein Bogen gelegt, der, fobald die Schnellpreffe in
Gang gefetst wird, von den am Druckzylinder angebrachten Greifern
gefafit und feftgebalten wird, fich an den rotierenden Zylinder an-
fcbmiegt und mit diefem zufammen iiber die vorber von den Walzen
eingefdrbte Sasform rvollt und fomit bedruckt wird. Wie fchon er-
wdabnt, wird der Bogen nach erfolgtem Druck durch den Husleger-
mechbanismus auf den HAuslegetifch gefiibrt. Die Ausiibung des Druckes
erfolgt alfo nicht wie bei der Handpreffe in der ganzen Drudkfliche
im gleichen Momente, fondern nach und nach, wie der Zylinder iiber
die Form vollt. Nunmebr beginnt der Drucker, wenn an dem Stand
oder Format der Druckform nichts mebr zu dndern und auch der
Druckaufzug in Ordnung ift, mit der Zurichtung, die auf dem fogenannten
Zurichtebogen gemacht wird und weiter nichts ift, als ein Ausfchneiden
und HAufkleben von Papier auf legteren.

Die Zurichtung

ift bei jeder Druckform notwendig, weil die zum Sa verwandten
Typen und Ornamente etwas ungleich in der Hébe find bzw. durch
Ofteren Abdruck werden. Deshalb werden zu fcharf druckende Teile

— 121 —



