3. 204.

1188 Biertes Gapitel. [§. 204.

gung8winfel dag Gewinde einfdyueiden, d. §. unter dem Wintel, weldher an
diefer Otelle dem fevtigen Sewinde jugehort, jo daf die oben gedadyten
Miingel hier nidht vorhanden find, die bei den jujammenitellbaren Baden
davaus folgen, daf bdie Neigung dev avbeitenden Kanten jeitweife eine un-
ridytige, d. b. von derjenigen der ju evzeugenden Scyraube abweidjende ift.

Ebenfo wie man die Gewinde der Schraubenbolzen mit Hiilfe einer mit
fcjueidenben SKanten verfehenen gehiivteten Mutter aus Stafl Herftellt, be-
dient man fid) gur Crzeugung der Muttergewinde einer mit jchneidenden
RKanten - audgeriifteten Schraubenipindel von Stahl, bdes fogenannten
Sdyraubenbohrers. Bur Herftellung dev johneidenden RKanten giebt
man diefen Scjraubenbohrern verjdjiedene Queridymitte. Die dltere Fovm,
Sig. 815, ift wenig ywedmiifig rwegen der fitr das Scyneiden ehr ungeeig-
neten Winfel, befler ift 8 daber, die auf dem Bohrer eingufrifenden Furdjen
nad) Fig. 816, qusdjufithren. Meiftensd werden diefe Fuvcien geradlinig nad
der Ridytung dev Axe Hergeftellt, dod) hat man audy foldje Bohrer mit
{dyraubenfdrmig verlaufenden Furdjen im Gebrand), die jwar jdwieriger

| @ig 815 Fig. 817.

herzujtellen find, fid) aber duvdy fidjere Fiihrung auszeidnen.  Aud) werden
die befjeren Gewindebohrer: jur Cryielung ded erforderfidhen Anftellwintels
hinterdreht, wie Fig. 817 ' andeutet, und woritber an fritheren Stellen,
§§. 174,195, bas8 Niifere angefithet worben ift.  Um den Bohrer in bdie
Putter einbringen gu fonnen, deren Bohrung dem inneven Durchmeffer des
Sdyranbengewindes entfpricht, pflegt man den Bohrer entwebder fegelformig
3t madhen, odex' man dreht die Gewindeginge des cylindrijdhen Bohrers von
deffen - Enbe ber auf: eine. gewifie Liinge fegelformig ab. Ausdehnbare
Gewinbdebohrer, d. . foldje, weldje man benugen fann, um verjdjieden reite
Muttern. mit Gewinden ju verjehen, Haben wegen ifrer Mingel und Un-
vollfommenbeiten eine nennendwerthe Anwendung nid)t gefunden.

Schraubenschneidmaschinen. Nadj dben vorfiehenden Bemerfungen
itber die- Cinvidytung dex Werkzeuge jur Herftellung der Schraubengewinde
find die Majdyinen leidht verftiindlic), deven man fidy su demfelben Bwede
bedient. Vet allen Gewindejdneidmajd)inen wird nimlid) ebenfall
mittel8 eines Sdneidjeuges. oder einer Kluppe dag Gewinde des Bolzens
dadurd) erzeugt, daf man dicjes Scmeidzeng relativ gegen den Bolzen um=



§. 204.] Sdranbenjdhneidmajdyinen. 1189

dreht, wobei die erforderliche ariale Verjdjiebung in derfelben Avt wie bei
den vorgedacyten Werfzeugen duvd) das erzeugte Schraubengewinde felbit
hervorgerufen wird. Dievbei ift e8 im wefentliden gleidygitltig, weldhem der
Beiden Theile, dem Scneidzenge oder dem Volzen, man die Umbdrehung fo-
wohl wie and) die Verfdjiebung mittheilt, und man faun daher die Cin-
vidjtung fowoh! in der Art tveffen, daf jedem der beiden genannten Theile
cine ber jwei gedadyten Bewegungen mitgetheilt wicd, oder fo, da dev eine
Theil gany feftgehalten wird, wihrend der anbdeve fowohl die Drehung wie
aud) die Berfdhjiebung 3u madjen hat. Vet diefen WMafjdyinen ift daber immer
eine in ifren Lagern drehbare Spindel vorhanden, die an einem Cnde ent-
weber da8 Sdyneidzeng oder den Volzen aufnimmt;, wiihrend der anbdere
Theil, alfo entweder dev Bolzen oder das Schueidzeug, in einem Halter an-
gebradht wixd, der gany feftfteht, jobald die Spindel fich in. ifren Lagern
verfdjicben fanmn, oder dev einer arialen Berfdyiebung in geeigneten Fithrungen
fihig ift, wenn bder Gpindel bdie Verfdjicbung in ihren Lagern ver=
wehrt ift.

Bei den dlteren Majdjinen diefer Art wird dag Gewinde dhnlid) wie mit
den dlteren Handffuppen nicht mit einem einmaligen Durdgange, jondern
vermge wiederholter Schnitte fergeftellt, indem nad) jedem Sdynitte die
Sdymeidbaden entfpredend geniifert werden. Hiezu muf die Gpindel nady
jebem Sdjnitte in Dder entgegengefepten IRidjtung wmgedreht werden, 3u
weldjem Sede man fid) cines geeigneten Wendegetviebes, in der Jegel
mittel8 eined offenen und eines gefreuzten Riemens, bedient. Cine Majdjine
diefer dltecen Ginvidjtung zeigt Fig. 818 (. f. &) nad) Hart’s Werte
itber die Werkyengmafdyinen. Die auf dem Kopfe dev Hohlen Spindel A
befeftigte Kluppe K, weldje die durd) die Scyrauben B vadial verftellbaren
Sdyneivbacien enthiilt, wird duvd) die ahnriider C von der Bovgelegdwelle D
aus abwed)felnd nad) der einen ober anderen Ridtung umgedreht, je nady
dem die davitber gelagerte Dedfenvorgelegdwelle durd) den offenen oder ges
fremgten RNiemen von der Houptbetriebdwelle aus bewegt wird.  Dev ju
fdhneidende Bolzen wird in den Dalter E feft eingefpannt, der fid) mit 3wei
Augen auf den Deiderfeité angebradjten 1unden Tithrungsftangen F' ver=
fdhieben fann. St dev in diefemn Halter befeftigte Bolzen gegen die Rluppe K
gefithrt, und von derfelben der Anfang ded Gewindes angejdynitten, fo jieht
fid) bei der Umbdrehung der Spindel der Bolzen vermdge diefes Gewinbdes
von feldft in die hohle Welle A ein, bid bei genitgender Liinge des Schnittes
die Spindel angehalten werden muf, um die Baden durd) bie Sdjrauben B
entfpredjend dem folgenden Schnitte etwad aufommenguftellen.  Hievauf
yoird die mbdrehung gewedyfelt, fo daf dev Bolzen aus der Kluppe wieder
beraustritt. Diefer Borgang ift fo oft zu wiederholen, bi& das Sewinde
vollftindig ausgejcynitten ift.
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&3 ift exfichtlich, daf die Wrbeit diefer Mafdhinen nur langfam und un-
vollfommen fein wird, und daf mit dem wiederholten Anhalten, Bujammen-
ftellen dev Baden und davauf folgendem Cinviiden dber Mafdjine ein grofer
Beitver(uft verbunden fein wird, den man war durd) verfdjiedene finnreidye
Anordnungen moglid)it zu vervingern gefudyt hat, der aber immer ziemlid)
erfeblid) bleibt. Dagegen wird diefer Uebelftand bei denjenigen Majdjinen
vermieden, weldje cbenfo wie die in Fig. 811 dargeftellten Kluppen das
®ewinde mit einem einmaligen Turdygange fertig jdneiden.

Fig. 818.

D

Cine voyiigliche Mafdyine diefer Art ift die von Sellers angegebene,
weldje {ich) bejonders nod) dabdurd) ausjeidymet, daff die das Seymeidzeug
tragende Spindel dabei ununterbrodjen nad) derfelben Ridjtung umgedreht
witd. Um Ddied ju erveichen, ift nimlid) die Cinridhtung fo getroffen, daf
man die Kluppe nad) vollendetem Sdnitte leid)t bffnen, d. §. die Baden
geniigend weit radial von einanber entfernen fann, um den Volien un-
gehindert juriidzuziehen. Die Cinvidhtung bdiefer Mafjdyine in ihren wefents
licdhjten Theilen ift aus Fig. 8191) exrfidhtlich.

1) J. Hart, Die Werfjeugmajdjinen.
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Die fohle Are @ trigt an ifrem freien Ende die Kluppe b, weldye in
radialen Scfjlien verjdhieblich) drei Baden enthiilt, die nac) Art der Fig. 812
mit theilweife weggefdnittenen Giingen verfehen find, fo daff dag Sewinde
in einem einmaligen Durdjgange rein ausdgefdnitten wird. Wiihrend des
Sdneidens faben diefe drei Sehneidbaden eine unverdinderlide Stellung,
wie fie der Gangticfe der ju fdneidenden Gewinde entjpricht, und die Ber-
jhieblichyfeit dient nuv dogu, wm nad) vollendetem Schnitte die Baden fo
weit aus der Mittte nac) aufen zu jdhieben, daf dann der Bolzen fret
suritdgesogen werden famn.  Bur Aufnafhme des Volzens dient dev auf den
Wangen des ju einem Oeltvoge geftalteten Geftelles ¢ gleitende Halter d,

Fig. 819.

der mit jwei fentredyt verichieblichen Badenftitden jum Feftfpannen bes
Bolens verfehen ift. Diefe Badenftitde werden mitteld des Handrades e
und jweier fenfrecjten Schraubenfpindeln fo sufammengefpannt, dafg dev von
ihnen feftgehaltene Bolzen tmmter centval befejtigt ift.

@ Ulm die Gewindebaden in ihren radialen Sdjlisen verjdjieben ju fonnen,
dient eine die Rluppe b umfangende Kapfel £, die das vordeve Ende einer
sweitent Hohlwelle 7 bildet, welde diejenige @ dev Kluppe umgiebt. Da die
vordere Stirnplatte g diefer Rapfel mit duet fpiralfdrmig verlaufenden
Rippen oder vorftehenden Leiften verfehen ift, die in paffende Einfdynitte dev
“Baden eintreten, jo fonnen durd) eine velative BVerdrehung dev Kapfel s
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gegeit die. im Jrmeven befindliche Kluppe die Schneidbaden gleidhmigig nad)
auften odev. inuen veridjoben werden, je nadydem bdie Drehung nad) der
einen ober- andeven Seite erfolgt.

Bei dem Scneiden ded Gewinbdes drehen fich die beiden Hohlen Axen a
und 7, alfo aud) die Kluppe b und die umgebende Kapfel f wie ein eingiges
sufommenhingendes Stiid, und war daduvd), daf die von der Stufenidjeibe i
aud wmgedrehte Borgelegdwelle & mittels bdes fleinen Bahngetriebes 1 Has
Bahnrad m umbdreht, weldjed mittel8 des durd)y Sdjvauben an ihm be-
feftigten Avmes n die innere Axe a mit der Kluppe b mitnimmt. Sleidh=
aeitig witd aber oud) die dufere Axe 2 mit der Kapfel £ zur Drehung
daburd) geswoungen, daf ein an der Nabe des Babhnraded m befindlidjer
Snaggen o fid) gegen einen Anfaps legt, der an der Nabe des Rabdes m,
angebradht ift, weldyes auf die dufere Axe & dev Kapfel 7 gefeilt ift. Wenn
in diefer Weife der in demt Halter d befeftigte Bolzen hinveidhend weit mit
Gewinde verfehen worden ift, wobei ev in die Hifhlung der Are a eintreten
fann, fo witd die Oeffuung der Kluppe dadurd) bewirtt, daf man mittels
be8 Hebel8 p dag auf der Vorgelegdwelle % lofe befindliche Bahnrad 7,
gegen dagjenige I anprefit, jo daf in Folge der an der fegelfrmigen Be-
vithrungsfliche diefer beiden Rider erzeugten Reibung aud) dag Rad 7, fid)
an der Umbrehung der Borgelegomelle & betheiligen muB. In Folge deffen
echilt nun dag Bahurad 72, und mit ihm die duBere Are 2 mit der
Kapfel £ eine etwas jdynelleve Bewequng, al8 die inneve Are a mit der
Kluppe, weil dag Umfeungsverhiltnif wifhen den Radern I, und m,
guoer ift, al8 dasjenige ywijden 7 und m. Hierburd) wird die Kluppe b
gebfinet, fo daf dev fertig gejdjnittene Bolzen ohne weitered an der Hand-
habe ¢ De8 Dalters d juritdgejogen und duvd) eimen neu zu {dimeidenden
Bolzen erfest werden fann. Die Umbdrehung der Borgelegswelle & und der
RKluppe b dbauert wifrend diefer Beit ununterbrodhen fort, und man hat
sum Sdliefen der Kluppe nur durd) Umlegen des Hebeld p das Bahurad I
feft gegen das Geftell der Majdjine zu dritden. Da hievdurd) dag Bahn-
rad m; mit der duferen Rohre und der Kapfel f feftgehaltew wird, fo
fdjieben fid) die Vaden in den fpivalfirmigen Nuthen der Kapjel o weit
nad) innen, bi8 durd) den Knaggen o die duBere Rihre wieber mitgenommen
wird, worauf da8 Gewinbdejdhneiden in derfelben Weife wieder beginnt.

Um Bierbei die Tiefe gu vegeln, bis zu weldjer die Baden nad) immen
gefdhoben werden, wird dad lofe- auf die inneve Are a geftedte Rad m mit
diefer Are durch den Avm » verbunden, der auf die Rihre a feftgeteilt und
an beiden Gnben mit freisbogenformigen Sdjlien verfehen ift, bdie bdem
Rade m eine Verdrehung gegen den Arm n geftatten, jo daf man den
Winfel genau begrengen fann, um weldjen bei dem Scliegen der Kluppe
oie innere Nihre a fid) um die feftgehaltene dugeve /2 drehen fann, ehe dev
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Knaggen o die letere mitnimmt. Die jum BVorfdjieben des Bolzenhalters d
dienende Handhabe ¢ fann vermige ifrer Cinvidhtung al8 Hebel wirten,
inbem eine an diefem Halter angebrachte Spevrilinte » fidh) bei dem Cmpor-
beben bed Handgriffes ywijdjen die an dem Geftelle angegofjenen Sehalt-
aihne s ftemmt, wodurd) e8 miglic) wird, den Bolzen beim Beginn des
Anjdyneidens friiftig gegen die Gewindebaden ju prefjen.

Fig. 820a.

Goll die Majdjine zum Mutternfdyneiden benupt werden, fo nimm.t die
Ruppe nad) Hevausnafhme der Schneidbaden den Gewindebohrer mittel8
einer pafienden Hitlfe auf, wiihrend die 3 fdyneidende Mutter in den Bolzen-
Dalter d eingefpannt wird.

Bei dev einfacer eingeridyteten Majdhine, Fig. 820a bis Fig. 820¢,
wie fie in der Mafdjinenfabrit von Collet & Engelhardt in Offenbady
ausgefitfrt ift, bedient man fid) aud) einer Kluppe b, die in dhnlicher %'Irt,
wie bei der vorgedacjten, durd) eine Kapfel £ gedfinet oder gefdhlofien wird,
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je nadjdem man bdie lefitere gegen die innere Rohrwelle a der Sluppe nad)
ber einen ober anderen Richtung um einen gewiffen Winkel verdreht. Diefe
gegenjiiglide Drehung wird fhierbei jedod) durdy bdie Berfdjicbung eines
Stellrohres g evgielt, das jwijdyen der tuferen Rohrwelle & der Kapfel £
und dev inneven Welle ¢ der Kluppe angebracht ift. Diefes Stellrolhr,
&ig. 820¢, ift mit. einer in- feiner Bohrung befindlichen Nuth auf einex
Seder verfdjiedlid), die auf der Welle a der Kluppe b angebradyt ift, fo daf
diejed RNohr an der Umbdrehung der Kluppe fidy ftets betheiligen mug, aber
einer ayialen Beridjiebung befihigt ift. Dagegen trigt das Stellvohr g
ouf feinem duBeven Umfange ein fteiles Schraubengewinde, weldjes in ein
entfpredjendes Muttergewinde im Jnneren dev duferen Rofrwelle & ein-
greijt. Dieraus evgiebt fich, wie durd) cine Verfdyicbung des Stellrofhres
die dueve Rohrwelle mit der Kapfel die jum Sehlieken oder Oeffuen ber
Rluppe erforderlihe BVerdrehung annimmt, da die Neigung ded auf dem
Stellrohre angebradjten Gewinded hiersu fteil genug ift. Die Berjdjiebung
findet an einem Handhebel 7 ftatt, der eine dag Stellvohr umfangende
Gabel ¢ exgreift, o daf die Kluppe gedffuet ift, wenn diefe Gabel fid) gegen
bas fefte Lager ¢ lefint, wie in der Fig. 820a angegeben ift. Soll die
Riuppe gefdhlofien werden, fo zieht man den Debel 1 nad) rechts, bis ber
‘Bundring o auf der Stange & der Gabel fic) gegen die andere Seite des
Yagers ¢ legt. Da die Gabel ¢ auf ihrer Schubftange % verftellt werden
fann, jo lagt fid) die durch) den Bwijdjenraum wijchen o und ¢ beftimmte
Berfdjiebung fo vegeln, daf die Berdrehung der Kapfel gegen die Sluppe
und damit die radiale Berjdjiebung der Schneidbaden einen gany beftimmten
Betrag hat, su weldjem Ende eine auf der bejagten Scjubftange % an-
gebradyte Cintheilung den nithigen Anbalt giebt. Bei diejer Majdyine
wird die dufeve Rihre mit der Kapfel £ durch die fteilen Sdyraubengewinde
auf dem Stellrohre immer von dev Welle a der Kluppe mitgenommen, ab-
weidjend von der vorher befprodjenen Mafdhine, Fig. 819, bei weldjer die
dupere RNohre mit der Rapfel eitweife gany ftill fteht, wenn das treibende
Babngetriebe durd) die Reibung am Seftell angehalten wird. Jm fibrigen
ftimmen die beiden Majdjinen in den wefentlichften Puntten itbevein.

LWas die Anwendung der Drehbant jum Gewindefchneiden betrifit, jo
mag biev bemerft wevden, dafp man juweilen aud) Drefbinfe ofne Leit-
fpindeln dagu einvidjtet, indem man auf der Drehbantipindel eine fogenannte
Patvone anbringt. Dies ift eine fure, mit miglichft genauen Gewinden
verfehene Sdyraube, die vermige ifrer hiilfen- ober rihrenformigen Geftalt
auf dag fintere Gude der Spindel aufgefdjoben werden fann, jo daf fie an
beven Umbdrefung Theil nimmt. Wenn nun eine ju diefen Gewinden
paffende, in dev Regel fi) nur auf einen Theil des Umfanges exftredende
Mautter feft am Spindelftode angebract ift, fo nimmt die Drehbantipindel
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bei ijrer Umbdrehung eine Berjdjiebung nady der Arenvidjtung an, was ihr
bud) die cylindrifd) gebildeten Lager im Spinbdelftode evmiglidit wird. Das
Ginfdyneiden der Gewinde erfolgt hievbei in der Regel mittels eines Hand-
ftichels, der mit mefreren, den Gewindequeridnitten genau entfprechenden
Biibnen verfehen ift. Man erfennt leicht, daf diefe Cinridjtung fid)y nuv
fitr die Herftellung von furzen Sdjrauben eignen fann, und daf dabei die
in ber Jegel durd) einen Fuftritt bewegte Spindel abwedyjelnd nad) ent:
gegengefepten Ricytungen umgedveht werden muf.  Man Hat iibrigens die
Ginvidytung aud) fo getroffen, daf die Drehbantipindel in ihren Qagern fidh
nid)t verfdyieben fann, und daf man die erforderliche Ber{dyiebung dem im
Gupport befeftigten Stidhel mittheilt, indem die fidy in die Giinge der
Patvone einlegenden Muttergewinde feft mit dem Support verbunden werden.

@8 ift erfidhtlicy, daf man jede gewdhulide Drehbant jum Schneiven
von WMuttergewinden benugen fann, wenn man den Gewindebohrer mit der
©pindel befeftigt und die ju fdneivende Mutter in dem auf dem Bett fret
verfdjieblien Support anbringt. Aud) fann ein ywifdjen bdie Spigen der
Drehbant gefpannter Dutterbohver dagu dienen, die den PMuttergemwinden
einer Schraube ofne Ende entfpredyenden Bihne des jugehbrigen Sdhneden-
rabdes gu fdueiden, wozu nur erforderlidy ift, das su fdhneidende Rad lofe
drehbar auf einen Dorn oder Bolzen ju fepen, der im Support eingefpannt
ift, fo daf man mittel8 de8 Queridjicbers das Arbeitsftiict gegen den Ge-
windebohrer allmiihlic) bi8 ur Grlangung bder nithigen Bahntiefe vor-
{dhieben fann.

Schleifmaschinen. Ale in diefent Capitel befprochenen Mafdjinen
find nur gur Bearbeitung von Matevialien geeignet, deren Hiirtegrad geringer
ift al8 derjenige der jur Wirfung tommenbden ftihlernen Stichel oder fonftigen
Wertzeuge. Wenn 8 fid) dagegen um die Bearbeitung hirterer Segen=
ftinde hanbdelt, fo fann eine foldje nur duvd) das Schleifen mittels der nod)
hiivteren Sdjleifmittel gefdhehen, weldje in verjdjicdenen Minevalien, wie
RKorund oder Scymivgel, Quary w. {. w., dargeboten werden. Aus diejem
Grunde hat man von dem befannten Sdjleiffteine sum Sdydrfen bder
Sdyneidinftrumente von jeher Gebraudh gemadt, ebenfo wie die Bearbeitung
be8 Glafes und der Edelfteine im wefentlichen immer nur durd) Sdjleifen
gejdjehen ift. Man fann unter dem Schleifen im allgemeinen dag Ab-
ftofen fefr tleiner Materialtheildien von der Oberfliiche des betreffenden
Oegenftandes verftehen, weldjes dadurdy hervorgebrad)t wird, dag der ju
bearbeitende Gegenftand mit einem gewiffen Drude gegen das wirfjame
Sdyleifmittel gepreft und ifm eine mehr obder minder fcnelle gegenfiinlidye
DBewegung 3u demfelben mitgetheilt wird. Indem Hierbei die eingelnen Her-
vorvagenden Rorndjen e Scleiffteing oder andeven Schleifmittels unter
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