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ift und bet dem felbftthitigen Boridube an dem fleineren Stellvade O feft
gegen da8 lofe auf die Welle L geftecdte Wurmrad IV gepreft wird. Diefe
Anordming einer Reibungstuppelung gewihrt die oben angegebenen Voxtheile
eined mit conftantem Drude erfolgenden Borjdjubes. Bor der Bewegung
ber Spindel aus freier Hand ift natiiclic) die Reibungstuppelung zu (Bfen.

Bei diefer Mafdyine ift aud) in Fithrungen die Platte P wagred)t ju
verjdjieben, weldje jur Aufnabute der ju bohrenden Gegenitiinde dient; bdiefe
Cinviditung geftattet dag Bohren vieler Loder an verjdjicdenen Stellen
eine und defjelben groferen Gegenftandes, ofne daf man denfelben wieder=
holt in veridjiedener Lage auffpannen muf.

Horizontale Bohrmaschinen. Bifrend die bisher befprochenen
Bohrmajdinen fimmtlid) eine fentrecite Stellung dev Spindel seigen, Bat
‘man aud) mehrfad) Bohrmafdjinen gebaut, bei denen die Bohripindel wag-
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red)t angeordnet ift. Diefe Majdjinen find in vielex Begiehung bden in
§. 180 befprodjenen Cylinderbohrmafdjinen hnlich und dienen wie diefe
meiftens aud) gum Ausbohren fdjon vorhandener Hihlungen, wihrend fie
gum Bohren von Lochern aus dem vollen Matevial nur weniger angewendet
werben.  Fiir viele Gegenftiinde geihrt diefe Art der Bearbeitung bejondere
- Bortheile, beifpiclsweife fann mittelft jolher Mafdjinen eine grifere Anzahl
von Wellenlagern, die neben einander auf den Tifd) gefdjraubt werden, mit
einem Durdjgange der Bohrftange gleicheitig in genau itbeveinftimmender
Weite ausgebohrt werden.  Buweilen Hat man diefe Mafdjinen fo ein-
gevidytet, dag fie aud) die Avbeit der Drehbant iibernehmen Fonnen, wihrend
ihre Wirkungdweife andererfeits vielfad) mit devjenigen der weiter unten u

befpredjenden Frasmafdyinen itbeveinftimmt, fo daff man damit ebene und
prigmatifdje Flichen ebenfo wie auf Hobelmajdjinen Derftellen Fann.

&ig. 691 zeigt eine folde Bohrmajdjine der Nile8-TWorfs, woraus man
erfieht, dafp in dem Geftell A eine Spinbel, dhnlic) wie bei einer Drehbant
gelagert ift und aud) wie bei diefer durd) Stufenjdjeiben B und ein doppeltes
Borgelege umgedreht wird. Durd) die Hhohle Spindel tritt der gatizen Linge
nad) die eigentlidye Bohritange C hindurd), die am vorderen Gude mit einem
Sdlige yur Aufnahme ded quer Hinduvdjgeftedten Bohrmefers verjehen ift,
wiihrend das hintere Gnde von dem Sdlittenftiid D getragen wird und
von bdiefem die Lingsverdjicbung erhilt. Bur felbftthitigen Berjdjiebung
dient die Hiilfdwelle £, die von bdrei Stufenvabdvorgelegen F' mit dreifadh
verfdiedener Gefdywindigteit bewegt werden fann, und durd) eine Scjnede
dag Scynedenrad auf der Borfdjicbewelle G umbdreht, die durd) ein Bahn-
rad die mit dem Sdlittentitd verbundene Babnftange H verfdjiebt. Der
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Borfdjub oder die Ritdfithrung der Bohrftange aus freier Hand exrfolgt von
bem Pandrade K aus, naddem die Reibungstuppelung duvd) das Stellvad J
gelft worden ift; das Handrabd L dient bagu, duvd) eine inneve Kuppelung eind
dex drei auf der Welle E figenden Stufenviider F mit dev erfteren zu verbinden.

Das Arbeitsftiid wird auf dev Platte M befeftigt, die auf ihrer Unter-
lage quer verftellt und mit diefer der Linge nad) auf dem Bett N verfdjoben
werden fann. Die ricitige Hohenlage giebt man dem Bett duvdy Fwei ftarfe
Sdjraubenfpindeln O, die gleidjzeitig von dev Handburbel P aus durd) eine
Bwijdjenwelle mittelft conifcher Riider gedveht wevden fommen. Fur fidjeren
Unterftitpung des an dem Geftell in fenfredyten Prismen gefiihrten Bettes
an feinem freien Gnbe ift der Vod @ angeorduet, dev in feinem -oberen
Querftege eine Bohrung juv Fithrung der Bohrftange C enthilt.  BVei
mandjen DMafdjinen diefer Avt fann man anftatt diefes Sepftodes @ einen
Reitftod anbringen, fo dafg man Gegenftinde ywifden diefem Reitftode und
ber Spindel in Spigen untevftiigen und die Mafdyine wie eine Drehbant
benugen fann.  Aud) hat man jur Berfdjicbung der Bobhrftange duvd) die
Gpindel hinduvd) eine Schraubenjpindel angewendet, bdie in dhnlicher Art
wie bei den in §. 180 befprodjenen Cylinderbohrmajdyinen duvd) Differential-
riider eine etwas andere Gefdpwindigteit erfilt, wie die Spindel.

Krahnbohrmaschinen. Wenn e8 fid) davum Bandelt, in Gegen-
ftinde an verfdhicdenen Stellen parallele Locher zu bohren, fo ift dagu bei
der Anordnung einer feft auf
geftellten Bohripinbdel die wie-
pecholte Berfepung des Ar-
beitsititdes auf feiner Unters
lage exforderlid). Sind hievbei
dbie Urbeitsftiide fdpwer und
unfhandlid), fo ift zu Ddiefer

4 :\ \\ B / Berfegung viel Reit evforder-
N\ ‘ (i), da bdas Arbeitsftitd in

NN ;
/ jeber meuen Lage genau aus-
\_., . gevidjtet voerden muf, um bdie

pavallele Lage der gebohrten
Locher ju verbitrgen. In foldyen Fillen vidjtet man bdie Bohrmajdyinen
swedmifig fo ein, daf die BVohripindel fid) verfegen LB, fo daB dem
Arbeitsftitcte cine unwande(bar fefte Anfftellung gegeben werden fann. In
welder Art died su gefdehen hat, wird aus Fig. 692 evfichtlich, wovin A
cinen griferen Dampf- oder Gebliifecylinder vorftellen moge, in defjen Flan-
fdhen ringSum eine grofere Anzahl von Lodjern fitr die yur Befeftigung der
Dedtel dienenden Scyrauben ju bohren find, Denft man fid) hiev die Bohr=

Big. 692.
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