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Wie fdhon bemerft worben, [ft fid) auf den vorftehend angefithrien
Majdjinen nuv die Herftellung cylindrijder Ausbohrungen evmdglichen. Um
aud) eine Anordbmmg angufithren, wie fie fitr fegelformige Hiohlungen juv
Anwendung gebradjt werben fann, fei auf bdie Fig. 663 verwiefen. Man
erfennt hiev in A eine Bohritange, auf weldjer in ahnlider Art, wie bei
dent vorbefprodjenen Bohrwerten, ein Bohrfopf B durd) eine Sdjrauben-
fpindel C verfdhoben yoerben fann. Diefe Bohritange fann in dev aus der
igur erfichtlidhen Art fo wifdjen der Planjdjeibe D und dem Reitftode X
einer gewdhnlichen Drehbant angebrad)t werden, daf ihve Wyenlinie A4, A4,
pavallel 3u der audjubohrenden RKegelflidje gerichtet ift. Wenn man dann
an der Spindel bHes
Reitftoded ein Fleines
Bafhurad F feft an-
bringt, und die Scjrau-
benjpindel C der Bohr=
ftange mit einem um
diefes Bahnvad Freifen-
den anbdeven Bahnrade G
verfieht, fo erveicht man,
wie nad) dem Boran-
gegangenen deutlid) ift,
eine felbftindige Bevidjiebung des Bohrtopfes. Soll der leptere mit mehreren
Sdyneiven verfehen werden, fo miiffen diefelben natitrlid) alle in derfelben
Arencbene angebradjt werben.

Fig. 663.

Bohrer. Wiifrend die vorftehend befprodjenen Majdjinen dagu dienen,
eine fdhon vorhandene Hihlung, wie fie bei dem Giefen hohler Cylinder her-
geftellt ift, innerlid) genau ju bearbeiten, fo daf die Wirtjamteit dabei im
wefentlijen mit derjenigen des Abbrehens iibereinftimmt, bedient man fid)
dev cigentlidjen Bohrer dazu, um in maffiven Gegenftiinden Lcher dadive
gu exzengen, daf alles WMaterial befeitigt wird, weld)es fidh) innerhalb der ju
bildenden Hohlung befindet. Died gejdhieht in den meiften Fillen in der
Weife, daf diefes Material in mehr ober minder feine Spiine vermandelt
wird, und nur jelten fann man durd) Ausfiihrung eines vingfsrmigen Gin-
jdpmittes gum Biele fommen, innerhalb defjen ein Fleinerer Cylinder oder ein
fdjeibenformiger Rorper al8 ein Ganges hevausfillt. Diefer lepteren Dar-
ftellung bedient man fid) nur bei diinneren Platten, wo der hevausgejdynittene
Theil in der Geftalt einer freidrunden Scheibe gewonnen wird, oder aud)
suweilen bei der Derftellung grgever Locher in Stein, wo der in der Mitte
verbleibende cylindrijje Rern wegen der geringen Brudjfeftigleit des
Materiales leidht abbricht, jobald cr eine gewiffe Riinge erveicht hat. SIn
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allen {ibrigen Fillen muf alled die Hohlung crfitllende Matevial tn Spiine
vevwandelt werden, wozn natiirlid) eine entfpredjend grofe medjanijdje Arbeit
exforderlidy ift.

Die At der BVildbung diefer Spdne hiingt wefentlid) von der Hivte der
3u bearbeitenden Materialien ab. Wihrend bei weidjen Stoffen, wie Hols,
eine eigentlic) fd)neidende Wirfung ftattfindet, indem eine feilfsvmige
Sdyneide {id) jwifden dag Waterial driingt und die Spine unter Ueber-
winding der entjpredjenden Spaltfeftigleit abhebt, findet die Abldfung bei
ven Metallen durd) eine jhabende Wirfung ftatt, wobet e fid) wm die
Ueberwindung dev Scjerfeftigleit handelt. IJu allen diefen Fallen wird das
Wertzeug durd) eine jtetig davauf wivfende Drudtraft bewegt, dagegen eryiclt
man die Biloung der Spiine durd) wiederfolte StiFe der Schneide gegen
da8 Patevial, venn daffelbe fehr hart ift, wie 3. B. die meiften Gefteinsarten.
Bei der leptgedachten Avbeit wird nidmlid) dag Matevial durd) die mit ge-
wiffer Gefdpoindigleit niederfallende Scmeide in Form fleiner Sylitter ab=
gefprengt, wovausd {id) evgiebt, daf diefe Davftellungdart nuv fitr fprove
Stoffe verwendbar ift.

@8 ift erfidytlidy, daf bei allen Vohrern, mit alleiniger Ausnahme dev
uerft gedadjten vingfovmigen, die Wirtamteit der Scljueide fid) von der Mitte
bi8 jum Umfange de 3u erengenden Lodjed evftvedfen mufy, und ein Unter-
fchted wird junddift davin enthalten fein, ob dieje Schneide eine gevabdlinige
Seftalt hat, wobei fie entweder fenfredit gur Are der Hihlung oder dagegen
geneigt fein fann, odev ob fie frummlinig begrenst ijt, in weldem Falle fie
cbenforvofl bdie Form einer ebenen wie Ddiejenige einer jdmedenartig ge-
wundenen Curve haben fann.  Je nad) diefer Geftalt der Sdneide wird
die Abtrenmumgsflade der Spiine, deven Form und Dide an verjdyiedenen
Otellen und der beim Wbtvennen ju itberwindende Widerftand veridhicden
fein; die Cndflddye der in dev Bildung befindlicdhen Hohhmg ift dabet die
jener Begrenzung der Scymeide yugehovige Umbdrehungsflache, die aljo ent-
weber eben odev fegelfdvmig ober napffsrmig vertieft ift.

Bon befondever Widhtigteit fitv jedes BVofren ift die vegelmifige Ent-
fermmg bev gebildeten Bofhripine aud dem Vohrlodje, da bdiefe Spiine
bei ifrem Bexbleiben in dev Hihlung der Bewegung ded Bohrers einen fo
bebeutenden Reibungdwiderftand entgegenfepen, daf die Avbeit wur wmit
grofem RKraftaufwande ausfithrbar ift und jdlicflich) gany unmoglid) voird.
Da nimlid) die Bohripdne inumer einen wefentlid) grogeven Ramwm ein-
nehmen, al@ der von ifhuen vor dem Vohren erfitllte ift, und da bdie fers
geftellte Hhlung jum Theil durd) den Vohrer eingenommen wird, fo werden
die Gpine mit echeblider Kraft gegen die Wandung der BVohrung und
gegen den Bofhrerjdjaft gedriidt, fo daf fie wie Bremsbaden wivfen, wobdurd)
etn mit der Tiefe ded gebohuten Lodjes sunmelhmender Widevftand fHevvors
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gevufen wird. - Wiihrend bei geringer Tiefe der Bohrung der an der Grund-
fliche ded Loches gegen die Spiine audgeitbté Drud geniigend ift, diefelben
nad) oben heraus ju treiben, muf bei {djon miBiger Lodjtiefe ein ioieder-
holted DHevausjiehen bdes Bohrers aud der Hohlung und Ausrdumen der
Leteren ftattfinden, was bei tiefen Lodjern, wie fie bei den bergminnifdjen
Bohrungen vorfommen, mit gany evheblichem Beitaufwande verbunbden ift.
Fitr die Herftellung von Lochern in Holy und Wetall find daher in diefer
Beziehung die jdraubenformig gewundenen Bohrer fehr vortheilhaft, weil
bei ifnen die Bohripiine von felbft ununterbrodjen in den Schraubengingen
de8 Sijofted aus dem Yodje herausdbefordert werden. Man hatte frither um
felbftthitigen DHervaunsfallen der Spine bei Kanonenbohrwerfen die Ein-
rvidhtung aud) wohl fo getvoffen, daf die Sejmeide ded BVohrers aufwiirts
gefehrt wax, wobei dag ju bohrende Rofhr unter dem Einfluffe jeined Cigen=

Fig. 664 gewidyted allmihlid) niederfant, dod)
ift man wegen andeviveiter llebel-
ftinde diefed BVerfahrend von dem-
felben jett guviidgefommen.  Bei
bergminnifdien  Tiefbohrungen fat
man f{id) gur Enifernung der Bokr-
{pine aud) mehriad) mit Crfolg eines
{tetigen Waffevftromed bedient, der
die gebildeten Bohripine aus dem
Bobhrlodhe unausdgefept Hevausipiilt
(§. weiter unten).

Die Einridjtung eined gewdhn-
lidjen Bohrers, wie ev yur Hevftel-
lung dex fleinften Locher von den
WMetallarbeitern benugt wird, ift aus
Tig. 664 erfidtlid). DHiernad) tragt der unterhald flad) gejd)lagene Stahl=
ftab an feinem Gnbe jwei gerade, unter einem Winfel e von 80 big 1200
gegen einanber geneigte Scneiden, weldje durd) Bujdjirfung von beiden
Seiten her gebildet find. LWenn diefes Werkzeug einem in feiner Are
witfenden Drude audgefest wird, jo dringen diefe Schneiden bid ju eincr
entfprechenden Tiefe 0 in dad Material cin, o daf bei einer Umbrehung
de8 Bohrers vor jeder diefer Scneidfanten ein Span von diefer Dide 0
gebildet wird, indem die Sehneide dad vor ifr befindlide Material vor fid)
bev jdjiebt. LWegen dev beiderfeits gleidhen Abjdyriigung der Sehneiden finbdet
diefe Wirtung bei der Umbdrehung jowohl nad) der einen wie nad) der an-
deren Ridytung ftatt. Deshalb wendet man diefe jweijdneidigen Bohrer
an, wennt man fidh) yu ihrer Bewegung eined Geviithes bedient, das wie
der befannte Bohrbogen der Uhrmadyer den Bohrev abwed)felnd nad) lints
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und ved)td wmdreht. Dody ift e8 flar, daf die Wirtung diefer Bohrer cine
fehr unvollfommene fein muf, da bder fiiv bdie Abtrennung der Spine in
Betradyt fommende Winkel fiiv das Abjdjaben wenig geeignet ift.

Deshalb fithet man alle Bohrer, die nur nad) ciner Ridjtung umgedreht
werden, aud) nur ald einfdyneidig wirfende aus, wobei man den jdneiden-
ben Kanten eine fiiv das leiyte Ablofen der Spiine weddienlidjeve Forvm
geben fann.  Aus Fig. 665, weldje einen gewdhnlidjen einjdyueidigen Bolhrer
darftellt, exfieht man, daf bdie beiden in bder Spige ufammenlaufenden
Flicdhen ad und cd jo angefdyliffen find, daR fie mit den anftofenden
breiten Flichen Winfel o von etwa 80 big 850 bilden. Hierdurd) ent-
fteben feitlid) 3wei Sdyneid-
fanten a b und cd, die in der
Meitte durd) die {dydg da-
gegent ftehende Sclyueide be
verbunden {ind, und es fin-
det bei der llmbdrehung des
Bohrers in der Pfeilvicytung
ein Ablofen der Spine ent-
lang der gebrodjenen Yinie
abced ftatt. Dabei ift der
Sdyncidbwinkel fite die Schnei-
den ab und cd gleih 90
Grad, alfo von der Grofe,
wie ev dem reinen Abjdjaben
jugehort, wibhrend fitv den
mittlecen  Theil  be  der
Sdyneibde diefer Winfel ftumpf
und dafer weniger vortheil-
haft ijt. &8 muf dabet in-
deffen bemerft werben, daf
gevade diefer mittleve Theil der Sdyneide bei der Drehung ded BVohrers mun
mit fehr geringer Gejdpwindigteit bewegt wird und aud) nur entjpredyend
wenig Arbeit ju vervidyten Hat, aud) pflegt man woh( die Linge von be
dadurd) ju vervingern, daf man die Dide ded Vohrers nad) der Spige hin
fo weit abnehmen Ligt, Fig. IV, wie die Haltbarfeit der Spige geftattet.
©8 ift 3u bemerten, daB e8 nid)t vortheilfaft fein witrde, den Keilwinfel @
an den Sdyneidfanten ab und cd tleiner ju madjen, wie angegeben, denn
dadurd) wiirde die Wirfung bei dem Abjdjaben nid)t gitnftiger, dagegen
die Daltbarfeit der Schneiden geringer wevden, aud) ein leidhteres Ab-
ftumpfen ju befitvdyten fein. Daf diefer Wintel Heiner als8 90 Grad ge-
wahlt wird, hat nidyt nur den Bwed, die SAiffflacde nicht auf dem Grunbde

Fig. 665.
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bes Bohrlodjes gleiten ju laffen, fondern ift aud) wegen der Borviidung
bed Bobhrers nidthig; es entfpridyt alfo die Abweidjung der befagten Flichen
von dev Bodenfliche des Bohrlod)es dem Anftellwintel der Stichel, fiehe
§. 148,

Wenn man die Seitenflichen ag und d7 des Bohrers concentrifd e
Are A B bildet, o veiben fid) diefe Seiten jwar an bden LWandungen des
entftehenden cylindrijdhen Lodjes, bod) ift damit ein wefentlicher Uebelftand
nid)t verbunden, da der yur Wirtung fommende Drud hier jedenfalls mux
flein ift. Andeverfeits bietet diefe Art der Ausfithrung des Bohrers auf
der Drehbant eine beffeve Gewdihr dafilr, daf die Spige des Bohrers mpg-
lidhit gemau in deflen Uye liegt. Daf dies der Fall und daf audh dic
Reigung dev beiden Fldchen abce und cdfb gegen die Aze gleid) grof fei,
ift filv die gute Wirfung des Bofhrers uner(dflid), wie man fid) leicht durd)
die Betradjtung von Fig. 666 und 667 iiberzeugt, weldje diefen Bedingungen
nidjt entfprechen. Dan exficht davaus, daf bei einer Form, wie in Big. 666,
die eine Sdneide ab dic ganze Wirkung ausitben muf, womit ein einfeitiger

Dvud auf den Bohrer verbunden ift, dev eine Abweid)ung des Bohrers von
der geraden Ridjtung de8 Bordringens, ein Berlaufen 3ur Folge haben
fann.  Audy bei einer Form des Bohrers, wie Fig. 667 angiebt, wirfen die
beiden Sdjneiden in fehr verfdhiedencr Weife.

Um den Scjneidwintel ju vertleinern und dadurd) eine mehr jdhneidende
al8 fdjabende Wirfung 3u erziclen, hat man wohl guweilen bei derartigen
Bobrern die breiten Flichen unmittelbar iiber jeder Sdyneidfante mit einer
feidyten FRinne odev Hohltehle verfehen, dody ift diefed Hiilfemittel deswegen
nur wenig angewandt, weil, abgefehen von der Ber{dwidung des Bohrers
an ben Sdneidtanten, diefe Ausfithrungsart ein Nadjdhleifen nur wenig
ober gav nid)t geftattet. Dagegen gewilfren die fdraubenfsrmig ge-
wundenen Bohrer, die oft unridtig als Spivalbohrer bezeidynet werden,
ein ausgeeidynetes Mittel, den Scljneidroinkel in einfacher Art 3u vertleinern,
fo bafy bdiefje Bohrer viel vortheilhafter wivfen Fonnen, weswegen fie eine
grofe Berbreitung gefunden Haben. Gin foldjer Bobrev ftellt fich nach
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Fig. 668 al8 ein cylindrijdher Stahlftab dav, in deffen Umfang 3rwei vedts-
gingige Sdyraubenfurdjen diametral gegeniiber eingefvift find, deven Quer-
fchnitt durch einen Krei8bogen begrenzt wirh. Wenn diefer Stab an dem
Gnbde fegelformig abgedreht wird, fo entftehen dafelbft ju jeder Seite jwet
gebogene Durd)jdynittsfanten ab und be, an denen bei be die Kantenwintel
Sig. 668, fpit und bei ad ftumpf .f'mb. Damit nun aber an den
) Kanten be, die dag Matevial abzuldjen Haben, der erforder-
lidje Anftellungdwintel vorhanden ift, wird die Spige nidyt
durd eine gur Are des Bohrerd concentrifdhe Kegelfladie ge-
bilbet, fonbern man {d)leift den Bohrer derart an, daf jede
Hilfte der Schlififlache einer von wet Kegelfldchen zugehirt,
) peven Aren in BC
Gig. 669. und B, €, Fig. 669,
gelegen find. Hier-
durd) evveidht man
nidjt nuv, daf bie
Syliffflachen abe
wm den betvefjenden
Anitellungdwintel
von der Grundflide
oe8 gebofhrten Lodes
abweidjen, jondern
man evhilt aud) in
ver  Durd)jdynitts-
linie dev beiden fegel-
formigen Sdliffe die
fiir  dem mittleven
Theil ded Lodyes er-
fordetlidje Scljneid-
fante, fitr die gang
ihnliche Betvadytun=
gen gelten, wie fie
fliv den mittleven Theil be bde8 gewdhnlidhen Flachbohrers,
Big. 665, angefithrt worden find. Cin Haupterfordernif diefer
Jc, Bobrer bejteht daher in dem genauen Anjdyleifen derfelben;
durd) finnreidye Schleifmajdinen (J. weiter unten) hat man die
dabei auftretenden Scjwierigteiten in vovjiiglicher Weije ju
iibevwinden gewufit, fo daf diefe Bohrer nad) dem Stumpfwerden mit
groBer Genauigleit leid)t wieder angejdjliffen werden fonnen.
. Uuf einen befonderen Vorzug diefer Sejranbenbohrer wourde jdhon oben
hingewiefen, darin beftehend, daf die fid) bildenden Bohrpine fid) von felbft
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in den Sdjraubenfurdien nad) oben aus dem Lodje Herausjdyichen. Pan
hat fid) diefe Wirfung in der Art ju erfliven, daf auf die in einer foldjen
Surdje befindliden und an der Umbdrehung theilnehmenden Spine an der
Bodenfliche des Lodjes ein Drud nad) oben ausgeiibt wird, fobald bdie
fdyneidenbe Rante, fid) unter das Material jwoingend, den Span abhebt und
fid) wie ein Reil unter ihn fdiebt. Sn dolge diefer Wirtung wird die
gange daritber laftende Spanfiule in dem gewundenen Ganale nad) oben
gefdjoben, und man erfieht hievaus, wie widytig es dagu ift, daf die Fuvdjen
ved Bohrers moglichft glatt und fdhon polirt find, yeil dadurd) die Reibung
vermindert wird. €8 ift nich)t woh! anzunchmen, die Opiine wiirden wegen
ver Sdyvaubenform der Furcjen in dhnlicher Beife aus dem Lodje heraus-
gejdhraubt, wie eine Schraubenmutter fidy ling8 der Gewindegiinge einer
fid) drehenden Scyranbenfpindel verdyicbt, fobald man die Mutter hindert,
an diefer Drehung theilunehmen, weil die Spine fid) an der Umbrefung
ve8 Bobrers betheiligen, foweit fie nidyt durd) die HReibung an der Bohr-
lody8wandung theilweife davan verhindert werden. Die Sdjraubenfornt der
Surdjen at daber hier fiir die Cntfernung der Gpine nur infofern BVe-
dbeutung, al8 dadurd) den Spinen bei dem Auffteigen ein miglidhit fleiner
Widerftand entgegengefest wird, die treibende Bewegung aber wird an der
Sdyneidfante ausgeiibt.

Gin fernerer grofier Borgug diefer Sdyraubenbolhrer befteht in der guten
Fithrung, die der Bohrer in dem hevgeftellten Lodje ringdum an den Wan-
dungen findet, wodurd) einem Berlaufen in ver beften Weife vorgebeugt
wird. Wenn man die cylindrijde Umflidye diefer Bohrer devartig hinter-
oreht (. §. 174), baf nur bdie vorangehenden fdjraubenformigen Kanten
den Lodyumfang beviifiren, und Binter ihnen der Vohrer um cinen Heinen
Anftellwintel von dem Umfange des Loces abweid)t, fo gefdjieht dies ju
dem Bwede, die Reibung des Bohrers am Umfange des Bohrlodjes ju ver-
vingern.  Dagegen ift die Abweidjung dev hinter den {dyneidenden Kanten
fidy anjdliegenden Sdliffflichen von der Cndflidye des Bohrlod)es um den
mebrbefagten Anftellwinfel, befonders audh bedwegen ndthig, weil ofne diefe
Abweidymg das Bolren itberhaupt nicht oder dod) mur in fehr unvoll-
fommener Weife miglic) fein wiirde, wie man fid) durdy bdie folgende Be-
tradytung leidyt itberzeugt.

€8 fei BAC in Fig. 670 der jur Schneidtante fentrechte Durchjchnitt
dburd einen Bohrer in einem Punfte, deffen Gntfernung von der Are des
Lodjes oder Vohrers a fein mag. Wenn die Winkelgejhindigteit des
Bobrers durd) @ begeicynet wird, fo ift die Umfangsgejdywindigleit fiir den
betreffenden Querfdhnitt in 4 ju aw gegeben. Gs moge der Anjdjaulicyfeit
wegen diefe Gefdwindigteit, die man fic) unendlidy Fein vorftellen fann, af8
geradlinig angefehen und gleid) A D angetragen werden. Gefest nun, der
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Bohrer werde bei jeder vollen Umbdrehung um eine Grife s in der Aren-
ridjtung ded Lodjed vorgejdjoben, fo ift die Boridjicbung wiihrend der
®
2w
Orige ald8 D E an, fo fieht man, daf die Scneide A ded Bohrevd den
Weg A E durdylinft, und daf daher audy AE der Durchjdynitt durdy die
Grundfliche des Lodjed an der von A duvdjlaufenen Stelle ift. €8 muf
baher aud) die Sdlififlide A B des8 Bohrers riidfwirtd der Schneidfante
mindeftend um den Wintel D A E von der jur Are fenfredjten Ebene A D
abweidjen, wenn itberhaupt die gedadyte Wirfung moglid) fein foll, d. b. e8
darf an dev betveffenden Stelle der Keilwinfel der Schneide hidyitens den
Betrag C A B haben. Wiive diefer Winfel groger, jo fonnte der Bohrer
nuwr mit grofer Kraft vorgefdjoben werden, da in Folge deffelben das unter-
hatb der Sdlififlache befindliche Matevial einer gewaltjamen Bujammen-

i, 670. preflung ausgefest wive. €8 geht
Bievaus hervor, wie widtig e8 fitv alle
Bobhrer ift, fie fo angujdyleifen, daf die
Sdylififlachen binterhald der Scyneid=
fanten geniigend von bder Bodenflidhe
im Qodje abweidjen, bdie von diefen
Sdneidfanten evzeugt wird. Wenn aud)
ber Winfel DAE, Fig. 670, an dem
duferen Umfange de8 Lodjed fitr ge-
wihnlid) bei dem geringen Vorjdjube nur fein fein wird, fo muf man doch
bemerfen, daf diefer Winfel um o grofer ausfillt, je niher der betradjtete
Punft dev Are des Lod)es liegt, e8 wird beifpielSweife diefer Winfel filr bdie

PBuntte F und G in den Abftinden %a und %a von der WMitte duvd) die

Linten A H und AJ gefunden. Man erfieht aud diefer Betvadytung, daf
ein gewdhnlicdher Flachbohrer von der Fovm, wie Fig. 665 fie zeigt, nuv
dugerft jder yum Angriff gebradht werden tonnte, wenn die beiden Flichen
abce und cdfb fentred)t jur Ehene ded Papiers angefd)liffen wiven; denn
wenn aud) die Scneiden bei einem RKantenwinfel von 90 Grad in derfelben
Weife fdjabend wirken, wie bei einem Keilwinfel von 85 Grad und bei
einem Unftelwintel von 5 Grad, fo witrde dod) die Vorfdyicbung, wie jdhon
bemertt, dabei nid)t moglid) fein. Ebenfo ergiebt fid), daf ein Schrauben-
bohrer nad) Fig. 668 gany unbraud)bar wive, wenn man dad Cnde durd)
eine Kegelfladye jur Ave de8 Vohrers bilden wollte.

Bon den fonftigen Bohrern fiiv Metall, wie fie 3. B. al8 Bapfenbohrer

aum Crweitern vorfandener Bohrungen angewendet werden, braud)t nad)
~ dem Borhergegangenen und bdem itber die Stidjel Gefagten nid)t weiter

Drehung um den Winfel @ ju s angunchmen. Trigt man daber diefe
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gehandelt 3u werden, da die Wirfung bdiefer BVohrer ebenfo, wie die der
befannten halbeylindrifhen jogenannten Kanonenbofhrer im allgemeinen
nad) den Grundfipen ju beurtheilen ift, die fiiv dag Drehen und Ausbohren
von Cylindern gelten.

Bohrer fiir Holz. Die fiiv Holy gebriudylichen Bohrer unterfdeiden
fidy in verfdjiedenen Punften wejentlid) von den fiiv Metalle in Amvendung
fommenden. Bundd)ft ift bet demt Bofhren in Holy, mit alleiniger Aus-
nahme etwa der Hactejten Hilzer, die Wirfung der Bohr{djneide vielmehr
eine eigentli) fdhneidende, bei welder die viel jdirfere Shneide fidh
ywijden die Dolztheile jdjiebt und unter Ueberwindung der abfoluten ober
Gypaltfeftigteit die Spine abhebt. Bei dem verhiltnipmipig geringen
Wiberftande, den dag Holy barbietet, fann der Keilwintel der Schneide die
3u einer foldhen Wirtung erforderlidhe gevingere Grioge erhalten. Ferner
ift au beadjten, daf das Holy nid)t wie Wetall ein nad) allen Ridtungen
gleidymipiges Matevial ift, fondern daf wegen bder davin enthaltenen
afern der Bufammenhang nad) verfdjiedenen Ridjtungen ein fehr ver-
fchicdener ift. Gerabe die Ritdficht auf den Fajernlauf hat veridjiedene
Anovdnungen bei den Bofrern fiiv Holy ndthig gemad)t, die bei den
Bohrern fiir Dietall nidht vorfommen; jo ift 3. B. bei vielen Holzbohrern
deutlid) bas Beftreben walhrzunehmen, einen jdyragen oder gejogenen Sdnitt
au_evielen, indem man die jur Wirtung fommende Sdneide in einer gegen
dbie Fafern geneigten Ridjtung wirfen (EFt. Bei anderen Bohrern wicder
hat man den vorliegenden Bwed durd) Anwendung von jwei gefonbderten
Sdjneiden evveidht, von bdenen die eine lediglich die Fajern am Umfange des
Lodjes durc)jchneidet, wihrend die andere die vorfher durdyjdinittenen Fajern
abhebt.  Der Vorfdub ift entfpredhend dem geringeren Widerftande and)
bei Dol mmer viel griger al8 bei Dietall, und man bebdient fich) Haufig
ve8 Mittel8, den Bofrer i dex Mitte mit - einer Feinen Fegelfrmigen
©pige zu verfehen, die fid) vermige der auf ifr befindliden Schranben=
gewinde nad) vt der befannten Holzidrauben in dag Holj einjdvaubt und
ven Bohrer nad) fid) zieht.

Snwiefern der Fafernlanf ded Holzes von Einfluf auf die Stellung dev Bofr-
{dneide ift, fann man {id) durd) bdie Fig. 671 verdeutlidhen. PHier mige AB
eine gerade Scjneide von der Art des Hobeleifens jein, wie ¢8 {idh) in jedem
gewihulidjer Handfobel der Holzavbeiter (]. weiter unten) vorfindet. LWenn,
wie e8 bei dem Hobeln gejchieht, diefe Schneide durd) einen gewiffen, davauf
audgeiibten Drud in gevingem Mafe in dad davunter liegende Holy ein-
gedriit wird, jo jdhilt die Scyueide bei ifhrer Bewegung, in dem Sinne ded
PBfeiled von dem Holze einen Span ab, deffen Dide gleid) dem bejagten
Cindringen ift. Ju dhnlider Art wirtt aud) die Shneide eined Bobhrers



