§. 173,

968 Biertes Gapitel. [§ 173,

Grunde nidyt ywedmiifig, weil dabei die genaue Cinftellung dex Werfzenge
erfdwert wird, indem eine Berdnderung in der Stellung eines eingigen
Werfzeuges, wie fie etwa bei deffen Nadyjdyleifen eintreten fann, aud) eine
bem entfprechende Beviinderung in der Stellung aller amderen Werkzeuge be-
dingt, was immer jeitraubend und mithjam ift. Aus diefern Grunde miifien
foldye Ginvidytungen vortheilhafter evjdjeinen, bei demen fit jede Stellung
ves Stidjelhaufes ein befonbderer leidyt verftellbarer Anfd)lagtift vorhanden
ift, woeil babei die Beviinderung in der Stellung eines LWerkzeuges nuv eine
Regulivung der gugehirigen Anjdhlagidhraube erforderfid) madyt, wiihrend in
der Stellung dev iibrigen Werfzeuge eine Berdinderung nidht borgenommen
werden muf.

Wan hat dem Revolverfupport nod) mandjerlei andere Cinridytungen
gegeben, insbefonbdeve fo, daf die Axe des Stidhelhaufes nidht vertical, fondern
borizontal und parallel jur Drehbantsare angeordnet ift. Hievbei gefchieht
die Hin« und Herfdjicbung des das Stichelhaus tragenden Sehicbers dann
nidyt nad) der Laingdricytung, fondern quer jur Drehbant. In Betreff diefer
und anderer Cinvidtungen mag auf die unten angejeigten Stellenl) ver-
wiefen werbden.

Gine hiiufige Anwendung findet der Revolverfupport, wie fdhon bemertt,
sur Herftellung von Schrauben und deven Muttern, und gwar werden dieje
Zheile in der Regel aus Lingeven Stiiben gefertigt, weldje durd) die ju dem
Gnde bohl gearbeitete Drehbantsipindel hindurd) gugefiihet werden. Dabei
ift die Spindel an ihrem vorderen Gnde mit einem Futter verfehen, das
den jugefithrien Stab wiihrend der Bearbeitung zangenformig fefthilt, um,
nadjdem ein Gegenftand durdy die Wirkung aller Werlzeuge vollendet und
abgefdynitten ift, einem Oeffuen unterworfen ju werden, worauf der Stab
jelbftthiitig um die gur Crzeugung eines jweiten Gegenftandes erforderliche
Liinge vorgefdjoben wird.

Curvensupport. Wenn bdie abjudrchenden Gegenftinde gefdyweifte
ober curvenfivmige Profile haben, jo fann die Bearbeitung auf der Dreh-
bant mit Hiilfe de8 Supports in der Ant gejdjehen, daf von der Hand beide
Gdylitten beregt werden, fo jwar, daf das Verhiltnif dev beiven 3u einander
fenfrecjten Beridjiebungen fidh nad) der Form des zu evzeugenden Profils
vidtet. Um in diefer Weife eine einigermafen glatte Fliiche ju evielen, ift
jebod) eine bedeutende Gewanbdtheit des Arbeiters nvthig, und man fann juv
befferen und fdynelleven Herfteliung foldjer Flachen {ich bejondever Gin-
vidjtungen bedienen, duvd) deven Anbringung der Support ur felbfithitigen
Bearbeitung der bejagten Gegenftinde befihigt wivd.

1) ®. R.-P. Nr. 3765, 17298, 31305, 35760.
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Ginen foldjen fogenannten Gurvenjupport geigt Fig. 6297). Hier
ift der gur Aufnahme bdes Stichels dienende Halter A in einem Sclitten-
ftiide B befindlid), das quer jur Linge der Drehbant auf der obeven Fliiche

Tig. 6291 u. 11,

des confolartigen Langjdjlittens C' verjdjieblich) ift. Die Figur (Eft er-
fenmen, wie diefer Liingsjd)litten die an der Seite des Drehbantsbettes an-
gebradyten Prismenfithrungen umfingt und mittelft der Leitfpindel D lings

1) Aus Hart, Werfzeugmajdinen.
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der Wangen bewegt wird. Der Queridlitten B Fann durd) die Schrauben-
fpindel E in der gewbhnlichen Art der Quere nad) verftellt werden, fobald
man die Mutter F diefer Scjraube unwanbdefbar feft mit dem Leingsidylitten ¢
verbinbdet, was jedod) beinm Curvendrehen nidht gejdjieht. Diefe Mutter F tritt
mit einem hervorftehenden Anfage in eine paffende Oeffnung der Sehiene ¢
ein, bie in bem Liingsjdlitten C der Outere nad) verdyiedlic) gelagert ift. BVer-
mibge diefer Anordnung muf der Querfdjlitten B fammt dem darin befeftigten
Stidjel an der BVerfdyiebung theilnehmen, die diefer Schiene mitgetheilt wird.
Dasg legteve wird einfad) dadurd) erzielt, dap die Schiene G mitteljt einer
an ifvem Gnde befindlidjen tleinen Rolle oder eines Stiftes H fortwiihrend
mit einem gewiffen Drude gegen eine auf dem Drehbantsgeftell befeftite
Sdjablone J von geeigneter Fovm gepreft wird, jo daf diefe Rolle bei einer
Lingsbewegung ded gangen Supports gendthigt ift, ftets mit diefer Schablone
in Berithrung ju bleiben. Hievdurd) wird die Schiene G- und damit aud
ver Stidyel in der durd) die Form bdiefer Scablone bedingten Weife in de
Querridtung verjdjoben. €8 ift er-
fiditli), daf der Gewidjtshebel K
die Aufgabe Hat, die Leitrolle H mit
dem gedachten Drude fietig gegen dic
Sdjablone J angudriiden, und doj
man jur Bethitigung der Vorrid)
tung nuv ndthig hat, den Supyort
durd) die Umbdrefung der Leitfpindel
der Liinge nad) su verjdjieben. Daf
man durd) Auswed)jelung der Sdjo-
blone J mit einer anberen die Drehbant jur felbitthitigen Herftellung ver
fdjieden geftalteter Gegenftiinde befihigen fann, ijt ebenfo flav, wie daf man
den Quer{dlitten wie einen gewdhnliden durd) die Umbdrehung dbex Schraube £
mittelft einer Handfurbel bewegen fann, fobald man die Sdjiene G durd)
die Drudjdjrauben N feft mit dem RLingsjd)litten C verbindet und dic
Sdjablone J befeitigt.

Die Geftalt, die man diefer Schablone ju geben Hhat, vidjtet ficd) nad) der
Form Ded ju erzeugenden Gegenftanded und ift in folgender Avt ju be:
ftimmen. efest, e8 fei die Meridian= oder Cryengungslinie ded fHevyis
ftellenden Gegenftandes durd) A B C, Fig. 630, gegeben, fo hitte man aud)
die fithrende Schablone nad) diefer Curve zu begrengen, wenn bdie Sticel
fdhneide in einen Punft ober in eine jharfe Spige ausliefe, und wenn
gleidhzeitig die Qeitvolle einen unendlicy feinen Halbmefjer Hatte. Dicfe
Bedingungen find in der Wirtlichfeit nicht erfiillt, es wird vielmehr dic
Sdeide ded8 Stichels immer eine gewiffe Breite haben, ebenfo wie der Leitr
volle ein beftimmter Halbmeffer gegeben wird. Gefetst, die Stichelfdyneide 5
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werde al8 ein fleiner Rreidbogen von bem Halbmefjer o angefehen, fo mug
bie Mitte diefes Kreidbogens in einer Curve A4; B, C, gefithrt werden, die
itberall einen novmalen Abftand gleid) @ von der ju erzeugenden Profil-
linie ABC hat. 3n diefer ju ABC dquidijtanten Curve A, B, C; muf
bann aber aud) der Wittelpunft der Fithrungsrolle bewegt werden, fo daf
man die Begrengung fiiv die Sdjablone in einer der Curven A, B, C, er=
hilt, die u dev Linte A; B, C; im UAbftande gleih dem Halbmefjer » der
Fithrungsvolle dquibdiftant find.

Man wendet devartige Curvenfupport8 an, um gewiffe Hiinfig vor-
fommende gejdpweifte Gegenftinde, wie 3. B. die Griffe von Handfurbeln,
auf der Drehbant bevzuftellen. Aud) Hat man foldhe Cinridjtungen jum
Abbdrehen der Rabdfvinge von Cifenbahumwagenvidern vorgefdhlagen. Bei

Fig. 631. einer von Jadymann?)
= = angegebenen  Anordmung
follen  gleidjzeitig [ zwet
Stidyel an diametral ent-
gegengefepten Stellen bes
Arbeitsftitdes yum Angriffe
fommen, ju weldjem Bwede
ywet befonbere Querfd)ieber
angeordnet find, von bdenen
jeder durd) eine befonbeve
Sdjablone die ugehorige
Bewegung empfingt. In
Tig. 631 ift eine Stige
ber hieryu bienenden Cin-
ridjtung gegeben, aus wel=
dher man in w und w, dic
beiden Stidjel exfennt, deren Sdjicber durd) @ und ¢ davgeftelt find. Die
beiben mit bdiefen Sdjiebern verbundemen Leitrollen werden bdurd) bdie
Beder f fortwihrend gegen die beiden Scablonen p und p; gepreft,
von benen p jur Filhrung des Stidjeld w bdient, bder das Stitd gh
be8 Gegenftanded abjudrehen Hat, wihrend die andere Scablone p, dem
Theile hi ded Arbeitsjtitces entfpredjend die Fithring des Stidhjels w, ju
iibernefhmen Bat.

Wenn man die jur Fithrung des Stidyels dienende Schablone geradlinig
begrenst, fo fann man {id) derfelben dagu bedienen, um conijhe Gegenftiinde
3u evzengen, fobald man bdie gevade Fithrungsjdjiene unter demjenigen Winkel
gegen die Lingsridhtung dev Dvehbant auf deven Seftell befeftigt, weldjen

'1) D. R.-P. Nr. 44646,
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die Seite der hevzuftellenden Regelfliche mit der Aye bildet. Cine joldje
Ginvid)tung findet man an dev unten angegebenen Stelle ).

Wiihrend die vorftehend angefithrien Cinvidjtungen die geeignete Bewequng
oe8 Gtidjels mit Hiilfe von Fithrungslinealen oder Schablonen be-
wirfen, hat man fiiv eingelne Gegenftinde auc) foldje Anordnungen vor-
gefchlagen, weldje die exforderliche Bewegung ded Querjd)littens durd) geeig-
nete Kurbelgetriebe ober Hebelverbindungen evzielen laffen. Insbejondere
ift man mefrfac) beftrebt gewefen, dag Abbrehen der Riemjdjeiben nady dem
aligemein gebriudyliden gewslbten ober bandjigen Profile duvd) felbftthitige
Gupporteinrihtungen in diefer Art ju evmibgliden, in welder Hinfidyt auf
die unten angegebenen Stellen 2) vermwiefen werden mag.

Hinterdrehen. Bur Herftellung der nad) §. 146 vielfad) yur Bear-
beitung von Wetall und Holy gebriiudjlidhen Frifen Hhat man dem Dreh-
banfjupport eine beftimmte Cinvidhtung gegeben, deven Bwed und Wirtungs-
art aud Folgendem erfidtlich wird. LWie {djon oben anfithrt wurde, ijt
eine Frife, die man aud) wohl al8 Sdhneidrad bezeidinet, im allgemeinen
ein Umbdrehungsfisvper, der am Umfange mit mehr ober minder vielen
Cinfdnitten verfehen ift, durdh rocldje ebenjo viele jdharfe Schneidtanten
entfteben.  Diefe fommen bei der Umbdrehung des Werlzeuges nad) ein-
ander juv Wirfung, indem fie feine Spine von dem Arbeitsftitd abtrennen,
fobald man dev Friife neben ihrer Umbdrehung aud) eine fortjdyreitende Be-
wegung gegen dad Arbeitsftiicd evtheilt. Dierbei evyeugt die Frife an dem
Oegenftande eine Rinne oder Fuvdhe, deren Querfdinitt mit dem Profil
der Jrife itbereinftimmt. TWollte man nun ein joldjes Sneidrad einfad)
in der Weife ferftellen, daf man einen nad) dem beabfidhtigten Duerfdynitte
profilivten Umbrehungsforper vingdum mit den erforderlidhen Einjdnitten
verfife, wie died durdy Fig. 632 verfinnlidht ift, fo wiitde die Schneid-
witfung eine mangelfafte fein. &8 wiirbe fi) nimlid) jeder Bahn mit
feinev gangen Oberflidie abed gegen das Arbeitsitit in derjenigen Fliche
anlegen, die durd) die vorausgehende Sdneidtante a d hergeftellt worden ift,
und e8 wiirde hierbei nidyt nuv eine erheblidje Reibung Hevvorgerufen, fon-
vern aud) der Borjdyub der Friife gegen das Arbeitsftitd betvidytlic) evidywert
werden.  Diefe mangelhafte, von den Avbeitern wohl ald8 Witrgen bejeich:
nete Wirfung fud)t man daduvd) ju umgehen, daf man den Biihuen eine
fpiralfsrmig verlaufende Form, Fig. 633, giebt, fo dag ihre Oberfliche
itbevall um einen fleinen Winfel nad) innen von der Umbdrehungsflidye ab-
weidyt, die von ber {djneidbenden Rante a d bei ihrer Umbdrehung befdyricben

) J. Roje, Modern Machine Shop Practice. Part 4.
2) Dingler, B, 43, ©. 141. D. R.-P. Nr. 48777 und 48778,



