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nuthenden Rades vor, das in geeigneter Art durd) Kloben oder Bolzen an
ber Gtivnplatte B des Wertzenges befejtigt ift, weldhes legteve felbft etwa
in einen Sdyraubftod bei-C eingefpannt werden mag. In D ift die eigent-
lije Stofftange davgejtellt, weldje an ifrem vordeven Ende den quer hin-
burdygeftedten Stidhel E mit einer gevaden Scneide von fjoldjer Breite
frigt, wie die herzuftellende Nuth fie haben foll. Die Stidjelftange D ift
in Dev um den BVolzen F drehbaren Klappe G befeftigt, weldje lestere fich
bei dem Borfdjube von (inf8 nady red)td in Folge des auf den Stidyel
wivfenden Widerftanbded mit der jdjriigen Flidje unterhald auf den verjdjied-
baven Reil H ftitgt. E8 ift hievaus erfichtlic), wie duvdy eine geringe Ber-
fdjicbung diefes Reiled von (inf8 nad) vec)ts, die durd) die Umbdrehung der
Mutter J aud freier Hand ju bewirvfen ift, eine Crhebung der Stichel
jdneide veranlaBt wird, deven Betrag die Dide des bei dem folgenden
Scnitte abgulsfenden Spanes beftimmt. Die Arbeitsbewegung des Stichels
erfolgt duvd) Umbdrehung einer auf die Are O geftectten Handfurbel, wodurd)
Jig. 577.

ein auf diefer Wxe befeftigtes fleines Stivnrad bas innerlic) gezahute Rad L
umbreht, und da mit diefem lesteven Rade das fleine in die Bahnftange NV
cingreifénde Getriebe K feft verbunbden ift, fo erfolgt je nady der Drehungs-
ridjtung der Kurbel die Vorwirts- oder Nitdwirtsbewegung des Sd)littens
M mit der Rlappe G- und dem Stidjel. Die Wirfungdweife desd Apparates
ift hiernad) deutlid.

Stemmmaschinen fiir Holz. Ale bisher bejprodjenen Majdinen
find mur fiiv die Bearbeitung von Metallen odev andeven havten Matevialien,
wie 3. B. aud) von Steinen mittlerer Hiivte geeignet, wiihrend fie fiiv Holzer
nid)t verwendbar find. Die fogenamnten Holzhobelmajdjinen arbeiten
immer in einer andeven Art, al8 die fitr Cifen gebriudlichen, indem dabei
ftets ein fehr jdynell votivendes Werfzeug in Amwendung tritt, wie e8 fpiter,
gelegentlic) der Frifen, nihev befprodjen werden foll. Diejenigen Ma-
fdyinen, weldje die Bearbeitung ded Holzed mittelft eined geradlinig bewegten
Meffers von der Wirfungsroeife desd gedhnlichen Handhobels bearbeiten, dienen

meiftens dem Bwede einer Bertheilung der Blode in ditnne Blitter, wie
57*

o
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fie bei der Darftellung der gejdnittenen Fournieve durd) die in §. 83
bejprodyenen Sdjiilmajdjinen angefiihrt wurde, fo dag diefe Art der Hobel-
majdjinen hier nicht angefiihrt werden mup.  Dagegen wenbdet man in
eingelnen Fillen die Stofmafdjinen aud) fitr Holz an, und war infonderfeit
gur Crzeugung der vedjtefigen Bapfenlddyer, wie fie gur Berbindung
eingelner Holztheile fo vielfad) gebraudyt werden. Die hievju dienenden
WMajdyinen fithren den Namen Stemmmajdyinen, weil fie die unter dem
RNamen de§ Stemmens befannte Handarbeit ju erfesen dienen, durdy weldye
die befjagten fdjligartigen Bapfenlodjer fitv gewshnlid) hergeftellt werden.

Aud) diefe Stemmmajdjinen avbeiten wie die vorgedadjten Stofmajdyinen
mit einem hin- und hergehenden Meifel, deffen Schneide indeffen abweidjend
vont derjenigen der bisher befprodjenen Stidel eine U-formige gu fein pflegt,
&ig. 578, fo daf darvan drei Scjneidfanten a, b und ¢ vorhanden find. Cs
geht daraus hervor, daf duvd) die did)t neben einander gelegenen Sdynitte
eine jdjlisfovmige Bertiefung entfteht, deren Breite mit der Yinge der Haupt:

Fig. 578. fdyneide ¢ ded Weifgels itbeveinftimmt,
wiifrend die Linge beliebig grof ge-
mad)t werden fann. €8 ift hieryu
erforderlich), dag vor dem Beginn dev
Arbeit durd) Bohren eine cylindrifd)e
Hohlung von einem Durchmefjer
glei) der Breite ded Bapfenlod)es
Dergeftellt werde, bamit bie evften
Opiine be8 Stemmeifens  Rauw
finden, weshalb in ber Fegel jede
Stemmmafjd)ine mit ciner Bolr:
fpindel nad) Avt der fpiiter gu befpredjenden Bohrmajdyinen jur Hexftellung
biefes Lodjes verjeben ift. Die Tiefe diefer Bohrung wird dann gleid)
der gu exzielenden Tiefe des Bapfenloches gemacht, und dem Stemmeijen
ber jugehovige bis jum Grunde diefer Bohrung rveicdjende Hub gegeben.
Um den Sdlis nad) beiden Seiten hin vedjtwintelig zu begrengen, ift o8
nithig, da8 Stemmeifen fo mit der Stofftange su vevbinden, daf jederyeit
bequem eine Wendung deffelben um 180 Grad erfolgen fann. Dice
Mafdjinen werden ebenjowohl liegend wie ftehend ausgefiifrt.

Cine liegende WMafdjine diefer Avt ftellt Fig. 579 vor, weldje der Preis-
lifte’ der Sadfijdhen Stidmajdhinenfabrit in Kappel> Chemnit
entnommen ift. Dasd auf dem Tijdje A befindliche Holzititd ift, wie aus
ber Figur lerfichtlid), der Wirtung entweder des BVohrers B ober ded
Stemmeifens C audgefest, weldjes leptere die hin- und uviidgehende Be-
toegung von der Hand ded Avbeiters mittelft ded Hebeld D ehilt, wiihrend
die Bohrfpindel duvd) einen auf die Scjeibe £ lanfenden Riemen von dev
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Betriebswelle umgedreht wird. Der hinteve Handhebel F' dient dabei jur
Borfithrung der in thren Lagern verfdieblidien Bohripindel in deven Wxen-
tidtung entfprechend der gewiinfdjten Bohrtiefe. Duvd) ftellbare Anftof-
fnaggen iRt fid) diefe Verjdiebung bder Bohripindel ebenfo wie diejenige
be8 Stemmeifend genau begvengen. €8 ift erfidytlid), wie der beabfichtigte
Bwed durd) langfame Bevjdjiebung der das Avbeitsdftiid tragenden Tijdy

Fig. 579.

platte A in den unter devfelben angebradjten prismatijdhen Fithrungen ju
eveidhen ift, und ywar wird diefe Ver|djiebung duvd) Umdrehung der Hand-
furbel G bewivft, deven Are ein Bahngetviebe trigt, dag in eine an der
Tijdyplatte befindlide Bahnjtange eingreift. Dap der Tijd) fic) vevmitteljt
der durd) dag Handrad H umzudrehenden Schraubenipindel hoher und tiefer
ftellen Lit, je nad) dev Stelle, wo das Bapfenloc) Hergejtellt werden foll,
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ift aus ber Figur erfidytlic), ebenfo wie die Drehbarteit des Tijches um den
cylindrifhen Fup J, wodurd) ein Scriigftellen des Holzed und fomit dic
Derftellung {dhriger Sdlige ermoglidt wird. Das Stemmeifen ift in
dem bdaffelbe fithrenden Stofel fo befeftigt, daf bdie exforderlihe Wendung
mm 1800 leidht erfolgen fann. E8 mag bemerft werden, daf cine Be-
wegung de8 Tifdes durd) die Handfurbel G wiihrend der Wirkung des
Bohrers die Derftellung langer Lodjer ebenfalld geftattet, woritber bei dev

Befpredjung der fogenannten Langlod)bohrmafdyinen dag RNiheve au-
gefithrt werden wird.

Fig. 580.

Bon der dargefteliten Mafdjine wird angegeben, dag bei 2000 1u-
drehungen der Bohripindel in dber Minute eine Betriebstraft von 1/, Pierdes
Fraft erforderlid) ift, und dag die Majdjine Sdlige bi8 zu 35 mm Breite
und 150 mm Tiefe bei einer Liinge von 200 mm ferzuftellen geftatct.
Durd) Unuwenden der Hilzer und Stemmen von beiden Seiten fann man
demzufolge Holzer bis ju 250 mm Dide der gangen Stiirfe nad) durdy
ftemuten.

Gine aud berfelben Fabrif ftammende, gleidifalls Hovizontale Stemu-
majdjine geigt die Fig. 580. < Hierbei ift der in Schwalbenjdroangfithrungen
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hoizontal beweglidhe Slitten oder Stifgel A mit einem Lager B verjehen,
in dem bdie drehbare Spindel C ihre Unterftiiung findet, und e ift die
Ginvidjtung fo getvoffen, daf diefe Spindel ebenjowoh! einen Bohrer wie
aud) dag Stemmeifen aufnehmen fann. Die jweite Unterjtitung findet
die Spindel in dem an dem Sattel D befindlichen Lager E, durd) weldjes
die Spindel fid) der Lange nady hindurdjziehen fann, wenn dem Stofel A
ourdy die Rurbelftange jum Stemmen bdie hin- und Hergehende Bewegung
mitgetheilt wird. Die mit ftellbavem Kurbelzapfen verfehene Kurbeljdyeibe F
evhilt ifre Mlmbdrefung von der Riemjdjeibe G, wihrend bei dem Bohren
ein auf die Sejeibe H der Bohrpindel laufender Riemen den Betvieb ver-
mittelt. Wie aus der Figur erfichtlich ift, fann bei diefer Wafdjine ebenfo-
wohl dag auf dem Tifdye J befeftigte Arbeitsftiid auf der Pridmenfithrung K,
wie aud) der das Werlzeug tragende Sattel D auf dem Seftelle verjdjoben
werden, und jwar dienen yur Cujiehmg diefer Berfdjicbungen Scyrauben-
fpindefn, deven Umbrehung dur) Handfurbeln exfolgt. Man pflegt bei dex
DBearbeitung jyrevever Avbeitsftiide diefe feft liegen zu laffen, und die Ber=
fdjiebung dem Wertzeuge mitzutheilen, wiihrend leichtere Avbeitsftiice mit
dem Tifdhe verfdjoben werden fonmen. An dem das Werfeug tragenden
Sdlitten D find natiirlid) aud) die Lager fitr die Qurbelaye angebradyt, fo
baf ber ganze Triebappavat an der BVerfdjiebung des Sdylittens Theil
nimmt, ju weldjem Bwede dad Dedenvorgelege mit einer entfprechend langen
Riementrommel verfehen ift, weldje die Bevidjiebung des Riemens geftattet.
Die Querverftellung der Tijdhplatte duvd) die Schraube L, fowie die Bev-
inderung dev Dihenlage mittelft der Schraubenfpindel N, die durdy die
Queraze M mit Diilfe von wei Kegelvidern umgedreht werden fann, ift
aug der Figur erfichtlich). Der Kraftbedarf diefer Mafdhine, weldye runde
Lodjer bis au 100 mm Duvdjmeffer und Sclige bi¢ ju 60 mm Breite,
300 mm Léinge und 250 mm Tiefe 3u erengen geftattet, wird zu 1/ Pfecde-
fraft angegeben.

Durdy die Fig. 5811 (a. f. S.) ift eine aud dev Majdyinenfabrit
Grafenftadben Hervorgegangene verticale Stemmmoafdjine erldutert, die
in ihrer gangen Ginvidung grofe Aehnlichleit mit den oben befprochenen
Stofgmafdjinen fiiv Detalle zeigt. Liie bei diefen wird der in den Fithrungen
am Geftell fentredyt bewegte Stifel A von der Kurbeljcheibe B in Be-
wegung gefest, und cin jdnelever Riidgang duvd) dad aus dem Fritheren
befannte Whitworth jdhe Getricbe C erpielt. Dev yum Wenden mitteljt
der Handhabe D eingerichtete Meifelfalter fann jwei Stemmeifen auf-
nefmen, um fitv den Fall der Vevwendung von Doppelzapfen die beiden
Rapfentocjer gleidyzeitiq femmen ju fonnen. Wie dad auf dem Tijde E

1) Harlt, Die Wertzeugmajdyinen fiiv den Majdyinenbau.
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befejtigte Arbeitsftiid durd) die Secyraubenjpindel O von der PHandurbe(-
welle G aus mittelft der Kegelvider H und der Stivnviider J dev Ringe
nad) unter dem Stemmeifen bewegt werden fann, ift nad) dem Fritheren
aus der Figur zu erfennen. Um bei langen Scliten eine jdhnelleve Rid-
fithrung des Tijdes ju ermiglidyen, ift der legtere unterhald nod) mit einer
Fig. 581, Bahnftange K verfehen, in die
va8 auf der Handfurbelwelle 1,
befindliche Babhnrad N eingreift,
fo baf burd) Umbdrehung biejes
Bahnrades die Riidfithrung des
Tifdhed mit grigerer Gejdhwin-
bigteit bewirft werden fann, jo-
bald zuvor die Schyraubenjpindel
O von: ifrev Mutter gelsft wor-
dben ift, su weldjem Bwede die
legteve aus gwei Theilen beftent,
die von einanber fo weit entfernt
werden founen, daf die Mutter-
gewinde auger Eingriff mit den
Sdyraubengiingen der Spindel
treten.  Diefe Cinrichtung wird
aud) bei den fpiter 3u befpredjen-
den Drebbiinfen ywieder wvor-
fommen.

Bet der bhier bejprodjencn
Majdjine entfpridyt dem groften
Hube des Stisgel8 von 170 mm
und einer Anzahl von 136,7 Um-
drehungen dev Kurbelwelle ecine
mittlere  Gejdymindigleit des
Werfzeuges bei dem Niedergange
von 649 mm_ in der Secunbde,
wihrend die mittlere Aufgangs-

~ gefdywindigfeit 961 mm betvigt,
fo daB fid) Das Berhiiltnif dev
mittleren Gejdywindigteiten fitv
ben Niedergang und den Riidgang ju 1,48 beftimmt. Die Fortriidung
betriigt dabei fitv jeden Hub des Wertzeuges etwa 0,53 mm.
Bon bder vorftehend befprodjenen Mafdjine unterjdjeidet ficd) die durd)
&ig. 582 erfiuterte von Crnft Rirdiner & GCo. in Leipzig in ver
fhiedener Hinfidht.  Bunmdchit ift bei derfelben die Untriebswelle D im
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unteven Theile des aus einem friftigen Hohlgufftander gebildeten Geftelles
gelagert, und 8 ift die Cinvidytung fo getroffen, daf nady der Ueberfithrung
be8 Betriebsriemens auf die fefte Riemjdjeide swar die Welle derfelben in
Umbrehung gerith, dev Stogel aber nody ftill fteht wund evft in auf- uud
abgehende Bewegung fommt, fobald der Fuftritt A niedergedritdt ywird.
Dag Diergu dienende Getvicbe, das im Folgenden nifer evldutert wivd,

wirft dabei devartig, dafy der Hub des ©Stogel8 um o grofer wird, je tiefer
der Fuftritt niedergetreten wird, wogegen bdie Stofftange in der hid)ften
Yage in Rube fommt, fobald man durd) Niedertreten des andeven Fuf:
tritte8 B in die in der Figur dargeftelite Lage der Are C diefer Tritte eine
entgegengefeste Drehung evtheilt. Aud) ift die Wirkung diefes Getricbes
ifofern eigenthitmlicy, als vermige defjelben dem Stemmeifen bei jeder
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cingelnen Umbdrehung der Triebaye jwei Dopypelfhitbe evtheilt werden, fo
dag die Antriebswelle D entfprechend (angfamer wmgehen fann.  Die Cin-
vidhtung der dag Holy aufnehmenden Tijdyplatte ift aus dev Figur erfichtlic,
infonderheit ift e8 deutlich, wie durd) die Umbdrehung ded Hanbdrabdes E eine
Liingsverichicbung der Tijdyplatte mit Hiilfe einer unterhalb angebradten
Babhnftange F ju evmiglidhen ift, und wie der Tifd) durdy die Scyraube
hiher oder tiefer geftellt werden, aud) vermige des bogenfovmigen Schlitses 1/
in fdjriger Lage feftgeftellt werden fann. Die Wendung des Stemmeifens
mittelft des8 Oriffes J fann in der hid)ften Lage wihrend des Stillftandes
-bequem vorgenontmen werden.

Die neben der Stofftange angebradite Bohripindel K empfiingt ihre
drehende Bewegung durd) die Ouevare L mittelft des: Riemens, fobald
durd) den Handhebel M die Kuppelung eingeviidt witd, und e8 erfolgt dic
Borjdjicbung des Bohrers durd) den anbdeven Handhebel N, ver in Folge
be8 an feinem Binteren Enbde angebradhten Gegengewidyted die Bobhrfpinde!
felbjtftiindig wicber emporzieht, wenn dicjelbe vorn nid)t niebevgedriict wird.
Al Borzug diefer Bauart wird der fefte Stand der Majdjine und die Frei-
feit von Crzitterungen in Folge des friftigen breitbafigen Geftelled und des
von unten erfolgenden Betrvicbes angefithet. Diefe Majdyine ftemmt Loy
bi8 3u einer Tiefe von 300 mm und einer Vreite von 60 mm; man Fann
ofne Umfpannen ded Arbeitsftitdes Sehlige bis zu 400 mm Liinge ftenumer.

Das jur Bewegung der Stofftange bei diejer Majdhine angewendete Ce-
triebe it durd) Fig. 583 1) verdeutlicht. Hierbei ift der RKuvbelzapfen A,
von weldjem aus durd) eime nad) oben gefithrte Schubftange die aufs und
niebergehende Bewequng ded8 Sdlittens fiiv dag Stemmeifen exfolgt, nidt
unmwanbelbar feft mit dex Triebare D verbunbden, fondern in der Mitte eincs
rafmenfivmigen Scjiebers E - an diefem befeftigt. Diefer Schieber wird
durd) einen auf der Betriebswelle D an deven vovderem Enube angebradtcn
prismatifdyen Anfay gegwungen, an der Umdrehung der Welle theilzunehmen,
jebod) fann a8 Sdjicberftitd E fich bei diefer Umbrehung gleicheitiq in der
Ridytung A D verfdjieben, zu weldem Ende der gedachte Anfap dev Welle 1
swifdjen jwei in der Figur punttivt gegeidyneten Fithrungsleiften befind-
fih ift. Bu diefer Berjdjicbung wird bdag Sehieberftiid E dadurd)
vevanfoft, daf zwei an ihm angebracjte Querleiften F' eine feftgehaltone
Freigformige Scheibe G an deven Umfange umfaffen, devart, daf diefe Ouer:
Leiften in jeder age des Stitdes immer die fefte Shyeibe in jwei diametral
gegeniiber (iegenden Punften berithren. Denft man beifpieldweife die Frieb-
are und damit dag Schieberftiid £ um einen belicbigen Wintel EDE' = ¢
Fig. 11, gedveht, fo fteht der Qurbelzapfen in dem Fufpuntte A’ des purd)

1) D. N.-P. Nr. 35988,
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oie Mitte A der feften Fithrungsidjeibe auf die Ridtung D E’ des Scicbers
gesogenen Lothes, dba, wie leiht ju erfehen ift, eine mitten Zwifdhen den
beident Fithrungsbaden F' 3u diefen pavallel gezogene gevade Linie immer
burd) die WMitte der feften Sehjeibe A findurdygehen muf. Hieraus folgt,
baB bei der gedbachten Bewegung der Bapfen A fid) in einem Kreife bewegt,
beffen Durdymeffer duvd) den Abftand A D gegeben ift, um weldjen die
Fithrungsjdyeibe G excentrifd) jur Tviebave D geftellt ift. Man evfennt
itbrigend aud) leicht, daf der Kurbelzapfen A bdiefen Rrei8 wifhrend einer
gangen Umbdrehung der Tviebaye D jweimal duvd)iuft, eine Cigenjdoit
be8 Getriebed, worauf bereitd oben aufmerfjam gemad)t wurde. 8 ift -
aud) unjdywer gu erfennen, dafy diefes Getriebe mit dem in Th. 111, 1, §. 11
befprodjentent fibereinftimmt, dag der Hauptjadje nad) aus einer Stange von
beftimmter Linge befteht, deven beide Cudpuntte geywungen find, fid) in
swet gu einander fenfredjten Gevaden ober Uren ju bewegen, und weldes
Fig. 583.

I

Oetriebe den befannten Ellipfenlentern (TH. III,1), fowie dem fpiiter
ju befpredjenden Ovalwerfe der Drehbinte ju Grunde liegt. Der Unter-
fdhjied befteht muv darin, daf hier das renfveny drehbar ift, und unter dev
Gtange bdie fefte Cntfernung DA gedad)t werden muf, indem jede der
beiden Ridjtungen des bejagten Avenfrenzes ftets duvd) einen der beiden
Punfte A und D hindurdygeht.

&8 wurbe im Borftehenden die Fithrungsideibe G ald feftliegend an-
genommen, eine Borausfepung, weldje aud) wihrend dev regelmipigen Arbeit
der Mafdhine jutrifit. €8 Lift fid) aber dev Abftand oder die Excentricitiit
AD bdiefer Scjeibe von dem LWerthe Null bid u einem gewifien Betrage
veviindern, und dabdurd) ift dag Mittel gegeben, aud) den Hub des Stemm-
cifend innerfalb diefer Gvemzen beliebig feftsujeten. Diefe Beviindberlichteit
dev Eycentricitiit wivd dadurd) evmiglicht, daf die Ffreidfirmige Fithrungs:
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fdeibe G an einer Platte H befindlich ift, weldhe fid) in fentrechten Fiih-
rungen verfdyieben [ift, und war echilt fie cine Ver{djiebung mittelft einer

Sdyraubenipindel J, in deren Gewindegiinge ecinige an der Platte H befind-

lidje entfprechend geftaltete Bifhne eingreifen. Da diefe Schraubenfpindel
ihre Umbdrehung von dem Fufptvitte 7 ausd unter Bevmittelung eined Bahn-
vedhend und einiger Stivnribder erhilt, fo ift hiernady erfidytlich, wie man
vermittelft diefes Fuftritted den Hub des Stemmeifens beliebig grop madyen
fann.  Wenn man einen Trud auf den Tritt nid)t ausiibt, fo wird durd)
die Wirfung des Gegengewidytes Q die Schnede J fo gedreht, daf die Platte
ihre hidhfte Stellung einnimmt, fiir weldje fie centrifd) jur Triebaye D fteht,
fo daf in bdiefem Falle dad Stemmeifen ftillfteht, aud) venn die Triebare
in Bewegung verbleibt. Durd) Niedertreten ded Fufptrittes wird der Hub
deg Stemmeifens in bem Mafe vergrifert, in weldjem bdie Neigung des
Tritted erfolgt, und e8 muf diefer jur Crjielung eines gleichbleibenden
Hubed dafer in beftimmter Lage feftgehalten werden. Dabei wiirde e8 fiir
dent die Mafdjine Bedienenden fehr liftig fein, wenn durd) den Vetrieb des
Gtemmeifens Stofe anf den Fuf des Arbeiters iibertragen wiirben. Dies
ift bei der hier gewiihlten Anordnung in Folge der Anwendung der Schynede J
vermieden, denn e ift nad) dbemr iiber die HReibung und iiber den Reibungs:
winfel Befannten erfidhtlid), daf ein von dem Kurbelzapfen auf die Fithrungs-
fdjeibe G und bdie Platte H ausdgeiibter Drud, wenn er von den Rdhnen
der Platte H auf die Gewindegiinge der Schnede iibertragen wird, ein Ve-
ftveben, diefe Scjnede umzudvehen, nidht Haben fann, fobald die Neigung
diefer Scjnece gegen den Fu ifrer Uye fenfrechten Queridymitt den ju-
gehorigen Reibungdwintel nidyt iiberfteigt; eine Bebingung, der man leidyt
geniigen fann. A8 ein Uebelftand bdiefes Getriched wird e8 angefehen
werden miiffen, daf bei dev Umbdrehung ded den Kuvbelzapfen tragenden
Sdyieberftiides E daffelbe mit feinen Fithrungdbaden F' den grofen Um:
fang der Fithrungsjdjeibe G gleitend umbreift, womit ein betridjtlicher
Reibungdwiderftand verbunden fein wird.

Kraftbedarf der Hobelmaschinen. Wm ben jum Betriebe dev
Hobelmafdjinen exforderlidhen Kraftbedarf ju evmitteln, find von Hartig
ausgebdefjute Verfuche!) angeftellt yorden, und ywar an vier Hobelmajdyinen,
orei Shapingmajdyinen, drei Nuthftofmajdjinen, einer Mutterhobelmajdyine,
einer Holzabziehmajdjine (Sdjilmajdyine) und einer Stemmmafjdyine fiiv

Doly.  Nady diefen Berjuchen, bdie eingehend an bder unten angegebenen

Gtelle angefithrt find, fann man den gangen, jum Betriebe erforderlichen
Kraftbedarf durd) eine Formel N = N, + & G Pfr. darftellen, worin Ny

1) €. Hartig, Mittheilungen d. L. jidj. polyt. Sdhule ju Dresven, 1873.



