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ragenden fnaggen 7' finden, mit denen die Seitenwinde der Grube in ver-
idhicdenen Hohen ausgeritftet find, entfpredjend den verjdjieden grofen Hihen-
abmeffungen dev 3u bearbeitenden Gegenftinde. Daf man ur befferen
Ausnupung der WMafdjine diefelbe audy jum gleichyeitigen Abobeln von
sei. verfdjiedenen hinter einander in der Grube aufgeftellten Gegenftinden
von gevingever Yinge benugen fann, wurde fdhon bemertt.

AS Haupterfordernify devartiger Hobelmajdjinen muf eine fehr fidjere
Siirung der Quevtviger auf den Grunbdrahmen betradytet werden, weldye
cin feitlidjes Scywanten moglicdyit ausdylieft. LWenn diefe Bebingung an
fich fitv alle Hobelmajdyinen giiltig ift, fo hat ifre genaue Crfitllung bei der
vorliegenden Bauart um fo mehr Bedeutung, ald Hierbei die bewegte, in
ben Quertviigern enthaltene Maffe nur geving ift im Bevgleid) u devjenigen,
bie bei Tijdyhobelmafdjinen in Bewegung gefest wird, und jomit durd) bas
Beharrungsoermisgen der Maffe aud) nuv eine entjprecjend geringere e-
wiihr fite die Craielung eines tadellofen Scnittes geboten ift. Hievzu tritt
der Umftand, daf gevade diefe fitv die allevgriften Gegenitiinde beftimmten
Mafdjinen in der Regel aud) bejonders grofen Kviiften untevworfen find,
wie fie dem Abjdhiilen dev entfprechend difen Spine entfpredjen. Diefe
Umitinde ditrften die Bevanlafjung fein, weshald man die hier befprodyene
Bauart der Hobelmajdjinen mit feftliegendem Arbeitsftitd und dariiber bin
beweglidhem Stidjel nur felten und nur da jur Berwendung bringt, wo,
wie beveits angegeben, die Anordmung eines beweglidhen Tijdhes eine un-
bequeme Liinge der gangen Mafdjine im Gefolge haben wiirde.

Blechkantenhobelmaschinen. Bum Abfobeln dev fitr den Bau
von Dampfteffeln u. . w. erforderlidjen Blede an ihren Rindern bedient
man fidy einfacdjer Majdjinen, die mit den julept angefithrten Grubenfhobel-
majdjinen infofern eine gewiffe Uebeveinftimmung jeigen, al8 audy bei ihnen
dev gu bearbeitende Gegenftand, die Bledjtafel, unwanbdelbax feftgelegt wird,
und man dad arbeitende Wertzeug an demijelben entlang fithrt. Das leptere
ijt hievbei meift ein Sticgel mit einer mehr uefjevavtigen Sdjneide von
geniigender Liinge, um das betveffende Bled) in feiner gangen Dide zu be-
arbeiten. Demgemdf handelt e3 fid) dabei um die BVeridjicbung bdiefes
Stidjels nuv in einer Ridytung, wodurd) die Cinridjtung des den Stidel
aufnehmenden Supports wefentlid) veveinfacht wird. Da aud) diefe
Majdyinen in dev Regel beim Borwirts- und Ritcwdrtsgange gleidymagia
arbeiten follen, fo giebt man dem Stidjel wei Schneivetanten, von denen
man duvd) eine geringe Verftellung des Stidels bei jeder Umbehr abwed)felnd
die eine ober anbdeve in die yum Sdjneiden gecignete Lage bringt.
~Jn Fig. 558 (a. f. ©.) ift die allgemeine Anovdnung einer devartigen
Majdyine vevanjdjaulidyt, wie fie in dem Werfe von Hart ausfithrlidper
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davgeftellt ift. Die an den Lanten gerade
su hobelnde Blechtafel wird hievbei feft auf
vie Tijdyplatte 7' gefdjraubt und der in
ben Support P eingefpannte Stidyel bda
durd) an diefer Kante entlang gefithut, daj;
der die pridmatijdjen Fithrungsleiften des
Oeftelle8 H umfangende Support mitteljt
der Sdyraubenfpindel @ verfdjoben wird,
wozu natiivlidy die Mutter diefer Sdyrause
mit dem Support undrehbar verbunbden
fein mug. LWie bdie abwedjjelnde Drefhung
der Scfjranbenfpindel nad) ved)td und (infs
durd) wei Riemen, einen offenen und einen
gefreugten, und dvei Riemjdjeiben R, 1
und R,, von denen die mittleve feft ift,
erzielt wird, ift nad)y dem fritfer Angegebe-
nen aud dev Figur evfichtlid), und audy die
At der Umitewerung mittelft dev auf dov
Stange S befindlihen Stoffnaggen wnd
be8 Ripphebeld8 K wurde fdjon befjprodyn
und durd) Fig. 552 erliutert.

Bon einigem Jnteveffe ift die Anord-
mng de8 Stidjeld, wie diefelbe bdurd
Big. 559 niher veranjdjaulidht wird. Do
nad) bejteht der Stidjel aud einem Stall-
ftitde von trapefovmigem Querdnitt, das
in der um den Bolzen A drehbaven Klappe /
befeftigt ift, fo daf, je nad)dem diefe Klapye
nad (inf8 obder vec)td umgelegt wird, ab-
wed)felnd die eine ober anbdere Kante b
Stidjels yur Wirtung fommt. Dag o
forderliche Umlegen der den Stidyel tragen
den Klappe wird bei jededualigem Wedyijil
durd) Anftofen ded mit der Klappe ver
bundenen Hebeld B gegen den Stof
fnaggen C auf der Steuerftange S bewirfs,
und gleidhzeitig wird hiermit ein Sehalt-
vidfjen » wm einen oder mefhreve Bibhue
gedveht, welde Drehung der Schyraubens
fpindel s mitgetheilt witd. Da diefe
bem Support gelagevte Sehraube an dem
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Geftell eine fefte Wutter m findet, fo wirtd durd) die gedadjte Sehaltung
ber Stidhel um eine gevinge, der Dide ded folgenden Spand entfprechende
Groge vorgefdjoben, ein Bovgang, dev fid) bei jedem Wed)fel wiederholt
und fo lange andauert, bi8 der Stidjel einen iiber die gange Breite bder
Bled)fante hin veinen Scnitt giebt.

\
Hnul\m\mgl!-ﬁg‘

Vs 11

Aug der Figur erficht man nod), dag die Mutter M dev fii die Supports
bewegung angeovdneten Scjraube @ mit einem nad) unten hin offenen Aus-
fdnitt verfehen ift, um der langen Schvaubenfpindel in der Mitte ifrer
Uiinge eine Stitge N geben ju Fommen, itber weldje die Mutter M {idy un-
gehindert hinwegidyiebt.

Feilmaschinen. lnter bdiefer Begeidjnung verfteht man, wie jdhon §. 157.
bemextt, diejenigen Hobelmajdjinen, bei denen die Bearbeitung des Wert:



