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feit © der fortjdjreitenden Bewegung fitv die Ketten ju v = %, wenn [ die

Liinge ded8 von dem Tudje im Jnneven ded Trodenvaumes juviidyulegenden
WegeS bedeutet. Man erfennt hievaus, daf dic Gejdpwindigteit v, alfo audy
bie Letftungsfabigeit einer devartigen Trodenmajdjine, im geraden Verbhiltnif
mit deren Grife, d. h. mit jener Liinge 7 widyit, indem die yum Trodnen
einer Deftimmten LWaare evforderlidje Beit ¢ natitvlid) unter gleichen Ber-
haltniffen diefclbe und von der Groge der Wajdjine unabhingig ift.

Beijpiel: Wenn der von dem Tudje im JInneren ded Trodenraumed einer
jolgen Majdyine uriicjulegende Weg 30 m Detrdgt und eine Waare von be:
ftimmter Bejdaffenbeit jum Trodnen eine Jeit von 15 Minuten erfordert, jo

ergiebt fig die Gejdhwindigleit fiir die Minute ju v = i’—g — 2m, oder ju
33 mm in der Secunde, wihrend die Gejdwindigleit nur Halb jo grok gewdhlt
werden darf, wenn eine didere Waare wibhrend einer Jeit von 30 Minuten jid
innerhald beg Trodenraumed aufhalten mup. GEine doppelt jo grofe Majdyine,
. B. eine jolhe von voppelter Linge der Kettenfithrung innerhald der SKammer,
geftattet natiirlidy die doppelte Gejdhmindigleit dev Ketten.

Cylindertrockenmaschinen. Die jum Trodnen baumwollener mnd
feinencr Gewebe, jowte bet der Herftellung des Mafdyinenpapierd gebriud)-
lidgen Gylindevtrodenmafdyinen beftehen der Hauptjade nad) aus
mefreven fohlen, mit Dampf gebeizten Walzen, weldhe neben ober iiber
einander in geeigneten Geftellen drehbar gelagert find, und mit deven Um-
fingen dag darum gefhlungene Reug in unmittelbave Vevithrung gebradht
wird. Wenn alle diefe Walzen vermittelft der auf ihren Axen befinbdlichen
Rahnrider in langjame Drehung verfept werden, jo ziehen fie das ju trod=
nende Reug wifdjen fid) hindurd), wobet die von innen durd) den Walzen-
mante( hindurchtretende Wivme unmittelbar jur Berdunjtung dev in dev
Waare enthaltenen Feudytigeit verroendet wird. Da in Folge der Warme-
abgabe der in jeder Tvommel enthaltene Wafferdampf fid) su tvopfoarem
Waffer verdidytet, fo hat man natinlich fitv fortwibhrende Entfernmumg deé-
felben aus per Trommel und fiiv ftetige Bufiihrung frijhen Dampies u
jorgen. Bu diefem Brede mad)t man die beiden Bapfen jeder Tvontmel hoht
und jdjliegt an diefelben einereits die Dampfsuleitunggrifre, andererfeits
bas Waffevabfithrungérohr mit entjprechenden Stopibiid)jen dampfdid)t an,
wenn man e$ nid)t vorzicht, denfelben Bapfen gleidzeitig yuv Cinfithrung
ve8 Dampfes und ur Ableitung ded Waffers zu benugen. Da das
Nieverjd)lagdwaffer fid) an der tiefjten Stelle der Trommel anfammelt, o
mug man fitv eine Crfhebung defielben bid yur Hohe dev Bapfen jorgen, ju
weldjem Bwede man fid) entweder eines gefritmmten, an der Umdrehung
theiluehmenden Sdjspfrohrd von der befannten Einvidtung obder eined jejt-
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ftehenden Hebers bedient, in defjen unteve, dem Mantel fich moglichft nabe
anjdymiegende Oeffnung dag Waffer vermibge des in der Tvommel herrfchen-
den Uebevdructs getrieben wird.

Die Spannung des Dampfes int Juneven der Trommeln vidytet fich nady
dev davin ju evzielenden Temperatur, und man wird, da man die Spannung
wit Ritdfidt auf die bejdyrintte Feftigteit dev gufeifernen Tvommeln in der
Negel nidyt grdger al8 ju etwa 6 Atmofphiven bemift, demgemif im
Sunerven dev Tvommeln hdjtens Temperaturen b6is zu 1600 €. evzielen.
Ta bie Dampffpanmmg bei gevinger Steigevung der Temperatur febr
idnell wad)t, fo evfennt man, daB hohe Tempevatuven in jolden Dampj-
trommeln itbexhaupt nidyt ju evveidyen jind, man witrde beifpielsweife nad)
vev in Zh. IT, 2 angefithrten Tabelle jdhon Dampf von der bedeutenden
Zpannung von etwa 12 Atmofphiven amvenden miifjen, wenn man eine
Temperatur von 1880 evzielen wollte.

Wenn e8, wic 3. B. bei dev Herftellung des Papiers, davauf anfommt,
die Temperatur dev trodnenden Tvonumelflidye allmiflid) ju fteigern, jo fhat
man died bet der Anwendung mehrerer Tvommeln fhinter einander duvdy
entfprecjende  Regulivung der in jeder Trommel ftattfindenden Dampf-
fpamnung in der Hand, fobald jede Tvommel durd) eine bejondeve mit Ab-
Iperroentil verjehene Buleitung mit dem Dampfeefiel in Berbindung fteht.
Man findet abev aud) die Anovdbnung vielfad) fo getvoffen, dafy devfelbe
Dampj nad) einander alle eingelnen Trommeln duvchijtveidyt.

Wollte man vevartige Mafcjinen mit mur einer Tvommel ausfiihren, fo
mitBte, da das ju trodnende Beug immer wihrend einer beftimmten, von
jeiner. Befdjaffenpeit abhingigen Aeit mit dem Tvontmelwmfange in Be-
tiihrung bleiben mwf, entweder dev Umfang, aljo der Durdjmeffer der
Tvommel fehr grof oder die llmfangsgefdpvindigteit jehr tlein gewdhlt
werden. Da groffe Durdymefier dev Trommeln mit Nitdtjicyt auf geniigende
Widerftandsfibigkeit audy grofe Waudftivfen erfordern, wodurd) nicht nuv
va8 Cigengewidyt vergrifert, jondern aud) dev Qﬁmmebuxchgaug erfdyoert
Wird, und womit aud) mandje andere Unbequemlichfeit, fowie cine gevingere
\.td)cll)ut gegen Cyplofionen verbunben ift, fo pflegt man muw migige
Durdymeffer von etwa 0,8 bt8 1m u wihlen. Die Anzahl dev u ver-
wendenden Tvommeln beftimmt fid) dann nad) dev nfmbuhd en Qel]tuugé—
fabigfeit, da man die Gejdpindigteit der rrwmmch.mmnge aljo bdie Yinge
b8 in beftimmter Reit getvodneten Beugeg, in demfelben BVerhiltnif, wic
die Anzahl der Trommreln vergrBern fann.  Vegeichnet wieder ¢ diejenige
Beit, wiihrend weldjer eine beftimmte Waave mit gebetter Flade exfahrungs=
mifig in Beriihrung bleiben muf, um geniigend getvodtnet ju werden, und
it @ der Duvchmefier jeder dev angewandten » Tvonunelr, fitv welde das
u‘"fpﬂnnungéne\baItmf; 0. 0. dag Verhaltuif des von dem Stoffe wm-
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jdhlungenen gum gangen Umfange durd) o beseicymet fein mag, fo exbilt
man die Gejdywindigeit v durd) die Besiehung

: __nowd

=

woraud man ecfennt, daf eine Bergroferung der Trommelzahl unter
fibrigens gleichen Vevhiltnifien die Leiftungsfihigheit ciner folchen Mafdyine
im gevaben Berhiltniffe evhoht. €8 befteht dahev Dier eine dhnliche V-
sichung in Betreff der Tvommelaht, wie fie fitv oie Nahmtrodenmmajdjinen
in Bejug auf die Linge dev Spannketten gefunden wurde.

Das llmfpanmumngsverhiltniff o wird man natitelic) der Cinbeit mdglichi:
nafe ju bringen fudjen duvd) geeignete Lagerung dev Trowmeln geger
einander bei mefhreven Reifen derfelben oder durd) paffende Anordnung ve
Fithrungdwalzen bei eiver Trommelreihe, und gwov nidt nur, um bie
Qeiftungsfiigheit der Mafdyine moglichit grof zu madyen, fondern audh be-
hufg Bervingerung des Wiivmeverluftes, wozu jede von der LWaave nid)t
bededte Flade Beranlaffung giebt. Man witd bet den gewihnlidyen An
ordbnungen dag Umfpanmmgsverhiiltnify a gwifden 0,7 wnd 0,8, alfo im
Durdyjdynitt etwa zu 0,75 anuehmen dinefen, und Hierans folgt, dap duvc-
fdhnittlicy 1/, des Umfanges allev Walzen Wiivme ausfteahlt, die nidt wn-
mittelbar jum Trodnen dev Waare verwendet witd. Dev hievaus folgend:
Wivmeverluft ift dedregen erheblich, voeil felbftoerftindlid) an den betvefjen-
den Stellen die Umtleidung mit jdhlechten Wirmeleitern ausgeidylofien il
wie eine foldje fiir die beiven Stirnflidyen jeder Walze jwedmiBig angewandt
wird. Wenn man die Stivnflachen der Walzen nidyt durdy Betleidung mit
fdlechten Wivmeleitern miglicyit vov AbEiihlung fidjext, fo fann dev hievaus
entftehende Wiivmeverluft fehr betrichtlich ausfallen, und gwav wird devfelbe
um fo grifer, je grofer der Durdymefier d umd je Fleinev die Breite b dev
Trommeln ift, wie folgende Redynung lehrt.

Bei 7 Trommeln vom Durdjmefjer d und dev Breite b bevedjnet fid)
die trodnende Oberfliche F' bei einem Umfpannungdverhiltnif o ju

F=nandb,
wifrend die einer Ausftrahlung untevworfene Flide der Deiderfeitigen
2
Stirmwiinde F durd) Fy = 7%1 beftimmt wivd. Demnady ergiebt fid)

pas BVerbiltnif der verluftovingenden Fliche F, der Gtivnwinde ju der
eigentlich wirtjamen Flide F' dev Umfjinge ju
Fo  d d
F T 2ab 150
@8 ift afjo oud) mit RNiidficht auf diefen Wivmeverlujt vortheilhait,
fleine Durdymefjer yu wihlen, und e werden breite Majdjinen,
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etwa fiiv gwei Jeugbreiten, die
Wirme beffer wivtfam madpen,
al8 jdymale.

Daf Tvommeln von grofem
Durdymeffer wegen ihres be-
tridtlidgen Rauminhalted gro-
feve Berlufte an Wiivme ergeben
follen, al8 foldje von Eleinerem
Durchmefjer, wie juwweilen be-
hauptet wird, ift nidht angu-
nefuten, da e8 jicd) dabet nur um
die gur Fitllung der Cylinder ju
Anfang deg Betriebes erforders
lidje grigeve Dampfmenge bHan-
belw famn, deren Wivmeinfhalt
fitr den Betrich nidyt verloven ift.

Cine Cylindevtrodenmajdyine
fitv die Appretur bawmmwollener
Gewebe ift i Fig. 511 dar=
geftellt.  Jn den u beiden
Geiten angebradyten guieifernen
Rahmengejtellen find 18 Troden-
eylinder in et Neiben iiber
etnander fo angeovduet, dafy das
bei @ eingefhende Beug abwed)-
felnd eine obeve und eine untere
Walze berithrt, fo daf es bdie
lete Walze wuy verldft, um
swifdjen  den  Glittwalzen w
hindurd) nad) civem pendelnden
Legappavate 2 u gelangen,
weldjer vermige dev ihnt durd)
die Surbel & evtheilten Sdywin=
gungent dad getrodnete Beug in
gleidymipigen Lagen  abliefert.
Die Figur (aft die horizontale
Dampfzuleitungsrohre b evfen-
nen, mit weldjer alle Tvommeln
durd)  Bweigrohren  verbunden
find; eine ahnlidie Anordnung
ift auf der entgegengefesten Seite
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fitv die Abfiihrung des Niederidjlagdwafierd getvoffen. Das zu trodnende
Gewebe hat guvor einen mit der Appreturmaife (Stiivkebrei) gefitliten Be-
hilter ¢ und ein Paar Quetjdpwalzen d paffirt und gelangt ju den Troden-
trommeln itber die Walze e himweg, deven Bwed in einem Ausftreidyen
ded Benges vou der WMitte nad) beiden Seiten hin befteht, um die Bildung
von Lingsfalten zu verbiiten. Um diefen Bwed ju evveiden, crhalten die
den Mantel diefer Walze e bildenden Yatten eine felbitthitige hin- und
juritdgehende Bewegung; die dazu dienende Einvidjtung wurde beveits in
. I, 1, §. 165 befdjrieben.

Die gleidymifige Umdrehung dev Trommeln wird durd) die auf deven
Aren angebrachten Bahnrdbder £ und g bewirtt, devart, daf die Rider von
je 3wet benadybarten Walzen in ein gemeinjdjaftlidyes Rwifdjenrad A und i
eingreifen.  Hievdurd) wird evreidyt, daf alle Walzen derfelben Reife fid)
nad) derfelben Nichtung umbdrehen, jobald eine eingige Walze in Bewegung
gefet wird.  Bu dem lepteren Bwede werden bdie mittleven Walzen o, und
u; durdy Tviebviider auf den yen m und » in Umbdrehuing gefest. Ta
diefe betden Uren duvch) die beiden gleidhen Rider p verbunden find, fo er-
folgt die Umbdrehung der obeven Walien o i dem der Umbdrehung dev
Unterwalzen u entgegengefesten Sinne, wie died der Fithrung ded8 Stoffes um
die Walzen entfpricht. Der Antrieh der gangen Majdjine erfolgt durd) einen
Riemen auf die Riemenidjeide g, deven Are durdy Bahnrider die Axe m bewegt.

Wenn die Bahnrider £ und g auf den eingelnen Tvommeln fimmtlid)
dicfelbe Rihnezahl evhalten, fo ift wnter der Borausfepung ebenfalls gleidyer
Trommelduvdymefjer die Anzugsgejdywindigfeit fiiv das ju trodnende Beug
itbexall von derfelben Grbge. Da mun die Waare bei dem Trodnen im
Allgemeinen bas Beftveben zeigt, fid) der Linge nad) gufammenguzichen, fo
wird bei der evwifhnten Anordmung durdpweg gleidyer Gefdpwindigkeit in dem
Stoffe eine gewiffe Ringdfpannung erzeugt, die von der mehr oder minder
grofen Rvaft abhingig ift, mit weldjer die Waave fid) ju vevfitvgen ftvedt.
Wenn die hievaus hervorgehende Defhuung ded Stoffes dejfen Fejtigkeit in
unjuliffigem ®rabe beeintviidhtigen follte, wie e8 bei dem Tvodnen des
Mafdyinenpapievd der Fall ift, fo fann man bdiefem Uebelftande theil-
weife dadburd) begegnen, daf man die Umfang8geidpwindigteit nach dem
Ausgangdende der Mafdjine in entfprediend evmifigt, was bei gleichen
Walzendurdymefiern durd) eine gevinge Vevgrifevung der Bdhnezahl fiiv dic
Riider £ und ¢ exzielt werden fann.

Bei der vorgedadyten WMafchine dev Fig. D11 mit wei itber einander an-
geovbneten NReihen von Trommeln fommt abred)jelnd die eine und die anbdeve
eite des Reuges in Beriihrung mit den Tvommelumfingen, jo daf eine
miglichit gleidymifige Tvodnung evzielt wird. Wenn dagegen muv eine
Reifhe von Trommeln vorhanden ijt, fo bedarf e8 yur Crreidjung deffelben
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Awedes einer befonderen Fith-
rung ded Reuged um geeignete
Leit- oder Fithrungdwalzen,
die in diefem Falle aud) jdon
erfordevlic) {ind, um einen
moglichit grofen Theil dev
Walzenumfinge mit dem Tudye
3u umfpannen. Jn Fig. 512

ijt eine deravtige Majdjine

dargeftellt, wie fie ebenfalls
in Appretivungdanftalten fitr
baumwollene  Gewebe  ge-
braudjt wird. Das bei @ ein-
gehende Beug ift um die fieben
Trodencylinder vermitteljt dex
Yeitwalzen 2 devartig fhevim-
gefithrt, dafy e8 die dvet erften
Cylinder # mit der einen und
die viev folgenden Tvommeln g
mit der enfgegengefesten Seite
bevithrt.  Man erfennt aus
der Figur leidyt die Ant, wie
bag Beug zu diefem Svwede
um die Walzen gefithrt ift und
wie durd) eingejdjaltete Bwi-
fdjenriider die Umbdrehung dev
Walzen f und ¢ nad) ent=
gegengefeten Ridytungen be-
wirft wird. U die Ge-
fdwindigfeit  der  Majdyine
nad) der Bejdjaffenheit des ju
trocfuenden  Beuged ju vegu-
liven, dient dag befannte NRei-
bungsgetricbe, aus den beiden
Sdjetben b und ¢ bejtehend,
vort welchjen ¢ auj feiner Aye
vermittelft  der  Scdjrauben-
fpindel d verjchoben werden
fann.  Der Vetvieh  evfolgt
durd) die Segelviider e auf die
Welle n, weldje weiter die-
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jenige m und die Walzen bewegt. Das aus der Mafd)ine tretende Beug
gelangt gwijchen den Walzen 7 hindurd) auf die @pule k, auf weldye 8 fid)
in fpiralformigen Windungen aufwidelt.

Bei dem Trodnen ded Papiers ift e8 exforderlid), das lesteve duvch) be-
fondere wollene oder leinene Tiidjer, die jogenannten Trodenfilze, innig
gegen die Tvommelwandungen zu preffen, da das Papier in dem feudjten
Ruftande nidyt genug Widevjtandsfihigleit befit, wm die jum Andriiden
nothige Spannung audzuhalten. Diefe Trodenfilze werden ald endlofe
Titdjer itbev geeignete Leitwalien gefithrt und e ift deven Anordnung hin-
reidjend flar qud ber Fig. 513 ju exfennen, weldje einen Trodenappavat

Fig. 513.

fiiv ‘Papiermafdjinen vorftellt und dem unten angejeigten LWerfel) ent:
nommen ift.  3n Ddiefer Figuv bedeuten I, 1I...VI fech8 Dampftroden-
cylinder, um weldye dad Papier p fo gefiihrt ift, daf e8 mit dev einen Seite
die Cylinder T, IIT, TV und VI der unteven Reife und mit der anbderen Seite
die obeven Gylinder IT und V Deviifrt. Jeder Trodencylinder ift mit einem
bejonderen Filz F verjehen, dev iiber die Walzen £ gefiihrt ift und durd
Reibung mitgenommen wird. Um diefe File, weldhe in Folge der Be-
rithrung mit dem fendyten Papier Whaffer aufnehmen, immer hinveidjend
teoden gu erhalten, dienen die ebenfalls mit Dampj gebeizten Filztroden-

1) Hoyer, Die Fabrifation des Papiers,
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trommeln 1,2,...6, wihrend die mit s begeidyneten ftellbaven Walzen ftets
bie geniigende Spanmung dev Filze erhalten follen.

€8 mag fclieBlich nody bemertt werden, dag man anftatt der mit Damyf
geeizten Cylinder aud) einfadje am Umfange durd)brodjene Lattentvommeln
in Amwendung gebradyt hat, iiber weldje dad Papicr gefithrt wird, wihrend
ein im Jnneven jeber Tvommel angebradytes Fliigehverf vermidge feinev
jdnellen Umbrehung beftindig Luft durcd) dad Papier und den Mantel dev
Tvommel hindburdytreibt, jo dafy Hievbei dag Tvoduen bei gewdhnlidher Tempe-
ratur ftattfindet 1).

Maschinen zur Absonderung durch Magnete. €8 {ind hier
aucy diejenigen Appavate und WMajdyinen u evwilnen, weldje eine Ab-
fondevung von Gifen und eifenhaltigen Crzen von andeven Stoffen mit
Dilfe von Magueten bewirfen. In den Mahlmithlen wendet man viel-
fad) einfacdje aus magnetijden Sdyienen, Roften odev Kimmen beftehende
Upparate an, iiber die dag ju vermafhlende Getreide in einem biinnen
Strom gefithrt wird, ju dem Bwede, etwaige jwifden den Kornern vor-
handene Cifentheildhen durd) die Magnete juvitdzuhalten und daduvd) einer
Befdyidigung der Walzen vorzubeugen. Die Cifentheildjen fommen in das
Oetreide indbejondere in foldjen Fillen, in denen ein Binden dev Garben
mit Eijendvaht vorgenommen wird, von weldjem eingelne juviidbleibende
Stiide durd) die Wirtung der Drefdymajdyinen jevtleinert werden. Selbit-
verftindlid) ift fiev die Menge ded abzujdjeidenden Eifens immier nuv geving
im Bergleidy 3u dev veravbeiteten Kovnmenge, und es geniigt daher hierfitr
meilt ein einfadjer Appavat mit permanenten Stahlnagneten, von denen
jeitweife die juviidgehaltenen Cifentheildyen abgenommen warden.

Wenn e8 {id) dagegen im Aufbereitungswefen um die Abjdjcidung
eifenhaltiger Grze von anderen nidyt eifenhaltigen handelt, jo miiffen die gur
Anwendung fommenden Majdyjinen felbftthitig und ftetig die Entfernung
ber von den Magneten- angezogenen Theile bewirvfen. Soldje Majdyinen
fmd in newever Reit namentlidh) yur Tvemmung dev Blende von dem bei:
gemengten Spatheifenftein angewendet worden, da diefe beiden Sryavten
cinen gu gevingen Unterjdjied des jpecifijdjen Gewidytes zeigen, um mit
Ritdfidht ievauj eine Abouderung durd) Sepmajdjinen oder andeve dev
oben befprodjenen Appavate ju exmdgliden. Die Erze werben ju dem Ende
nad) entfpredjender Bevtleinerung und Abjondexrung nad) der Korngrife
einem Roften ausdgefest, bevor fie der magnetijdjen Scheidung unterliegen.

Die gur Bevwendung fommenden Majdjinen avbeiten meiftens mit Whal-
sen, deven Umfang wmagnetifd) gemad)t ijt, jo daf fie bei ihrev Umdrehung

, 1) Hoyer, Die Fabrifation des Papiers.
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