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foftet dev Prefling an dem Tudje und fillt von demfelben auf dem Wege
yoifgen D' umd D nad) unten ab, um in einen Triditer zu gelangen,
wo ev mit Waffer gemengt wird, damit er hiernad) einer nochmaligen
Prefung in einer davunter ftehenden eben foldhen Preffe ausgefest werde.
Die Crfahrung hat nimlid) ergeben, daf duvd) cine devartige yweimalige
Prefjung mit zwijdjen beiden Prefjungen vorgenommener Waffevsufithrung
eine hhere Saftausbeute evreidybar ift, al8 durd) ein nuv einmaliges Prefjen.
Durd) einen Sdjltiger K werden die an dem Tudhe etwa faftenden Riid-
ftinde gehbrig abgeldft. ©8 mufy bemerft werden, daf die Hauptprefwalzen
Fund G fowohl wie die Dendwalzen f mit Gummiitberzitgen von etwa
10mm Dide betleidet find, wodurd) der ftattfindende Druct auf eine grofere
Gliche umd wiihrend einer lingeven Beit ausgeitbt werden foll, al8 e8 bei
farren Walzen der Fall fein wiirde.

Jn Betreff der Leiftungsfihigleit dev vorftehenden Preffen giebt unfere
Quelle an, daf drei Preffen, von denen jwei fitv die erfte Preffung und die
britte fitr die Nadyprefjung verwendet werden, in 24 Stunden 2800 bis
3200 Gtv. Riiben verarbeiten.

Schraubenpressen. lnter Sdjraubenprefien follen bier diejenigen
Diajdjinen verjtanden werden, in denen das Bujamntenprefien der Maffe
badurd) bewivtt wird, daf diefelbe geywungen wird, fid) lings der SGewinde-
ginge einev Schraubenfpindel oder Schnede ju bewegen, in der Art etwa,
wie eine gu diefer Sdyraubenfpindel gehirige Mutter fid) verfdiedt, jobald
bic Gpindel einer Drehung audgefest wivd, an welder die Mutter nicht
theimehmen fann.  Wenn hievbei der Querjdynitt durd) die Gemwindegiinge
ibevall diefelbe Grisge Haben wiirde, fo Fonnte eine Bufammenprefiung nicht
erjiclt voexden, vielmehr wiicde die Wivfung dev gangen Borridjtung fid)
[diglid) auf eine Fortbewegung dev eingebrachten Maie bejcriinten, in der
At wie fie von den befannten Tvansportidneden fiiv Mehl und Getreive-
forner in den Mah(mithlen Hevvorgebradt wird. Bur Cryeugung einer Bu-
jommenprefung der Maffe ift dafer eine entjpredjende Bertleinerung des
Querfdynitts dev Gewindegiinge anguwenden und die Bedingung 3u erfitllen,
b die Gewindegiinge itbevall volftiindig von der augzuprefienden Maffe
wfiillt werden. Die Abfithrung dev aus der Maffe gepreften Fliiffigteit
fat man  entwebder durd) den die Scjnede umgebenden, ju dem Rwede
fiebartig durdjbrochenen Mantel bewirken oder aud) nad) dem Jmneven dev
hohl ausgefithrten Scyraubenaye vornehmen.

Bon bejondever Bedeutung fitr die Wivkjamteit devartiger Prefjen ift es,
b die in dag Gehiiufe eingebradhte Maffe nid)t an der Umbdrehung der
Sdyraube theilnimmt, weil in foldhem Falle jede Fortbewegung der Mafie
i der Ayenvidhtung und damit aud jede preffende Wirfung ausgejdjlofien

§. 129,
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fein wiirde. Cin foldjes Umbdrehen dec Maffe mit’. der Schvaube, weld)n

fidy im Algemeinen nur die Reibung der Maffe am Umfange ded Mantels

entgegenfept, wird um fo leichter ju befitvchten fein, je fdyneller die Qi
fchnittdverminderung der Scraubenginge ftattfindet, und je gvoger dah
der von der Maffe ihrer Bujammendriifung entgegengejeste Widerftand ift

Jm Algemeinen wird nimlid) ein Bufjammendriiden der Maffe durdy vie

Drehung der Sejraube nur o lange ftattfinden, al8 der durdy die Maiic

gegen die Sdjranbenginge andgeiibte Widerftand in Bezug auf die Are cin
 Heineves Moment hat, als der Reibungdwiderftand, weldjer fic) am Sepiivje

umfjange einem Rotiren der Maffe entgegenfept. Hievaus geht die Regel
hervor, die Drudiliden der Sdjraubengewinde miglidyft glart,
ben Umfang de8 Gehiaufes dagegen thunlid)ft vauh ausyufithren,

Wie man in eingelnen Fillen durd) befondere Kunfgriffe eimer Umdrehung

Fig. 449. der Fitllmaffe im  Sehiinie
vorzubengen gejudyt hat, wird
fid) au8 dem Folgenden cr-
. geben.
tY  Gine einfadje Prefie dicier
& Art gum - Auspreffen von
" Obft und anderen fafthaltigen
Sritchten ftellt Fig. 4497) dav.
Die hivd) den Tridjter B cins
gefitliten Friidyte werden von
der in bem fegelfsrmigen Ves
hilter A gelagerten conijden
TEENN TSN Sgnede @ nad) bon v

jiingten  Cnbde  hingefdyraudt,
wo fie duvd) ein Munbdftiid D hevaustreten. Jn Folge des fich allmihlid)
verfleinernden Oueridynitted der Schnedenginge witd ein junehmender
Drud auf die Maffe ausgeiibt, duvd) weldjen der Saft aus den Lingsfpalien
nad) auBen tritt, weldje ywijdjen den eingelnen Latten vorhanden find, aué
denen die holzerne Cinlage F' befteht. Gbenfo geftattet dag Sieb S dem
©afte am weiten Ende des Vehiilters den Austritt. Der durd) S wnd
durd) die Sdylige der Cinlage F' geprefite Saft findet duvdy das Rofyr P
feinen Abfluf.

Dag aué dem Munbdftiide D Hevaustretende Prefgut foll, indem o
gwifdjen die beiden Walzen N tritt, eine Umbdrehung derjelben bewirfen 1d
badurd) nod) von einem Theile dev davin enthaltenen Fliiffigleit befucit
werden, eine Wirfung, bdie wohl nur in geringem Mafe eintveten wird.

1) D, R.-P. Nr. 43543,
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. Unftatt die Bertleinerung des Querfdynittes der Sehjraubenginge durd)
eine fegelformige Geftalt des Gehiiufes ju erreidhen, fann man legteres aud)
oyfindrifd) und den Kern fitr die Scjvaube conifd) ausfithren, wie dies bei
Sig. 450, ver Preffe von Klufemann?),

Tig. 450, gefdjehen ift, die

sum Ausprefien der audgelaugten
Sdnigel in Riibenjuderfabrifen
dient, wobei nid)t jowohl die Ge-
winnung von Saft al8 vielmehr
die  Gewid)tsverminderung  der
i jum Biehfutter vevwendeten Riict-
ftinde bewedt wird. Die in
dem  fejtjtehenden Siebeylinder
A drehbar aujgehingte Ffegelfir-
mige Are B trigt hier nidyt ein
fortlaufendes Sdjraubengewinde,
fomdern eingelne {djaufelformige
Bledje, weldje ald Theile eines
jwoeigingigen Sdyraubengewindes
3w betrachten find. Bevmige die-
fer Anordmung driiden die ein-
" 3elnen Blechjdyanfeln, dhnlid) wie
beiden befannten Thonjdnei-
dern, die Maffe, wihrend fie
diefelbe duvdhjdyneiden, gleichzeitig
nad) unten.  LWegen der verhiilt-
nigmipig tleinen Berticalprojec
tion diefer Sdjaufeln ift hievbei
nidyt gu fiivdyten, daf die gange
Gitllmaffe an der Umdrehung der
Sypindel theiluehmen tounte, wie
e faum Zu vermeiden ift, wenn
die Spindel mit ununterbrodjenen
volljtindigen  Sdjraubenflidyen
verfehen wird. Alerdings ijt die
Wirtung diefer ifolivten Flirgel
deSwegen _eine unvollfommene, weil jede Partie des PreBgutes von einem
jolchen daviiber Dinftveicdhenden Fliigel nuv wihrend fehr furzer Beit einen
Drud empfingt, nad) defjen Aufhoven ecin theilweifes Juviidtreten des be-

1) Dr. ©tammer, Lehrbud) der Buderfabrifation.
Weisbady-Hervmann, LWhrbud) der Medyanif. IIL. 3. 44
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teit8 ausgepreBten Waffers flattyufinden pflegt. Wie die Berengung bes
Durdygangsquerfdynitted duvd) die nad) unten hin fidh) verdidende Spinde( B
erreicht wird, jeigt die Figur, und man erficht davaus aud, wie das ding
ben Sicbmantel A herausgeprefte Waffer vermittelft der beiden Rofhren ¢
abgefithrt wivd. Bur Regulivung des Drudes it fid) die Anstrittsdffnung
be8 Gehiufes duvd) den Tvidjter C entjprechend verdndern, inbem dicjer
Tridjter mittelft dev Stelljdjrauben s auf dem unteven cylindrijden Gnode
der Sdyraubenfpindel veridioben werden fann. Wenn aud) nad) den vor-
ftehenden Bemerfungen durd) devartige Mafdjinen eine fehr weit gehende
Cntwiflerung nidyt u evveidjen fein wird, o haben fid) diefe Preffen dod)
fiir den angefithrten Bwed ald8 Sdnigelpreifen wegen ifrer einfacen
Cinvidjtung und quantitativ guten Leiftung bewihrt. Eine Mafjdjine diejer
Art verarbeitet bei 55 Umbdrehungen in der Minute in 24 Stunden 1000
bis 1200 Gtr. Ritbenviidftinde, deren Gewidht dadurdy auf etwa die Hiljte
Berabgefest wird. Der dagu gehirige Kraftanfwand wird ju 11/, Pferde-
fraft angegeben.

Um den vorfiehend gedadjten, mit der Anwendung eingelner Flitgel-
{haufeln anjtatt volftindiger Sdyraubenflichen wverbundenen Uebeljtand
gt vermeiden, Bat man diefer Prefle bdie aud Fig. 4511) erfidy-
lide Anordnung gegeben. Hier find in dem nahegu cylindrijden Siel-
gehiufe A gwei Kegel B und C fo angeordnet, daf der obere fleincre
Kegel B fid) lofe auf dem ypunftivt gejeicyneten Kerne ded unteren
Regel8 C drehen fanm.  Diefe beiden RKegel erbalten duvd) die Kegel
viiderpaave by by und ¢;¢; von der Queraxe D durd) die NRiemen-
fdjeibe E Dvehungen nad) entgegengefesten Ridjtungen und demgemif find
die auf den SKegeln angebradjten Scjraubengiinge ebenfalls entgegengefest
gevidytet, auf B linf8giingig und auf C ved)tdgingig. €8 ift far, daf in
Folge dicfer Anordnung die Sewindeginge beider Schrauben einen abwiirts
gevidyteten Drud auf die wifdjen ihnen befindlicge Maffe ausitben. Ve
mbge diefer Cinvidjtung war e8 miglid), den unteven RKegel C mit voll-
ftindigen Schraubenfliden ausguriiften, denn o8 ift nidht gu fitehten, doj
bie jwifden bdiefen Flidjen enthaltene Maffe an der Redytsdbrehung dev
Slitgel theilnehmen werde, weil die Linfsdrehung der daviiber befindlicien
Sliigel von B fid) dem widerfest. Die obere Schraube B, weldje mit
ifolivt ftehenden Flilgeln, wie in Fig. 450, verfehen ift, dient hier haupt:
fad)lid) al8 Sypeijeapparat, wihrend das eigentliche Ausprefjen vorzugsweije
gwifdjen den Giingen der unteven Schraube bewirft wird. Demgemif cv-
hilt die obere Scyraube, wie aus bden Radevverhiltniffen Hervorgeht, cinc
grofere Umbdrehungsgejdwindigleit al8 die unteve, damit der legteven ftets

1) Stammer, Crginjung8band, Fig. 26.
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bic geniigende Menge Matevial jugefithrt werde. Dev Abflug des Wafjers
erfolgt bei diefer Mafdjine nid)t nur duvd) die Lodjer ded Siebmantels A,

Tig. 451.

cmio o 0.3 0.6 0,9 1 15 jM-

fondern aud) in dag Jnnere de8 unteven Kegels C, weldjer ju dem Gnbde
cinen aus gelodytem Bled) gebildeten Uebersug erfalten hat, dev die fegels
44*
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fovmige, hohle Spindel bededtt, tn weldjer nady der Spige gevidytete Scline
angebradt {ind.

Aud) duvd) Anordnung von jwei Scdhrauben neben eimander in
demfelben Gehiufe mit entgegengefest gevidjteten Sdyvaubengiingen, die nad
entgegengefegten Ridjtungen umgedreht werden, hat man den Swed ju or-
veidjen gejud)t, wie aus den Figuven 452 und 4531) erfiditlidy ift. Mo
ecfennt aus diefen Figuren, wie das durd) einen Tridjter bei A Fugefiihute

Fig. 452.

Material vermige dev Umbdrehung der Schrauben nad) B gelangt und dabii
in einen entwedev ftetig, Fig. 452, ober ftufenweife, Fig. 453, fid) ver-
Fleinernden RNaum eingepreft wird.

Man bat bei diefen Preflen juweilen aud) eylindrijhe Schrauben von
dburdjweg gleidjer Steigung, alfo mit unverdnderlihem Querfdyinitt, swijcen
den Gtingen angewenbdet. €8 ift far, daf vermige einer foldhen Anord-

1) D. NP, Ne. 24930,
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nung, wie fie beifpieldweife der Pieron’fden Preffer) su Grunbde legt, eine
cigentliche Preffung jwifdhen den Gewindegiingen nidyt evzielt werden faim,
bie leteven vielmehr, wie bei allen Transportjdineden, lediglid) eine Bor-
wirtgbewegung der eingefdhlofienen Maffen bewirfen finnen. Die eigent-
lihe Prefjung wird bei diefen Mafdjinen daduvd) exyielt, daf die durdy die
Cdyvaube beforderte Maffe am Cnde de8 Gehiiufes durd) einen verengten
Querfdynitt hindurdhgedritdt wird, weldjer in geeigneter Weife, etwa durd)
cin mittelft einer Feder belafteted Ventil, regulivt werden fann.  Offenbar
bient bei diefen Preffen die Scjraube nur jum Voridjieben des Materials,
wie e8 bei den weiter unten angefithrten Kolbenprefen durd) etnen Kolben
bewivft wird.

Keilpressen. Mit diefem Namen follen Bier diejenigen Prefjen be-
sidinet yoerden, in Denen ein Prefraum von Feilformiger Geftalt jur
Unwendbung Yommt, worin dad Prefgut durd) cine entfprechende BVeridyie-
bung einer allmiiflichen Bertleinerung feined BVolumens und demgemdf einer
sunehmenden Bujammenprefiung ausdgefest wird. Man Hat eine devartige
Wirfung ver{dyiedentlich ju evziclen gefucht; e8 migen im Folgenden einige
bahin gehirige Conftructionen angefithrt werden.

Die Mafdjine von Fritidye?), Fig. 454 (a. f. S.), verwendet eine auf
ciner wagevediten Are angebradyte Freidrunde Schheibe A, gegen weldye ein
um den feften Bapfen b drehbarer Baden B mit Hitlfe der beiden Hebel D
ud F durdh) dag Gewid)t G mit grofer Kraft angeprefit wird. Bwifdhen
biefer Scjeibe A und dem in eine Nuth dexfelben eintvetenden Baden B ift
cin Ganal enthalten, welder von z nad) y hin fich allmdplic) vevengt, fo
bafy eine Rufammendritdung des bei x eingefithrten Materiald bewirft wird,
wennt daffelbe gesroungen wird, an dev Vewegung des Sceibermfanged im
Ginne des Pfeiles theil zu nehmen. Um died ju evjielen, ift dic Sdeibe 4
mit 3wslf in vadialen Scligen verfdjiebliden Sehiebern s verfehen, weldye,
an der Umbdrehung der Scheibe theilnehmend, vermittelft einer am Geftell
der Mafdjine feft angebradhten Fithrungsidiene C, die in Nuthen dev Schie-
bev eintritt, fo verjdjoben werden, daf fie bet o in die Scjeibe Furiidgesogen
find und bei 2 aug bderfelben um die Weite ded ermwifhnten PreBeanals
herausragen. Jn Folge diefer Anordnung wird das aus dem Rumpfe J in
den Bwifdenvaum 3wifdjen A und B fallende Prefgut von den dort fer=
austretendben Sdhicbern woie von Kolben erfaft und in dem befagten Brek-
canale fortgefdhoben, fo dag die yujammengedriidte und ausgeprefte Maffe
bet 2 in Form eingelner Preflinge den Canal verldft, um auf der gencigten
Chene T' hevabjugleiten. Der Abftreidher H veinigt die Scheibe von etwa
anhaftender Maffe.

1) Stammer, Grginzungsband, Fig. 11. — 2) D, R.=P. Nr. 16543.
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