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ber anderen Hilfte ded Rohres ftattfinden, und ju dem Ende der Schlamm durd)
cinen Unfay in den Mantel geleitet werben, jo dak die Flitjfigleit durd) das
fefte Rohr abfliet, wihrend der Kuden den ringfdrmigen Jwijdenraum jwijden
Jilter und Mantel ausfiillt.

Ginen ununterbrodenen Betrieb will Wagner?) dadurd) errveiden, baf er
burd) gwei in einander gejdadytelte, fenfrechte, eiferne Cylinder, von denen der
innete auBen und der duBere innen mit Filtertud) betleivet ift, einen ringformi-
gen Raum Perftelt, weldem oben ber Schlamm unter Drud jugefiihrt wird.
Die Flitifigleit joll in Rinnen unter den Tiidern Herablaufen und durd) jeitliche
Codjer am unteren Enbde herausdtreten, wihrend bdie feften Ritdftinde durd) ein
Lentil an der unteren Stirn herausdgeprefst werden follen.

Jn ver Prefie von Fijder?), welde ebenfalld filr einen ununterbrodjenen
Betrieh beftimmt ift, befinden fi) in einem gejdhlofjenen Behilter Horizontal
neben einander eine Anzahl jdeibenfprmiger Siebrahmen von freigformiger Ge-
ftalt, welde auf beiden Fladen mit Filtertud) bezogen find, und deren Jnnen-
riume durd) Unjagftugen mit dem Saftabflufrohre in Berbindung ftehen. Um
bic Auenfldden der Filtertiier ftetig von den feften Rittjtanden u_ befreien,
ift swijhen je 3wei Filterjcheiben eine freiSrunbde, beivereits mit Borften befeyte
Biirftenjdheibe gelagert, weldhe vermbge ihrer ftetigen Umbdrehung die feften Riid:-
ftinde abftreift, jo dak diefelben durd) eine im unteren Theile des Gehiujes an-
geordnete Sdynede beftindig nad) auben beforbert werden fdnnen.

Die fiir ununterbrodenen Betrieb beftimmte Filterprefle von Gotjess) ent-
biilt im Jnneren eined gejhlofienen Gehaujes, in weldes der Shlamm eingedriictt
witd, eine hohle, ringdum mit Filtertud) betleidete, wageredht gelagerte Walse,
durd) deren Hohle Bapfen Ddie gefilterte Fliijfigleit abgefiihrt wird. Bur Eni-
fernung der auf dem Mmfange diejer Trommel fih ablagernden feften Stoffe
dient eine jweite Walze, weldje die RNitctftande abjtreiht und einer Shnede iiber-
mittelt, die fie durd) ein belaftetes Bentil hindurd) ind Freie befdrdert.

Cigenthiimlid) ift die von Hovelmannt) angegebene Filterprefie, bei welder
ber Sdhlamm jwijdhen wei endlofen Filtertitdhern eintritt, die, in geringem
Uvtande von einander befindlidy, eine langjame, rudweijfe Bewegung jwijdhen
jwei geriffelten Platten empfangen. Durd) Sdmwingungen der einen diejer Platten
wird die Maffe jwijgen den Filtertiidern wiederholten Preffungen ausgejett, jo
baf die Fliiffigleit durd) die Filtertiiher hindurdytveten und der Ritdftand in
Jorm eineg bditnnen Tudjes jwijden ben Filtertiihern auf der dem ECintritte
entgegengefeten Seite austreten joll.

Walzenpressen. Dad fenngeidjnende Merfmal der Filterpreffen be-
fteht nicht fovoohl darin, daf ifunen bdie ausyupreffende Maffe in Fovm eines
mehr ober minder fliiffigen Breies jugefithrt wird, indem died audy bei an-

beven Preffen, 3. B. den Walzens und Scynedenprefien, der Fall ift, fondern

in der eigenthiimlichen Axt, wie bei ihnen dev Prefdrud erzeugt wivd. Bei
ben Filterpreffen ift ndmlid) ein beftimmt abgemeffener Raum von un-
Verdnder(idjer Grife gegeben, wie er duvd) den Inhalt einer Kammer
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den Gintritt der ju preflenden Maffe felbft erzengt, devartig, daf der Drut
mit dem allmdhlichen Anfiillen der Kammer bi8 Ju demjenigen Hochftbetrage
fteigt, weldjer duvd) die hydroftatijhe Drudhshe in dev Einfithrungsvifre
gegeben ift. ievin unterfdjeiden fich die Filterpreffen von allen anderen
Prefien, weldje man ju dem gleichen Bwede der Abfondevung flitfiiger Stofie
von fejten in der verfdjiedenften Avt ausgefithrt hat. BVei allen diefen lest-
gedachten Preffen wird nimlid) der jum Abjondern erforderliche Drud do-
durd) hervorgerufen, daff eine in einem beftimmten RNaume enthaltene Mafic
in einen fleineren Raum jufammengepreft wird. Je nady dor
Art, wie diefe Bevfleinerung des betreffenden RNaumes vorgenommen wird,
find die gur Anwendung fommenden Prefen jehr veridhicden. Mm iiber
diefelben leidyter eine gewifje Ueberfidht su gewinnen, fann man die Prefjon
mit ununterbrodjener und mit abfesender Avbeit unterjdyeiden.

Tig. 446.

Bu den umunterbrodjen avbeitenden Preffen der hier in Betvadht tommen-
den Art gehoven die Walzenpreffen, wie man fie namentlid) in Ritbens
uderfabrifen jur Gewinmung des Safted aus dem Riibenbrei amwendet.
Man Bat hier einen Unterfdhied ju madjen, je nadjbem die Walzen mit ode
ofne Preftiider avbeiten. Walzenpreflen ofme Preftiicher find die von
Champonnoi8 und von Lebee angegebenen, von demen bdie erftere durd
&ig. 446 veranfdaulidht wird, die dem Werfe von Stammer?) ent:
nommen ift.

JIn §Fig. 446, weldie von der Preffe von Champonnois einen Duer
jdnitt darftellt, erfennt man die beiden Hohlen Walzen A, von Ddenen jede
itber vielen arialen Langsrippen wie ay einen Mantel triigt, dev burd) einen
in engen Sdjraubenwindungen umgelegten Meffingdraht gebildet ift, gwifden

1) Lehrbud) ver Juderfabritation von Dr. K. Stammer.
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beffen Windungen ein Spalt von nur 0,1 6i8 0,2 mm LWeite verbleibt.
Do die Walzen an ihren Stirnflichen, jowie an den Oberfanten F bed
Behiilters C gegen den legteren durd) Gummitveifen abgedichtet find, fo
fann die Flitffigleit des durd) C, in den Behilter eingedritdten Nitbenbreies
nur durc) den befagten Spalt in dag Sunere der Walzen entweidjen, von
wo die Abfithrung duvd ein angefestes Rohr erfolgt. Fiiv diefe Wirtung
iit natitelid) wie bei den Filterpreffen vornehmlid) der Drud des durdy eine
Breipumpe in den Behiilter C eingeprefiten Breies mafigebend, ein Drud,
weldyer wegen dev fdwievigen Abdichtung der Walen fmmer mur mifig
grof fein fanm.  Jn Folge des Cindringens der Flitffigheit in das Snmere
ber Walzen fept fi) auf den Umfingen der legteven eine Schicht fefter Be-
ftaudtheile ab, weldje bei der langfamen Umbdrehung der Walzen einer
friftigen Preffung und einer damit verbunbdenen weiteren Cntfdftung unter-
worfen wird.  Der jwifdjen den Walzen Hevaustretende Prefling wird
burd) die Abftreidhmeffer 2 von den Walzen abgeldft und gleitet in der
Rinne ywifden den Walzen von felbft Herab, da die Gbene der beiden
Walzenayen ebenfo wie der Behilter C gegen den Hovizont unter einem
Winkel von 45° geneigt ift. Die langfame Umbrehung der Walzen exfolgt
von dber Welle E aus, weldje mit jroei auf ihr befindlichen Schrauben ofne
Crde in Sejmedeniider auf den Walzenaren eingreift.

Die ganze Wirtung bdiefer Preffe hiingt hiernad) wefentlidh davon ab, baf
jidh auf den TWalzenumfingen im Juncren des Behilters eine Sdjidt feften
Ctoffes von hinveidhender Dide ablagert, um in dem Bwijdjenvaume 3wifdhen
ben beiden Walen in der beabfichtigten Weife jufammengeprefit 3u verden.
U dieg gu ergielen, ift nidht mur eine genitgend Gohe Prefjung des Breies
auguwenden, fondern man hat andy dafite yu forgen, daf der eingefiifrte
Buei moglichft lange mit den Oberflichen der Walzen in Berithrung fommt.
Dievyu dient die in der Bigur angedeutete Platte G itber der Cintritts-
fifnung €y, durd) weldye dev Brei nad) beiden Seiten hin fo vertheilt wird,
wie die eingegeidineten Pfeile anbdeuten. IMan Fann Bier den Borgang im
Jnneven de Breibehilters gewiffermafen wie eine Borpreffung anfehen,
weldhe in dhnlider Avt wie in den Filterpreffen unter dem von der Breis
pumpe ausgeitbten Drude ftattfindet, und auf weldje eine triftige Nady-
preffung jwijden den Walzen folgt.

In Betreff des von den Walzen ausdgeitbten Druces mag auf dad in
$. 25 iiber bie Bertleinerung fefter Kovper duvd) Walzen Angefithrte ver-
wicfent werden. Nad) den an jener Stelle gemachten Bemerfungen wird
ninlich ein von den Walenumfingen CE wnd D F, Fig. 447 (a. §. &),
i H b J evfafiter fefter Rbrper unter allen Umftinden jwijdhen bdie
Balzen eingejogen und gevmalmt werden, fobald die nad) den Angriffs-
bunften H wnd J geyogenen Halbmeffer mit der Geraden A B Winkel e
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einfdjlieBen, weldje nidht grofer find, als der Reibungdwintel, welder der
Reibungswiderftande swifden den Walzenumfingen und dem ju gertleinery-
dben Matevial gufommt. Der wifden den Walzenumfingen auftretense
Drud fteigt in diefem Falle bis ju dem dev vitdwirfenden Feftigheit des 1
sevdriifenden Rovpers entfpvecdjenden Betvage. Eine daritber hinausgehente
Druditeigerung fann dedwegen nidjt ftattfinden, weil bei diefem Drude bor
in fleine Brudyitiide ermalmte Kbrper nadygiebt. Diefelbe Betradytung gilt
aud) fier, und e8 geht davaus fervor, dafy der jwijdhen den Walzen auf bHic
Maffe ausgeitbte Drud filr jedes Quadratcentimeter nidht grofer gewefen
fein fann, al8 diejenige Rraft, weldje ein Stitd ded aus der Majdine
Tommenden Preglings von 1 qem Flidye gevade gu zermalmen im Stande ift.
Man tounte daher aus der Befdaffenteit des Preflings durd) einen einfachon
Berdritdungsverfud)  rvitdwirts
auf die gwifdjen den Walzen wirt:
fam gewefene Preflung fdliefen.

Man exfennt iibrigens aus dev
Bigur, dag jedes Maffentheilcon
der Cimwirfung der Walzenprefien
von dem Augenblide des Cintriits
in die Gerade EF unterworfon
ift, weldye durdy den Beveinigungs-
punft G der auf den beiden Wal-
senumfingen abgelagerten Sdjidy-
ten G L und G K beftimmt wird.
Die Prefjung findet daher wiihrend devjenigen Jeit ftatt, weldje wihrend dev
Drehung der Walzen durd) den Winfel £ A C — F B D verftreichyt, cine
Reit, die um o grofer ausfillt, je grofer die Dide 0 dev abgelagerton
Sdyidhten ift.

€8 ift aud) leicht eimgufehen, daf die Preflung, welde ein Theildn
gwifdhen den Walzen erfifet, wijdien EF und CD einer fortwilren
ben Oteigerung untevworfen fein muf, denn in dem Mafe, wic dic
Maffe auf dem Wege wijdjen EF und CD an Flitffigteit verliett,
weldhe in da8 Jnnere der Walzen Pineintritt, wird der Widerftand grifer,
weldjer fid) einer Ber{djiebung der Theildhen entgegenfetst und weldjer LWider-
ftand ftet8 die obere Gremge fitr ben von den Walzen ausgeitbten Drud
darftelit. Man erfennt {ibrigens aud) ausd der Figur, daf bei einer Dide 0
der abgelagerten Sdjidjten, weldhe nid)t grofer al8 der halbe Abftand C /)
der Walzen ift, eine Preflung jwifdjen den Walzen itberhaupt nicht ftatt-
findet. Man wird daber jur Crziclung einer moglichft ausgiebigen Prefiung
swifdjen den Walzen vor allen Dingen fitv die Ablagerung einer inveidynd
biden Sejicht auf den Walzen ju forgen haben, alfo den Diud dev Ve

Fig. 447.
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pumpe thunlicyft grof wihlen unbd den Walzenumfingen moglid)ft viel und
lange Gelegenbeit geben, fid) mit abgelagertem Stoffe zu bededen. Die
Liftung einer foldjen Prefle mit Walzen von 0,4 m Durdjmeffer und
0,6 m Linge wird ju naheyu 1000 Ctr. Ritben in 24 Stunbden angegeben.
Der Drud ded Breied tm Jnneven ded Gefiifes betviigt 1 big 11/, Atmo-
fpbiven. ;

Die Preffen von Lebeel) und diejenigen von Colette?2) unterfdjeiden
fiy nur in Gingelheiten, namentlidy in Bezug der Ausfithrung der durdy)-
lifiigen Trommeln von der vorjtehend befdjriebenen Prefie, jo daf eine
nifere Befprechung devfelben unterbleiben fann. Eine bejondeve Schwierig
feit bietet bei allen biefen Preflen die Herftellung der mit feinen Durdy-
brechungen verfehenen Trommeln, fowie die ftete Offenhaltung diefer Durrcy-
bredjungen dav, weldje bei der grofen Feinbeit, die fie haben miifjen, fehr
leid)t einem Bevftopfen ausgefest find. Bei der Anwendung der Walzen
wit einem jdyraubenformig gewundenen Spalt wendet man jum Reinigen
dcffelbert wofl eine feine, in ifhn eintretende Stafhlflinge an, weldje bei der
Uimbrehung der Walze langjam nad) der Langenvidhtung fortjdjreitet; jonft hat
nman aud) durd) Waffer unter einem Drude von fiinf bis jechs Atmofphiiven
die geitweilige NReinigung der Walzen von Fafern vorgenommen. Eine
Dauptbedingung fiiv alle devartige Walzenprefien ift die, daf der u ver-
avbeitende Brei vollftindig frei von havteren Berunveinigungen, wie Stein-
djen, ift, weil andernfalls die Walzen unfehlbar verdovben werdemn.

Der durd) die vorftehend befdjriebenen Walzenpreffen gewonnene Saft
enthilt immer nod) eine mehr oder weniger groge Menge von Fajern, weldje
fein genug find, um durd) die Schlige der Trommeln Hindurdhzutreten, und
man muf daher den audgepreften Saft in der Regel durd) Siebtrommeln
mit entfpredjend feinen Bejiigen von dem guiften Theile der in ihm ent-
haltenen Fafern befreien. Um einen von Fajern moglichit freien Saft ju ev-
halten, hat man dafher die Walzenpreffen aud) fo eingevidytet, daf fie mit Hiilfe
von PreRtitdern die Tvennung bewirfen, bei weldjer Anovdnung einerfeits
jwav die Roften fiir die Unterhaltung der Titdjer aufgewendet werden miifjen,
dagegen anmdeverfeits die Ausfithrung dev nun nidht mehr duvchlifjigen Wal-
seneinfacher ift und der gewonnene Sajt einer weiteren Reinigung von den
dafernt durd) Siebe nicht mehr bedarf. Wikhrend diefe Majdhinen urfpriing-
lid) mit 3wei endlofen voollenen Titcjern avbeiteten, die, itber ein Syftem -
von Walzen gefithrt, den Brei jwifdjen fid) aufnahmen, um ihn, wie in
cinem  Pregbeutel, durd) den Drud der Waljen audguprefien, find die
neweren: Majdjinen dahin vereinfac)t, daf fie mur mit einem endlofen
Aud)e arbeiten.

) Stammer, Lehrbud) der Juderfadbrifation. — 2) Ebendajelbit.



686 Drittes Gapitel. [§. 1928

On Fig. 448 ift die Prefle bdiefer Art von Poizotl) dargefielt,
Das jur Berwendung fommende endlofe Preftud) ift um bdie Hauptpref
walzen F und G und die Leitwalze E gefdylungen und durd) die Spann-
walzen D und D' hinlinglidy gefpannt. Der aud dem Rumpfe B wijden
ben ftellbaven Walzen C hindurdjfallende Ritbenbrei wird gunidhft einer
Borpreffung duvd) die Heinen Drudwalien f audgefept, weldje das Tud) nit
dem davauf befindlichen Buei gegen den Umfang der grofgen Prefwalze 1
prefjen. . Bum Auprefen der Walzen f find diefelben faimmtlic) in dow

Fig. 448,

um g' brehbaven Biigel gelagert, welder durd) die Seyraube g an dic
Walge F angepreft werden fann. Dadurd), daf man den Abftand dor
Walzen f von F' ftufenweife Heiner wihlt, erhilt man eine entfprechende
- Oteigerung de8 Druces, in Folge deven der Brei die lepte Drudwalze / it
dorm cine§ ujammenhingenden Kudjens verldft, weldjer durd) die Wal-
gen f jdhon gudftentheil8 entjiftet wurde. Hievauf wird die Maffe wifden
den Walzen F' und G der Hauptprefiung ausgefest. Wiihrend der nad
unten ablaufende Saft von dem Troge H aufgenontmen und abgefithrt wird,

1) Stammer, Lehrbud) der Juderfabrifation, Fig. 64.
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foftet dev Prefling an dem Tudje und fillt von demfelben auf dem Wege
yoifgen D' umd D nad) unten ab, um in einen Triditer zu gelangen,
wo ev mit Waffer gemengt wird, damit er hiernad) einer nochmaligen
Prefung in einer davunter ftehenden eben foldhen Preffe ausgefest werde.
Die Crfahrung hat nimlid) ergeben, daf duvd) cine devartige yweimalige
Prefjung mit zwijdjen beiden Prefjungen vorgenommener Waffevsufithrung
eine hhere Saftausbeute evreidybar ift, al8 durd) ein nuv einmaliges Prefjen.
Durd) einen Sdjltiger K werden die an dem Tudhe etwa faftenden Riid-
ftinde gehbrig abgeldft. ©8 mufy bemerft werden, daf die Hauptprefwalzen
Fund G fowohl wie die Dendwalzen f mit Gummiitberzitgen von etwa
10mm Dide betleidet find, wodurd) der ftattfindende Druct auf eine grofere
Gliche umd wiihrend einer lingeven Beit ausgeitbt werden foll, al8 e8 bei
farren Walzen der Fall fein wiirde.

Jn Betreff der Leiftungsfihigleit dev vorftehenden Preffen giebt unfere
Quelle an, daf drei Preffen, von denen jwei fitv die erfte Preffung und die
britte fitr die Nadyprefjung verwendet werden, in 24 Stunden 2800 bis
3200 Gtv. Riiben verarbeiten.

Schraubenpressen. lnter Sdjraubenprefien follen bier diejenigen
Diajdjinen verjtanden werden, in denen das Bujamntenprefien der Maffe
badurd) bewivtt wird, daf diefelbe geywungen wird, fid) lings der SGewinde-
ginge einev Schraubenfpindel oder Schnede ju bewegen, in der Art etwa,
wie eine gu diefer Sdyraubenfpindel gehirige Mutter fid) verfdiedt, jobald
bic Gpindel einer Drehung audgefest wivd, an welder die Mutter nicht
theimehmen fann.  Wenn hievbei der Querjdynitt durd) die Gemwindegiinge
ibevall diefelbe Grisge Haben wiirde, fo Fonnte eine Bufammenprefiung nicht
erjiclt voexden, vielmehr wiicde die Wivfung dev gangen Borridjtung fid)
[diglid) auf eine Fortbewegung dev eingebrachten Maie bejcriinten, in der
At wie fie von den befannten Tvansportidneden fiiv Mehl und Getreive-
forner in den Mah(mithlen Hevvorgebradt wird. Bur Cryeugung einer Bu-
jommenprefung der Maffe ift dafer eine entjpredjende Bertleinerung des
Querfdynitts dev Gewindegiinge anguwenden und die Bedingung 3u erfitllen,
b die Gewindegiinge itbevall volftiindig von der augzuprefienden Maffe
wfiillt werden. Die Abfithrung dev aus der Maffe gepreften Fliiffigteit
fat man  entwebder durd) den die Scjnede umgebenden, ju dem Rwede
fiebartig durdjbrochenen Mantel bewirken oder aud) nad) dem Jmneven dev
hohl ausgefithrten Scyraubenaye vornehmen.

Bon bejondever Bedeutung fitr die Wivkjamteit devartiger Prefjen ift es,
b die in dag Gehiiufe eingebradhte Maffe nid)t an der Umbdrehung der
Sdyraube theilnimmt, weil in foldhem Falle jede Fortbewegung der Mafie
i der Ayenvidhtung und damit aud jede preffende Wirfung ausgejdjlofien
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