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wegqung mit nad) der Dide ded Holzes veviinderlicher Gejpwindigteir
empfangen.  Dev Vetvieh dicfer Walen duvd) die Stufenjdyeibe s, das
Sdynedenvad b und die Kegelrider ¢ bedarf nad) dem bisher iiber Borfdyubd-
einvidtungen Gejagten einer weiteren Crliuterung nidt.  Die vordeven
Walzen d werden durd) den Gewidytshebel g nadgicbig gegen dad Holy
gepreft, wobei durd) ein Kugelgelent die Miglichfeit eines Anjdymiegens
diefer Walzen an dag uncben geftaltete Holy gegeben ift. 3In Begug auf
die Berhiltniffe diefer beiden Sigenausfiihrungen mogen in den hier folgen-
ben Bufammenijtellungen die Angaben der ausfithrenden Fabrif angefiihye
werden.

Durdymejjer ®rite g
der Sigerollen | Sdnitthohe Setzpebatrajt
m m Pidvtrit.
1,20 - 075 5 Banbdiige
1,80 1,20 8 mii' Wagen
1,80 1,50 5. 40 &ig. 204
0,90 0,28 2,5 Banbjige
1,00 0,40 35 mit Walgen:
1,10 0,50 4 vorjdub
1,20 0,60 5 Big 295

Leistung der Gatter. Ueber die Qeiftung und den Kraftbedarf der
Siigegatter find in dem Folgenden die Angaben enthalten, welde vou
Rantelwip in einer Avbeit!) itber diefen Gegenftand nicdergelegt find.
Fiiv den Widerftand der Sige ift, wie fdjon weiter oben Hervorgehoben
wurde, in evjter Reihe die Sigenftirie s von Einfluf, und da mit diefer
Siigenftirfe aud) die Groge ded fitr jeden Sdnitt anzunehmenden Vov-
fdjubes in beftimmter Begiehung fteht, jo hingt aud) die Leiftung des
Gatters, d. h. die in beftimmfer Beit ju erziclende Scynittjlidye, von der
Siigenjtirfe ab. Cine grofeve Stigenftivte ermiglicht nimlidy eine guofere
Borfdyicbegefdoindigteit, al8 eine gevingeve Stiivfe, fo daf ur Evzielung
griferer Sdnittflicyen dide Stigen vortheilhaft erfdjeinen. Da aber andever-
feits mit der Dide der Sige aud) der Holyverfuft im gevaden Berhiltniiic
wiichjt, fo exfennt man Dierausd, wie in jedem Falle eine gewiffe Stirte des
Siigeblattes al8 die vortheilhaftefte cvicheinen muf. Bei der Beftimmung

1) Der Vetrieh der Shneidemiihlen von W. Kanfelwity, Jeitidr. db. Vevein®
deutjcher Jng. 1862.
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biefer vortheilhajteften Starte, weldje fitr den lohuenden Betrieb einer Siige:
mithle im Algemeinen von hervorragender Bedeutung ift, hat man natiiclid)
in jedem befondeven Falle auf die befonderen Berhiltniffe, indbefondeve auf
die Preife Ded Holzes, die Koften der Betricbsfraft und die Hohe dev Avbeits-
(dhne Ritdjicht ju nehmen. Aud) Hat man bet der Wahl der Siigenftirte
auf bdie Linge der Siige in bdev Art zu adjten, daf man einer lingeven,
b. B fiiv einen gviferen Hub und dideve Holzer beftimmten Siige eine
grigere Stirfe zu geben Hat, al8 unter fonft gleidjen BVerhiltnifien fitr eine
tiicgere Sige gewihlt werben darf, wie fie filr da8 Scyneiden bdiinmerer
Dilzer etwa BVevwendung findet. Die Stiivfe der gewdhulid) fiiv Satter
angewandten Stigen liegt bet den Mittelgattern mit nuv einem Blatte
ungefifr wijdhen 2,4 und 3,2mm, und bei BVollgattern mit vielen
Blattern pwifden 1,4 und 2,6 mm.

Mit dev feftgeftellten Sigendide fteht im unmittelbaven Bufammenhange
bie Breite b der Scnittfuge, und man fann die Sdrinfung der Sige
pafjend fo bemefjen, daf die Besichung gilt:

b=155 . . . . . . . . (1

Audy die Linge ded fitr dag Gatter gu wihlenden Hubes vidytet fid) aus
praftijdhen Grvitnden nad) bder Sigendide, indem eine Sige erfahrungs-
mifig demt Berlaufen um jo leidyter audgefest ift, je groBer ihr Hub, aljo
aud) ihre Linge gewdhlt wird und wman diefer Neigung yum Berlaufen
wieberum duvd) eine griBeve Vlattjtivfe begegnen fann. Ju bdiefer Be-
sichung fann nad) unfever Quelle die Hubhshe H paffend zu

H=01s+03m . . . . . . (2
fitv Mittel= und Vollgatter,
H=01s+ 02Tm . . . . . . (2a)

fiiv Seitengatter gewdh(t werden, worin s in Millimetern audgudriiden ijt.
Dafy bei den Seitengattern die Hubhshe fleiner odev die Vlattjtivte gudper
st madyen ift, fat jeinen Grund in dev hievbei gewihlten einfeitigen Lage-
umg des Blodes, wodurd) ein Verlaufen der Siige begitnftigt wird.

Bei der Feftfesung der Hubhohe H eined Gatters hat man andeverfeits
aud) auf die Dide & dev ju jdyneidenden Hiler ju adyten, indem bei Blvden,
deren Dice grifer ijt ald8 die Hubhohe, das Hevausfallen der Sdgejpine
erjdjwert und mu durd) itbermipig ftavfen Schyrant, alfo grofen Holyverlujt,
ogielt werden fann.  Man pilegt daher wohl die Regel ju geben, die Hub-
hohe H folle gwifdjen 1,7 2 und 2 A angenommen werden, eine NRegel,
weldje aber nur fitr die Vollgatter utreffen ditvfte, auf weldyen meift nur
Blide von gevingever Dide h ju Brettern verfdynitten werden. Fiiv grogere
Bloditivten wiitde jene Regel ju unbequem grofen Hubhdhen mit allen

28%*
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Nadytheilen langer Kurbeln fithren; man foll nad) Kantelwip den Hub
mindeftens um 0,1 m grifer annehmen, al8 die Sdynitthishe h ded Blodes.

Mit der Hubhdhe H eined Gatters fteht wiederum die Anzahl dev in
gewiffer Beit yu gebenden Hiibe oder Kurbelumdrehungen in Begichung, und
swar aus praftijhen Gritnden. Mit dev Gefdywindigkeit der Satter fteigern
fich niimlic) gang exheblich) bdie fdhadlichen TWibexftinde des Kurbelgetviebes,
fo daf bei groferen Umbdrehungszahlen gar bald der Gewinn an vergroferter
Qeiftung durd) unverhiltnigmifig vergrogerten Kraftbedarf aufgewogen wird.
Hievzu fonumt der Umftand, daf die Wahrdjeinlichteit einer Betricbsftovung,
wie fie bei jdymell gehenden Majdyinen fo leidyt, 3. B. duvd) Warmlaujen
eine Bapfens oder den Brud) eines Mafdjinentheils, eintritt, mit fteigender
Oejdywindigteit fid) fdymell vergrofert. Died ift der Grumd, warum man
mit der Hubzahl dev Gatter in der Wirklichkeit gewiffe Svenzen nidyt gern
iiberfdyreitet. Dan fann die Anzafhl » dev Kurbelumbrehungen odev Doppel-
hitbe des Gatters in der Minute bei einer Hubhihe gleid) H aud der empi-
vijdjen Formel ermitteln

n 3
- 2 — 3
(100) H=242. . . . . . . (3
fite leichte Mittelgatter,
n \3 !
'R 2 P
(100> H2 (100 + @) =900. . . . . (32)

fitr Bollgatter, bei denen G bas Gewid)t des Sattervahmensd in Pjunden
einfd)lieflich) der eingehiingten Siigen bedeutet. Diefen Fovmeln gemdf cr-
geben fic) die unferer Quelle entnommenen folgenden beiden Tabellen:

Mmdrehungsgejdwindigieit der Mittelgatter.

Fiir H = 0,5 ’ 05 | 06 | 0,65 } 0,7 Meter

P 213 ’ 200 | 189 | 179 ’ 170 | Wmbdrehungen.

Umbdrehungsgefdymindigteit der Bollgatter.

Fiir G = 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | Pfund

0,5 208 | 193 | 182 | 173 | 165 | 159 | 153

0,55 195 | 181 | 171 | 162 | 155 | 149 | 144
H=1%" t

06 [T | 184 | 171 | 161 | 158 | 146 | 141 | 136

0,65 175 | 162 | 153 | 145 | 139 | 133 | 129
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Diefen Werthen entfpredjend jhwantt die -grofte Gefdpwindigteit dex
Siige, weldhe man fehr nabe gleid) der Umfangsgejchwindigleit der Kurbel
jeen faun, daber pwijdjen 5,4 und 6,2 m.

Der Borfdub, welder dem Blode fitr jeden Schnitt gegeben werden
fann, ift nad) dem Fritheven im BVehiltnifie uv Sigenitirke s angunehnren.
UAndeverfeits ift derfelbe aud) mm jo grdfer gu wihlen, je grifer der Hub H
gemadyt ift, da die von jedem Jahre wegyuidmeidende Holymenge, welde in
Gpanform in dev davunter befindlichen Bahnliide Rawm finden muf, um
fo Feiner ausfillt, je grofer die Angahl der sur Wivtung fommenden Sahne,
b B. je guoBer der Sigenfub ift. Ebenfo evfennt man anbdeverfeitd, daf
man den Borfdjub um fo tleiner angunehmen fat, je dicfer dev ju jdyncidende
Blod ift, da mit diefer Dide 1 die in Spine ju verwandelnde Holy-
menge im Berhiltniffe fteht. Demgemdf foll man den Borfdyub fitr jeden
Sdnitt 3u

H
=088 - - - - . - &
annefmen.  Aus dem Borjdjub 0, dev Schynittzahl » und der Bloditivte &
folgt mum voeiter die in einer Minute von der Stige erjeugte Sdnittfladpe ju

F = 0,001nkd = 0,0008nHs qm . . . (b)

Dieje Fovmel gicbt die Leiftung cines einfacdjen Gatters, und man Dat
unter & davin die Scnitthohe, . §. die Dide des Blodes an der Schnitt-
telle, gu vevftehen. Fitv Bollgatter mit 2-Siigen wikrde bie Leiftung nur
tnter dev Bedingung gleic) dem z-facjen diefes Betvages fein, daf alle
Siigen diefelbe Schnitthohe itten. Da died bei dem Scneiden der ge-
wihulicdhen Blode natielich) nidht der Fall ift, indem bie Sdnitthvhe mit
wadfendem Abftande der Siige von der Mitte des Blodes abninunt, fo
erhiift man die QLeiftung eines mit #-Stgen avbeitenden Bollgatters burd)
die Formel

F = 0,0008nHs.z2.% qm . . . . . (ha)

worin & ein Coefficient feiner al8 Eing ift, weldjen man pafjend an-
nehumen fann ju:

& =— 0,75 fitv unbejiumte Blode, die zu Brettern und Bohlen
gefchnitten werden,

& — 0,90 fitr vorher befiumte Blode, die yu Brettern gefdnitten
werden.

Bon diefer Leiftung einer Siige rwihrend dev Beit ihres Betriebes hat
man die durdjdynittliche Leiftung wibhrend lingever Aeit dedwegen
ju unterfdjeiden, weil mit dem Betviebe ded Gatters um Awitdfithren des
Blodwagens und Aufbringen fowie Anitellen des Blodes, Scirfen dev
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Sigen u. . w. gewiffe Stillftinde unvermeidlich verbunbden find, durd
weldje die duvdhidinittliche Leiftung entfprediend Herabgezogen wird.  Be-
seidinet E die durd)idnittlicdye Leiftung in Quadratmetern fiiv die Stunbde,
fo foll man fesen bei Mittelgattern:

F )
E = 60 +qu......(6)

worin @ = 2,5 bei dem Schneiden von Brettern, und @ = 3 bei dem
Sdjneiden von Bohlen und Bauholy vorauszufepen ift.
Fiiv Bollgatter dagegen giebt Kantelwip die Formel:

E = 60 ) qm . . . . (6%

1+ (0,03 3 %)F

unter z die Anzahl dev jdhneidenden Stigen und unter w einen Crfahrungs:
werth) verftanden, welder im Durdjdynitt Ju w = 7 angenommen werden
fann.

Beifpiele: 1. Wahlt man fiir ein cinfades Mittelgatter eine Sigenblati-
ftirfe s — 3mm, jo ergicbt jih nach (2) eine paffende Hubhhe des Gatters
von H = 0,1.3 + 0,35 = 0,65 m, und Yhierju nad) (3) eine Hubzahl in dev

8 949
) g Qa2 ~ L Tt - -
Minute von » = 100\/0—~—--I65 065 — 179. Bei einer Stdrfe ded ju jdnet

denben Holzed von & = 0,5m twitrde daher ein Borjdub fitr jeden Snitt von
g =08 9—65 $—3,12 am folgen, jo da die Gejdywindigheit ves Blodwagens
in der 9JJlmute su 179.8,12 = 558 mm fidh ftellt. §ieraus folgt weiter dic
Sdnittflacde in jeder Minute ju F = 0,558.05 = 0,279 qm, und man fonuic

9
ftitndlid) auf eine durdhjdhnittliche Leiftung von E =60 dhd

bei Dem Sdhneiden von Bauholz redhnen.

2. Mimmt man fiir ein Bollgatter, dad mit 12 Sigen arbeiten foll, eine
%Iattftaﬂe von s = 2,2mm an, jo ift ein Hub von H = 0,1.2,2-+0,35
— 0,57 m paffend, und man fann, wenn dad Gewidt ded Rahmens einfdhlich:
lid) ber Sigen ju etwa G = 600 Pfund voraudgejelit wird, die Umbdrehungs:

3
= ¥ 900 -
i i — Ao |}
3ahl der Gattermwelle in der Minute nad) (3a) ju » = 100 ‘/ 0,57.0,57 700 15

annefmen. Haben die ju jhneidenden Bldde, welde einer borherigen Bejdumuung
nidt unterworfen werden jollen, eine Hihe von 2 = 0,4 m, fo wird man einen
Borjdub von & = 0,8 O—Ei 2,2 = 25 mm wiblen diirfen. Die von allen
12 Sigen in der Minute 311 eralelenbe Sdnittfliche beftimmt fih mit ¢ = 0,75
ju F = 0,0008.159.0,57.2,2.12.0,75. = 1,436 qm und man Hat nad (6a)
jtiindlid) auf eine Snittflacde von

E = 60

= 9,11 qm

1,436
- i
147 (0,03 kW 1—2) 1,436

= 40,3 qm

ju redynen,



