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einanber nur um 1/;¢ untevidjeiden, wenn ¢ ben einer Bahutheilung ju-
gehirigen Wintelbetrag vorftellt.

Audh) bei den oben angefithrten Gattern mit Walzenvorjdjub pflegt wan
hiiufig einen abfegenden Betvieb hnlid) dem gulept befprochenen anguwenden.
Hier wird der BVorjdjub duvd) die lu:
drehung der beiden unterftitpenden LWal:
sen Wy und Wh, Fig. 270, nad) dov
felben Ridjtung Herbeigefithrt, indem
man in die beiden auf den Walzen bir
finblichen Rabhnrider Z, und Z, von
gleidher  Bihnezahl ein  genteinones
®etricbe 7' eingreifen lifit, weldes dic
Bewegung durd) ein Schjaltrad S exbhilt.
Wenn man diefed lepteve ald ein Reibungsrad -anorduet, fo ift 8 natiivlid)
aud) moglid), den Borjdjub um einen beliebigen Betrag u vevimdern. Dicje
Reibungsidjaltwerfe fonnen in veridjiedener LWeife audgefithrt werden, an
einfachften fo, daf in eine im Umfange de8 Rades audgedrehte Nuth von
V formigem Querfdynitte die Schalttlinte fid) einlegt, weldie fo geformt und
geftellt ift, daf fie fid) bei der Schwingung des Schalthebels nady dev civen
Ridtung in dev Nuth feftflemmt und daber dag Rad mit hevumfiint,
wiifrend fie bei der Riidjdwingung lofe in dev Nuth gleiten fann.

Die Borjdjiebegeidhwindigheit ift felbftredend immer nur fo geving, do
bie Siige im Stande ift, dad davgebotene Holy in Spine Fu verwandeln.
Se nad) ver Dide und Hivte des Blodes, der Dide dev Siigebltter wnd
ber Hubhshe des  Gatters {dywantt der Borfdyub firr jeden Schmitt ctwa
swifdhen 2 und 5 mm, die Gefdwindigteit des Riiclaufed wihlt man ctua
swifdjent 0,1 und 0,2m in der Secunde.- Die Linge dev Blode betriigt fiv
Bretter meift nid)t mehr al8 4 m, fteigt jedoch fir Balfen unter Umftinden
bi8 i 15 m, fo daf die Beit eines Ritdganges, wiihrend weldjer dag Gatter
nid)t avbeitet, etwa 1 und 2 Minuten betrigt.

Tig. 270.

Ausfithrungen. Die einfadjen Gatter, wie fie in frithever Jeit allein
gebriiuclicy waven und aud) Heute nod) vielfad) gefunden werden, find
grofientheil8 in Holy ausgefithrt, dies gilt indbejondere vom dem Gatter-
rahmen, dem Blodwagen und den die Fithrungen aufnehmenden O cs
viiftftandern. Die lepteren werden dabei nicht nur mit den Balfen dev
Grdgefdjodede, auf weldjer die Strage des Wagens angebradyt wind,
und weldje alé der eigentliche Avbeitéboden angujehen ift, fondern aud) mit
dem Dadygebilf dev Mithle verbunden, wiihrend die Kurbelwelle auf einent
befondeven Fundamente aufgeftellt wird. Aud) Volgatter hot man vieljad)
in dhulidher Avt ausgefiifrt, nur dafy dabei, wie jdhon bemertt wurde, 0t
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Gattervahmen aus Gijen ausgefiihrt wird. Diefe Cimvidjtung bditfte dev
Hauptiadye nad) aus den Figuven 256 und 257 erfichtlich fein.

Jn neuerer Beit hat man vieljad) aud) das Geftell dev BVollgatter gang
in Gifen und ywar fo ausgefiihrt, daf daffelbe jowohl die Fithrungen wie
bie Lager der Kurbelwelle aufnimmt und fitr fi) allein geniigende Stand-
fiibigteit befigt, um einer Verbindbung mit dem Gebiiude nidht gu bediirfen,
vorauggefest, dafp e8 auf ein hinveidjend tiefes und jdywered Fundament-
mauerwerf gefest und mit diefemt duvrc) Anfer verbunden wivd. Die Vor=
theile, weldje diefe Anovdnung Hinfichtlidy der dauernd ridtigen Stellung

Big. 271.

aller Theile ju einander bietet, fiegen auf der Hand. Audy der Blodwagen
wird bei diefen Gattern vielfad) aus Cifen gebildet, wie das burd) Fig. 271
bargejtellte Gatter von TH. Robinjon & Son in Rod)dale zeigt. Bet
biefer Mafeyine ift eine getropfte Welle A vevwendet, weldje in drei Lagern
gefiifret ift, um einen rubigeren Gang u erziclen. Die Lenferftange ijt bier
durd) eine eiferne Gabel G gebildet, weldhe den Rahmen in den Miitten feiner
Gtiele angreift. Hierdurd) wird wav die Hihe des gamyen Vaues wefent=
lidy wervingert, dod) muf die betriidhtliche jwingende Maffe dev gabelfir=
migen Qenferftange bei dem fdhnellen Gange foldjer Gatter 3u gewidjtigen
Bedenten veranlafjen. Der Blodwagen ift ebenfalls aus Cifen hergeftellt,
bie Sdhienen von E-formigem Querjdnitte tragen unterhald Sahnjtangen,
Weisbady:Hervmann, Lehrbudy der Medhanif, IIL 3. 20
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in welde die Bahnriddien auf der Vorjdjiebewelle eingreifen. LWie die
lestere ihre rudmweife Umdrehung von einer Bovgelegdwelle erhilt, ift aus
der Figur erfidytlid), ebenjo wie die Bewegung diefer Welle von einem €-
center der Qurbelwelle, deffen Stange den Winfelhebel H in Sewingung
verfept. Bur Sdjaltung ift hierbei die an dem Sd)althebel H angebradte
Reibungstlinte K benupt, weldje fich) bei dev Borwirtgbewegung ded Hebels
feft in die V-formige Nuthe von S einflemmt. Die Verinderung des Vor-
fdhubes fann in Folge diefer Anordnung um einen beliebigen Betrag vor-
genommen werden, und e8 ift dies durd) die Schlige in den Avmen bdes
Winfelhebeld H ermiglidyt, weldje eine Bevinderung der Hebelarme von 7
fowohl wie von V geftatten. Jn lothredjter Cbene ift der Blod durd) mit
den Gewidjten Q belaftete Drudvollen R gefidjert, weldje Belaftung eine
gewifle Nadygiebigfeit der Rollen gewdhrt, jo daf bdiefelben den Hervor-
ragungen und dftigen Stellen ded Holzes folgen fomnen. Dag freie Cnde
ve8 Blodes ift ywifdjen die beiden Baden eines Spanntlobens P gefpannt,
weldjer auf der Querare C einer jeitlidjen Berftellung befiihigt ift, wm Hier-
durd) die Miglidyfeit zu geben, bis u gewifjem Srade etwaigen Kritmmungen
bes Blodes mit den Siigen zu folgen. Der Riidlauf des Wagens fonn
durd) die Riemjdjeibe R bewirft werden.

Jn Fig. 272 ijt ein ebenfalld eiferned Bollgatter mit Walzenvordyub
ausd der Mafdjinenfabrif von €. Kirdyner & Co. in Leipjig davgeftellt.
Nur die Lenferftangen L, deven jwei angeordnet worden, find hier jwed:
migig aus Holy gemad)t, um die {dwingenden Maffen mdglichit flein 3u
evfalten. Die Anwendung weier Sdwungrider, die gleidmifige Bean-
fprudung u beiden Seiten und der geringe Ausjdylag der langen Lenfer
ftangen find vortheilhafte Cigenjdjajten, weldje bei diefer Ausfithrungsart
einen tuhigen Gang erwarten laffen, vorausgefest, daf bdie beiden Kurbels
3apfen genau in einer jur Are pavallelen Linie angebrad)t und durd) eine
vorjiiglihe Befeftigung der Scywungrider auf der- Aye filr die dawernde
Grhaltung diefer vidjtigen Lage geniigend geforgt ift. Die Walzen, ayf
denen der Blod vuht, find hier aus einer griferen Anzahl gezahnter Schei-
ben S gebildet, die Bewegung derfelben durd) eine excentrijdje Scheibe wnd
das Reibungsjdyaltwert F ift in gany dhnlicher Avt, wie bei dem vorher
gehenden Gatter dev Wagenvorjdyjub, ausgefiihet. Aud) in der Anovdmung
ver Drudrollen R herrjdyt viele Uebeveinftimmung, nur find hier die Drucd:
ftangen Z ol8 Sdjrauben, in Fig. 271 dagegen al8 gezahnte Stangen aus:
gefiihrt, um den verfdiedenen Blodftirten entfprechend die Drudrollen in
die ridjtige Hihenlage bringen ju fonnen. Die fleinen Karren gur Anj
nafhme dev Bangen fiiv die Enden des Blodes find mit P und P, begeicynct,
bei dem am binteren Cnde angewandten Py ift die Sange mittelft eince
Sdyraubenjpindel aus dem jdjon angegebenen Grunde zu einer Querverfd)ic-
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bung befihigt. Der abepende Borfdjub wird bei den Gattern der genannten

Jabrif wihrend des Niederganges vorgenommen, fo dag alfo ein Ueber-

hingen der Stigen nidyt evforderlid) ift. In Folge diefer Anordbnung foll

bie Sagenjdyirfe linger andauern, was wohl mit dem Uebelftande zujammen-

hangen wird, dev fid) nad) dem frither Bemerften dann einftellt, wenn der
Fig. 272.
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Loridyub beim Aufgange genommen und fleiner gewdhit wird, ald dem
Durdjhange der Siigen yufommt.

Bon dem 3ulept befprodjenen Gatter unterfdeidet fid) das von S. Worffam
& Co. in Qondon ausgefithrte transportable Gatter hauptfidylich durd)
bie geringere ihe ves gangen Baues, weldje dadurd) erzielt werden fanm,
b die Rurbelwelle aufier dev Kurbel an dem einen Cnde nod) in dev Witte
mit einer Rropfung verfehen witd, jo dag der Untrieb zur Seite des
Gatters vorgenommen und die Welle fe(bft unmittelbar unter dem Blode
gelogert werden fanm. Dierdurd) eignet fich) diefe Bauavt befonders fiix
joldye Fdlle, wo eine muv voritbergehende Aufjtellung an einem beftimmten
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meidung jeglidher Maueravbeiten auf einen Friftigen Schwellenvahuen
geftellt voevden, yoeldjer duvd) Pfihle odev in fonft geeigneter Avt jhjuell be-
feftigt werden famn.
Man bezeicnet folde
Gatter ihrer (eidten
Berfepbarfeit wegen
altrandportable
Gatter, fie finden
hauptfidlid) in For=
ften  Berwendung,
um dag gefdllte Holy
in unmittelbaver
Nihe deg Sdylag-
orted jcfmeiden 3u
fonnen und den um-
ftandlidgen  Trans-
port der Stimme
auf gréfere Cntfer-
nungen 3u umgehen.
o Jn Fig. 273 it
ein Seitengatter
pon . Rirdner &
Go. dargeftellt, wie
e8 Ddayu berwendet
wivd, um  Deveits
gefdnittene  Bohlen
ober Bretter in diin-
nere Theile ju tren-
nen, aud) aus den
feitlichert  Abfaillen
ber Stdmme, den
jogen. Sdjwarten,
noch) ditnnere Bret:
tev  ju  gewinnen,
weshalb  devartige
Gigen  wohl  al8
Sdjwarten= oder
aud) al8 Trvenn=
fagen begeichnet
werden.  Der e
Hauptjadye nady aus

Fig. 274




406 Bweites Capitel. [§. 81

Holy hergeftellte Rabhmen R findet feine genaue Fithrung in dem eiferncn
Geftelle G und erhiilt von einer unterhalb anfgeftellten Kuvbelwelle die Le-
wequng durd) die Lenferftange L. Das Holy wird der Siige S in Form
bes 3u zevtrenmenden Bretted oder der Schwarte durd) 3ywei Paare ftehender
Walzen ugefiihrt, von denen diejenigen W eine ftetige Borjdjiebebervequng
vermittelft des Sdynedenraded Z und bes Frictiondwinfelgetriebes F' von bov
Bwifdenwelle E erhalten. Die vorderen Walzen ¥ dagegen find in dew
Gdjicber T gelagert, weldjer in dem Fithrungsftiide C ver{dyieblich ift, wm
vermittelft der Are A und einer Bahuftange durd) ein an der Sdnurrolle B
witfendes Gewidht Q mit einem beftimmten Drude gegen dag Holy an:
gepreft 3u werden. Das Gewidyt Q; evzeugt den jur Bewegungsitbertragung
erforderlichen Drud wifden der Plandeibe F und der Reibrolle Fy, welde
lepstere mittelft des Hebeld H jur Beviinderung der Borfdjiebegejdhmindigteit
auf ifrer Welle verfhoben werben fann.

Gin DHovizontalgatter ift durd) Fig. 274 (a. v. &.) verdeutlicht. Die
Bewegung des hiolzernen Stigerahmensd R erfolgt durd) bdie gleidhfalls fil
serne Qenferftange L von bem in bder Scheibe C befeftigten Qurbelzapfen,
und e8 ift hierbei die Are diefer Kurbel in Lagern gefithrt, weldye mittelft
der Schjraubenvorridtung S fenfrecht verfdoben werden fonnen, um die
Mitte per Kurbelwelle ftetd in gleide Hihe mit dem Gatterjapfen A ein-
ftellen 3u fonnen. Die fenfrechte Berftellung des die Fithrungsidhiencn
tragenden Querrahmensd @ an den eifernen Geriiftffinbern G gejdhieht in
dhnlidher Art durd) die Schrauben T' mittelft jweier Kegelviiderpaare von
ber Querrelle B aud. Der Borjdjub des Blodwagens w erfolgt mittelft
der in bder Mitte angebradjten Bahnftange, bderen Getviebe durd) das
Sdnedenrad R eine ftetige Umbdrehung erhilt.  Bur Bevinderung bder
Borfdjiebegefdhwindigheit ift Hier auf der Are der Schraube die Stufen-
fcheibe U angebradht; die Cinvidytung einer jdnelleren Riidlaufberoegung des
Wagens mittelft der veridjieblichen Kuppelungdmuffe K durd) die Rien-
fdheibe D wurbe beveits frither befprochen.

Sn Fig. 275 ift eine Fournirfige von € Kivdhner dargeftellt, bei wel:
der der Holblod, aud dem bdie Fournive gefdnitten werden follen, an
dem fenfrecht gefithrien Tifde 7' befeftigt wird, deffen Aufwiirtsbervequng
mittelft einer Bafhnftange durd) Vermittelung der Bahnrider Z exfolgt. 1m
diefe Bewegung 3u erleidytern, ift der gange Tifdh, einfdlieflich des Holy
blodes, durdy ein Gegengewid)t ausgeglichen. Die feitliche Berftellung des
Tifdhes gegen die Sige famn durd) eine Schraubenfpindel mittelft dev
Handfurbel H fehr genau vorgenommen werden.

Man fhat aud) dad Siigegatter, anftatt durd) eine Kuvbel, unmittelbor
durd) einen Dampffolben bewegt, mit deffen Kolbenftange das obeve Duerhauyt
bes fenfredjten Gatters verbunden ift, jo daf lesteres gemau die quf- wnd
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niedergehende Bewegung des Dampffolbens annimmt, und man nennt diefe
Gatter Dampfgatter. In Fig. 276 (a. f. S.), weldye dev Algemeinen
Mafdyinenlehre von Rithlmann entnommen wurde, ift ein joldes Gatter nad
ciner Ausfithrung von Coderill in Seraing der Hauptjace nady davgeftellt,
Der eiferne RNafhmen ift mittelft des Querhaupted B an die Kolbenftange
508 Dampfeylinders C angejdylofien, weldjer oberhalb des Rahmens auf
einen feften Quevtriiger @ geftellt ift. Bwei an dem obeven Querriegel
28 Nahmens befindliche Bapfen A itbertragen duvd) die Lenferftangen L die
Bewegung auf die Kurbelzapfen dev itber dem Dampfeylinder gelagerten
Hiilfevotationswelle, weldje nidht nur dagu dient, den Steuerungsidjicber

Fig. 275,

bes Dampfeylinders 3u bewegen, fondern audy den Bwed hat, den Hub des
Rolbens und Gatters ju begremgen, fo daf ein Durdjichlagen des Kolbens
unmiglid) gemadyt wird. Die BVorfdyiebung des Wagens ift eine abfegende,
und eg ift leicht evfichtlich, wie durd) den Bapfen D mittelft eines um bent
Bolen E fdpwingenden Bwifdjenhebels die Schaltlinte bewegt oerden
famt, die dem auf der LWagenjdjicbewelle W fitenden Schaltvade ihre
afesende Umbdrehung mittheilt. Bur Crzielung eines jemellen Ritclaufes
bient ein von dem Sehroungrade S auf die Riemjdjeibe B gefiihrier Riemen.
Devartige Dampfgatter haben fid) murr wenig Berbreitung verfdjaffen fonnen.
Die Gritnde hiergu find theilweife in dev vertheuerten Anlage fowte in der
{dwiecigen Wartung und Beanffichtigung der hod) gelegenen Dampfmajdjine
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3u fudjen, theilweife in dem Umftande, daf die Gefdjwindigteit des Gatter:
rahmend immer eine grogere ift, al8 mit einer guten Wirfung ped Damyi:
folbens vertriglid) exfdjeint, benn die Gefdywindigteit der Stigen pflegt man

Fig. 276.
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ftange einer fchnell bewegten Rurbel empfingt.

durd)jdnittlidy ju 3 m
und  daritber  anju
nefmen.

Fiir die feinen Siige-
avbeiten, toie fie bet ber
Darftellung von allevlei
aug diinmen Hofzern
gefdnittenen  Artifels,
3 B. bei der Crjeugung
fogenannter eingeleg-
ter Wrbeiten, nibthyg
find, hat man woh! aud)
anftatt der befanntom
Laubfigen fitr Hand:
betrieb fleine Miafdi-
nenfdgen  ausgefitit.
Diefe als Ausjdyneid-
oder Decoupivfigen
befannten Majdyindyen
werben in ber Regl
ofjne einen befonderen
Rahmen ausgefithrt, in-
dem bei ifhuen dag feine
Sigenblatt an  beiden
Gnben in Gleitftitcon
einer Geradfithrung be-
feftigt wird, von denen
pa8 untere Oleititiid
unmittelbar feine Tes
wegung von der Lenfors
Da, wie jdon frithe

bemerft worden, dag Sigeblatt mur einem Buge, nidjt aber einer Sdjubs
fraft ausgefest werben fann, unter beven Ginvirfung es fid) durdhbiegen
miiBte, fo evielt man bei allen berartigen Mafdjinen den Aufgang du
Siige durd) die Bugfraft einer Feder, weldje mit dem oberen Gleitftiide
verbunden ift und bei dem Niedergange der Siige jedesmal entfprechend
gefpannt wird. Die Fig. 277 zeigt eine foldhe Siige von Robinfon, bei
weldjer eine Blattfeber F mittelft des Riemens B das obere Gleitftitd bder
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Ciige emporgieht, wenn bdie das untere Gleitftiid bewegende Rurbel K die
untere Todtlage iiberfdyritten hat. Die geringe Widerftandsfihigteit des
immer nur fehr jdymalen Sigeblattes evfordert eime genaue Regelung der
ber Feder ju gebenden Spannung, weil bei itbermigiger Spannung fid)
jehr hiufig VBritdje der Sdge einftellen.  Bum Bwede diefer Spanmungs=
regelung ift bte Sdyraube S angebvadyt, durd) weldje die Feder F nad
Crforbern gefpannt werden fann.  Buv Befeftigung der Feder und bes
oberen Fithrungsititded dient der mit dev Dede durd) Streben B verbundene

Fig. 277. Stiel A, wibhrend der Tifdy T'
ur Aufnabhme des Avbeitsititdes
vorgefehen ift.

Hinfig riditet moan audy die
Tifdyplatte diefer Stigen derartig
verftellbar ein, baff ihr eine ges
wiffe Neigung gegen den Hovizont
gegeben werden fann, wie in der
Big- 278 (a. f. ©.) durdy die
Punftivung angebenutet ift. Hier=
bet ift das obere Gleitftiid bdex
Siige mit bem bdie Federfraft
empfangenden Hebel H verbunbden,
und ein von diefem jdjwingenden
Hebel bewegter Kolben in dem
fleinen Lufteylinder L bewirft
vevmittelft de§ Rohrdjens » durd)
ben austvetenden Luftftrom Has
Fortblafen der gebildeten Siige-
fpiine, um eine ftete Fithrung des
auggujchneidenden Holzes genau

e nac) der auf demfelben juvor ge-
- ?;)d)ten Borgeidynung ju evmige
idjen.

Man Bat in newever Beit aud) Gatterfigen yum Schneiden von Cifen
und andeven Metallen im Falten uftande ausgefithrt. Jn Fig. 279
(0. @, 411) ift eine joldje Kaltfige von Craven & Bollé davgeftellt.
Dev die Siige aufnehmende RNafhmen R erhilt feine aufs und niedergehende
Bewegung in dem ftarten eifernen Geftelle G durd) den um A fdingen-
ben Hebel H mittelft der an defien Cnde angefdlofienen Schubftange S.
Diefer Hebel wird in Sdywingungen verfept durd) einen in dem Rade B
angebrachten Qurbelzapfen K, dev ein in dem Sdlige des Hebeld H bewegs
lies Gleitftiict evfaft. Durd) diefe Anovdmung, welde nady TH. III, 1
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alg ein odcillivended Qurbeljdjleifengetriebe zu begeidymen ift, wird
erjielt, daf die Siige bei dem leeren Aufgange fid) fdneller bewegt, als bei
dem Niedergange, wihrend deffen dad8 Scmeiden erfolgt. IJn Betreff der
Berhiltniffe diefes Getviebes, weldyed aud) bei anberen Avbeitdmafdyinen,
fo 3. B. bei ben fpiiter 3
befpredjenden Hobelmajdi-
nen, Berwendung findet,
fann anf bas in Th. 1111
bavitber Gefagte vervicien
werdben.  Die Arbeitse
fdwindigteit diefer Metall-
fagen muf natiiclid) tmimer
viel gevinger gewdhlt wers
ven, al8 bie won Holy
figen, und e8 wird dem
entfpredjend duvd) die Bafu-
viider B und C eine Lo
langfamung der Beweguig
ywifdien  der  Borgeleys
welle D und der Kbl
bewirft. Das Avbeitsitiid
witd auf dem Sclitten T
befeftigt, weldjer duvd) cine
Sdjraubenfpindel  mittelft
be8 Sdjaltriddjens E cine
abfegende Bewegung und
swar unmittelbar vor
bem Niedergange dov
Siige erhilt. Da dit
_ letere oben iibergelingt
ift, fo fommen dadud)
alle Bihne gleidhmifig
Wirfung. Bon diefer Vio-
fdhjine wird angegeben, dob
diefelbe innerhalb 15 i
nuten eine Gifenfdjiene von 125 X 75 mm durd)fdymeide, und daf b
Durdhyjdyneiven duvdh) irgend einen Querfdynitt weniger Beit erfordere, ol
jum Warmmadjen der Stange behufs der Anwendung von Heiffdger
exforberlid) ift. ©8 werden daher diefe Siigen befonders yum Durdjfchneiden
eiferner Sdjienen, wie Trdiger, jum Ausidyneiden von Bledjen zu Ralhuen,
fowie Abfehneiden der Angiifie von Gufgegentinden u. f. w. empfoflen.
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Hier mag aud) der ebenfalld jum Durchidyneiden von Metallen dienenden
fleinen Raltfige von . Ehrhardt in Diiffeldorf gedacht werden, weldje in
Fig. 280 (0. v. ©.) dargeftellt ift. In diefer Majdjine find jwei furge, dafer
billige Siigebliitter S in jwei Schfitten befeftigt, weldye durd) den {chringen-
ben Honbdhebel A mittelft der Schubftangen 7' eine auf- und abgehende
Bewegung erhalten. Die Fithrungen F' der Siigenfdylitten find in dem
Querprisma Q wagered)t verjdhiebbar mittelft jweier Schraubenfpindeln C,
peven Muttern an den Fithrungsitiiden befeftigt find, und weldhe duvdy ven
fdjwingenden Hebel A mittelft Kettdjen und der Schaltriddjen B eine ab-
fesende Bewegung erhalten, fo da§ dadurd) die feftliegende Schiene von bei-
den Seiten durdgefdynitten wird.

Bon den fonft nod) fitr andere Materialien angewendeten Stigen migen
Bier mur die Steinjigen erwdhnt werden, wie fie yum Sdyneiden von
Platten aud Sandftein, Marmor, Kalfjtein u. . w. in Gebraud) find. N
fitr die weidjten Steinavten find hierbei Bafhnjigen anwenbdbar, wihrend fiiv
alle einigermafen hiirteven Gefteine, wie Marmor, bag Bevtheilen mit Hiilfe
von Sand und Waffer gejdjieht, daher nid)t jorohl ein Sigen al8 vielmelr
ein Scleifen vorftellt. Auf dieje Mafdjinen foll weiter unten nod) naher
eingegangen twerden.

Kreissigen. Cine RQreisfige befieht, wie der Name anbdeutet, aug einer
ebenen Kreisjdeibe von Stahlbled), die in ihrer Mitte feft mit einer gu ihrev
Gbene genau fenfrechten Are verbunben ift, weldje legtere wagered)t gelaget
witd. Diefe Scjeibe ift am gangen Umfange mit entfpredjend geformien
Riihnen verfehen, weldje bei der jdmellen Umbdrehung, die der Are und der
Sdjeibe ertheilt wird, das ifnen dargebotene Holz oder jonftige Material in
ihnticjer Art in Spiine verwandeln, wie dies bei den vorftehend bejprodjencn
Blattfigen erfannt wurde. €8 geht fieraus fdhon Hervor, daf aufer ber
geeigneten, auf eine gute Schneidwirfung bereneten Form diefer Bihne bie
genau ebene Bejdjaffenbeit diefer Scheibe, ebenfo wie die genau centrifde
und jur Are rechtwinfelige Aufftellung dexfelben von hervorragender Widytig:
feit ift, denn jebe Abweicjung von bdiefen Bedingungen wird nidyt muv eine
breite Sdnittfuge, alfo unndthig vielen Holyverluft im Gefolge haben, fon-
bern e8 wird aud) der RKraftverbrand) dadurd) wefentlid) erhiht wevden
Gin grofer Uebelftand entfteht ferner in der Regel aus einem aud) nu
gevingen fogenannten Unrundlaufen, wie e8 in mangelhajter Kreisform
oder excentrijdjer Befeftigung der Siige feinen Grund Haben fann, ebenfo
wie aus dem Schwanten einer nidjt gemau zur Are fenfredit ftehenden
Giige dadurdy, daf die Siige fich evhipt und warmlduit, yooburdy fie ifr
Diirte und in der Regel aud) ihre ebene Form einbitpt. €8 ift daraus tlar,
daf ein foldjes LWarmlaufen, das itbrigens aud) bei einer tadellofen Suige



