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Gatter. Da die Siigeblitter bei ifrer geringen Dide nur Bugtriften,
nid)t aber Drudfriften audgefest werden fommen, fo werden alle durd)
Mafdjinentraft bewegten Blattfiigen in Rahmen, die jogenannten Gatter,
eingefpannt, denen duvd) Kurbeln die erforderliche Hin- und Hergehende Be-

" twegung ertheilt wird; nur die fleinften Sigen u gewiffen Sdyweifarbeiten

erhalten juweilen ifre Bewegung unmittelbar, ofne in ein bejondered Satter
eingefpannt ju fein. Jhrer Lage und Aufftellung nad) unterfdjeidet man
die verticalen ober ftehenden Gatter von den Hovizontalen oder liegen-
den, welde lepteren immer nur mit einer Sige avbeiten, yodhrend man dic
ftehenden Gatter ebenfowohl mit nur einer wie mit einer grogeven Anzall
Big. 256. parallel neben einander

i eingehingter Stigen ver-

fiept. Danad) unter-
{cheidet mam einfad)e
®atter, d. §. foldje mit
nur einer Siige, und
Bollgatter ober
Bundgatter, jo g
nannt, weil bei ifhnen
ein ganged Bund Sigen
(bi8 3u 16 Stiid) an-
gewendet werben fanu.
Nady der Art ihrer Aus-
fithrung onnen die ein-
fadjen Gatter entwebder
Mittelgatter obder
Geitengatter fein, je
nachdem fie die Sige
= im Jnneren des Ral:
5 Zeile
B vkl e
. On Fig. 256 ift ein einfacdes bolzernes Gatter mit Anfhingung dev
SGiige S in der Mitte de8 Rahmend R dargeftellt, wie dafjelbe Haupts
fidhlich sum Scyneiden von Balfen und Bohlen aus dem Blode B verwen
vet wirh. Der Gattervalhmen befteht aus den beiden fentrechten Stielen A4,
weldje oben und unten durd) die verfteiften Querviegel @ verbunden find.
Die an ihren Enden durd) die Angeln erfafte Siige erhiilt ihre Friijtige
Anfpanmung durd) eine Schraubenmutter an der oberen Angel. Durd)
vier cylindrijdhe odev prismatifdhe Geradfithrungslineale F' wird das Gatter
in den Gcpuntten genau fenfred)t gefiihrt, und 8 erhiilt die auf- und ab-
gehende Bewegung durd) die Kuvbelwelle K mittelft der an dem unteven
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Querriegel angreifenden Lenferftange L. Den Betrieb empfiingt die Kurbel-
welle immer duvd) Riemen, da bei der jdynellen Umbdrehung der Antrieh
burd) Bahnvider auégejd)lofien ift. Die Figur Lift die Lagerung der Kuvbel-
welle auf den gut fundivten Lagerbdden evfennen; auf derfelben ift neben dev
feten Betriebs{dyeibe P die lofe Riemjdjeibe P, behufs des Ausviidens, jowie
bas Schoungrad M jur Ausgleidumg der Bewegung angebrad)t; aud) wird
von dev Rurbelwelle in der Regel in einer nod) ju befpredjenden Art die
Borjdjiebebewegung ded8 Blodes bewirft. Der zu fdjneidende Bloct
findet bei diefem Gatter feine Unterftiipung auf dem fogenannten Wagen,
b. b. einem aud wei lantgen DHiolern w und wei Querriegeln an den
Crnben  gebildeten Rahmen, weldjer mittelft fleiner Laufrollen auf den
Cdjienen s gefithrt wird, die in dem Mithlengebiude der gangen Leinge
nad) feft gefagert find. Wiihrend des Schneidens ift der Blod unverriidbar
auf diefem Wagen befeftigt, und zwar wird er durd) untergelegte Holzer
unterftiigt, weldye weggenommen werden miiffenn, jobald fie vor der Siige
anfommen.  Nadjdem der Wagen mit dem Blode um deffen Linge it
bev dem Schyneiden entfprecjenden gevingen Gejdpwindigfeit vorgejdjoben
worben ift, voird nady Wegnahme des abgejdnittenen Stitdes eine Ritd-
fiifrung des LWagens bewirft, und war gefdjieht diefelbe immer mit wefent-
li grogever Gejdjmindigleit, um den damit verbunbdenen Beitverluft ju
bermindern.  Nachdem  alddann der Blod pavallel mit dem gemadjten
CSynitte um die Dide des au fdyneidenden Balfens oder Vrettes verfept
worden und im der neuen Lage wieder auf dem TWagen befeftigt ift,
ejolgt die ermeute Boridjiebung des fegteren jur Crzeugung eines newuen
Cenittes.  Die BVorfdjiebung jowohl wie die Ritdfithrung des Wagens ge-
fdjieht felbftthitig durd) die Majdjine und ofhne Suthun bdes Arbeiters, der
mur dag Ein- und Ausriidfen und die erforderliche Regulivung diefer Be-
wegungent 3 beforgen hat. Die lichte Weite diefer Art von Gattern muf
fo bemefien fein, daf ber ftirtite ju jdjneidende Blod jederfeit8 wom ber
Clige Raum findet, und daher pflegt man bei diefen Gattern ywedmigig
ben Wagen innerhalb der Sticle A und der die Bithrungen tragenden
Oatterfiiulen anuovdnen. :

Die Abmeffungen der eingeluen Theile des Rahmens find nid)t fowoh(
nad) dev von der Lenferftange ausgeiibten Rraft, fondern nad) der Span-
fung 3u bemeffen, weldye der Siige evtheilt werden muf, um einen moglichit
guien und ebenen Schnitt gu evzielen. Fitv gewdhnliche Verhiltnifie geniigt
3t dem Gnbde eine Stirfe der aus leidyten Nadelhilern gebildeten Sticle A
von etwa 0,1 m, wifrend die Querhiupter meift aus Cjdjen- oder Weif-
budenfoly in einer Stivfe bis 3t 0,2m gemach)t werden und Fu ifhrer
&fffﬁrfung in der angedeuteten Art mit Streben verfehen werden. Die
lihte Hihe des Rahmens viditet fih nad) der Dide der fhiirtiten 3u
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fdhneidenden Blsde und nad) dem Hube der Siige, weldjer fiir diefe Gatter
jwifden 0,4 und 0,5 m betrigt. Um die Wirfungen der jdywingenden
Maffen moglidft gering ju erhalten, gilt e8 ald NRegel, die Abmeffungen
ded Rabhmens jo fnapp wie moglidy yu wihlen.

Wiihrend die Rahmen filr eine Sige immer aus Holy gefertigt werden,
bietet diefes Matexial fiiv die Bollgatter nidt mehr die geniigende Feftig-
feit Dar, wenigftens gilt died filr die Querviegel, weldje den bedeutenden Rug
aller Sigen auduhalten haben, um fo mehr, al8 hiev eine Verfteifung durc)

Fig.~ 257. Streben nidyt gut thunlid)
, “ift, da die Querriegel nad)
&ig. 257 bier wageredhte
Bliden jur Aufnahme dev
Reile Haben mitffen, mit
denen bei diefen Gattern die
Sigenangeln  angefpannt
werden.  Bu diefem Bwede
pflegt man jedes Qucr-
Daupt aud jwei pavalll
neben  einanber liegenden
hochfantigen Sdjienen von
Sdymiedeeifen oder Defjer
Stahl zu bilden, devart,
daf die Angeln der Siigen
durd) den Sdjlis wifdhen
diefen Sdjienen Hindurdy
treten. Die Stitle A aud)
diefer Gatter werden fiinfig
aud Holy gefertigt, dod
wenbdet man aud) hierzu bei
grigeven Abmefjungen und
Siigenzahlen Schymiedeeifen, und war der Leidtigleit wegen swedmifi in
Roprenform an.  Die Ritdjidht auf miglichite Leichtigteit wird vornehmlic
bei den Bollgattern vevanlafien, die lihte Weite und Hihe thunlichft cinyu-
fdjriinfen, und man wird daber hier paffend die Wagenhislzer w0 augerfald
ber Gatterjtiele anordnen, um miglichft den gamgen inneven Raum bdeé
Gatters fiir die Siigen verwendbar zu Haben.

BWill man aud) diejes Gatter durd) eine Lenferftange bewegen, fo fann
mon fid) eined Biigels bedienen, wie ev in der Figur punttict angegeben und
mit C begeidynet ift, der an dem in der Mitte befindlicdhen Japfen von der

- Lenferftange ergriffen wird. Da indeffen hierburd) bas8 Gewidyt deg Gatters
vahmens nid)t unerheblidy vevgroBert wixd, jo empfiehlt fich ftatt deffen dic




8. 78] : Gatter. 389

Unwendung von gwei Lenferftangen, weldje die an dem oberen Duerhauypte
angebradyten beiden Bapfen Z ergreifen. Diefe Anordnung, weldje aller=
bings eine fehr gute Ausfiihrung, namentlid) eine gename Uebevein-
ffimmung der beiden Kurbeln & in Bejug auf Linge und Stellung
efordert, bietet nod) den befonderen Bortheil dar, daf dabei die Lenfers
ftangen eine grogere Lénge annehmen, und hierdurd) ihr Ausjd)lag und dex
bamit verfniipfte Seitendrud herabgesogen wird. Aud) fillt das auf ein
Gden in den Fithrungen wirfende Drehungsmoment Kievbei Fleiner aus,
weldhe fid) dann einftellt, wenn die Shgen nidyt gany fymmetrijd) jur
Mitte vertheilt find. Daf die Stigen nidyt mur genan unter fich pavallel
eingehiingt werden miiffen, fondern daf ifve Richtung aud) vollfommen mit
ber Nichtung dev Fithrungen itbereinftimmen muf, ift ohne Weiteres flar.
Bu diefem Bwede dient an jedem Cnde der Sigen ein fogenanntes
Regifter, beftehend aus je yoei Querftangen, weldje yum Jujammenprefien
von bolzernen Bwifdjenftiicfen von genau beftimmter Dide ywifdjen den
Cigen dienen. Dev Vorfdyub des auf dem Wagen befeftigten Blodes ge-
jdyieht in dev Bei dem einfacjen Gatter befprodjenen At und es ift erfidhyt-
liy, daB mit einem einmaligen Borjdhub der Blod fofort in die gewiinjdjte
Unzahl von Brettern gerlegt ift, deven Dide durd) die Stirfe der in dem
Regifter enthaltenen Bwifdhenttiife beftimmt ift. Demgemif eignen fidh
bie Bollgatter vorzugdweife yum Brettichneiden, wenn e8 darauf anfomumt,
eine grifere Angahl wvon Bloden in itbeveinftimmender Art in ditnmere
Bretter gu trennen. Da eine Vevdnderung der Siigen in Bezug auf ifre
Bahl oder gegenfeitige Stellung immer mit einem lingeven Beitverfufte ver-
bunben ift, woibrend weldjer Seit die Thitigheit des Gatters unterbrodjen
iit, fo wicd der Vortheil von Bollgattern weniger exheblic) fein, wenn bdie
Diden dev ju jdyneidenden Hilzer einem Hanfigeren Wedyfel unterliegen; in
foldhen Fillen find die einfadjen Gatter
vortheilhafter 3u vevwenden.

Jun weldjer Art die Ausfithrung eines
Geitengatters ju denfen ift, evgiebt fich) aus
Fig. 258.  DHierbei befteht der Rahmen
in dhnlicger Art, wie bei den befannten
Handfigen, aus einem mittleren Stege A,
weldjer an jedem Cnde einen Querfteg
aufnimmt, und die an der einen Lang-
feite eingehingte Sidge S evhalt ihre
Gpanmung  durd) die an  der andeven
Langfeite vorhandene Spannftange 7' mittelft einer Scyraube. €8 ift
ajidtlid), daf dev jur Aufnahme des Blodes dienende Wagen W hierbei
W binveidjend vielen Stellen mit feften Querriegeln wijdjen den Lang-
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bilzern verfehen fein Yamn, da bdiefer Wagen gany auferhalb bder Siige
liegend angeordmet ift.

S gleidjer Avt werben aud) tmmer die horizontalen Gatter in dor
Form von Seitengattern audgefithrt, wie ausd Fig. 259 u exfeben it
Hierbei findet fid) indeflen die wefentliche Abweidjung, daf der Blod ein
fiic allemal unverviidbar feft auf dem Wagen W liegt; man muf daher,
wenn e fid) davum Handelt, nad) BVolfithrung eined Schnittes ein neues
Brett von dem feftliegenden Blode abzutrennen, dad Gatter mit Cin
fluf feiner Fiihrungen um einen der Dide ded ju jdyneidenden Brettes
entfprecjenden Betvag fenfen. Um bdie§ ju ermiglichen, find die wvier
Tithrungen ded Gatterd an cinem ftarfen Querftiide @ befeftigt, weldjes
durc) swei an bem Dbeiben eiten angebrachte Schraubenjpindeln einer
parallelen Berftellung genau in dem gewiinfdyten Mae befibhigt ift. Da
die treibende Ruvbelwelle % jedod) feft gelagert fein muf, fo wirtd man in

diefem Falle immer eine verbiltnifmifig fehr lange Lenferftange L ver:
wenden miiffen, damit die durd) die fenfredhte BVerjdhicbung des Gatters
veranlofte Ausweidung der mittleven Lenfevftangenlage nad) oben ober
unten nuv maRig audfillt. Selbftredend ftellt man die Kurbelwelle % in
die Hobhe der mittleven Lage des Bapfens. Der Wagen W wird bei diejen
Oatter wegen ded feitlid) auf ihn ausgeiibten Schubes der Siige bejonbders
fdwer ju madjen fein, weil derfelbe mu durd) fein Cigengewicht dicfen
Sdjube 3u widerftehen vermag; audy pflegt man mit Riifficht hievauf dem
Wagen feine Laufrollen ju geben, jondern lifit ihn wie einen Schlitten die
gut Defeftigten ©djienen s mittelft Gleitlagern umfangen. Diefe Gatter
werden vorjugdweife yum Schneiden bdiinnever Bretter aus beffeven Hilzern
verwenbdet. '

Bu den hovizontalen Gattern gehoven aud) die Fournivfigen, welde die
diinnen Holzblitter zu exzengen haben, wie man fie aws befjeren Hilzern
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fhueidet, wm damit Mibel und andeve Holzwaaven ausd gewshulidjem Holze
su befletden. Vei diefen Gattern ift der Gatterrahmen R, Fig. 260, in
einer wagevedjten Ebene angebrac)t, wiihrend das u fdneidende Holy in
jenfrechter Bewegung vor -der Siige emporfteigt. Diefe Unordbnung bietet
wegen der immer nur geringen Linge der zu zeridymeidenden Blocte, weldhe
felten mehr al8 3m betragen wird, feine bejonderen Schwierigfeiten dar,
Das Holy wird an einem fenfrechten Lattenvahmen befeftigt, oftmals durd)
Unfetmen, um e8 big yum legten Reft aufarbeiten ju fonnen. LWird nun
biefer Rabhmen mit Hiilfe der Bahnjtange Z und entfpredjender Triebrider
langfam aufwirtd bewegt, fo trennt die Sdge das gewiinfdjte Fourniv da-
vont ab, weldjed wegen feiner fehr geringen Dide, 0,5 big 1 mm, {id) Jogleich
berartig von der Siige abbiegt, daf ein Scvinfen des Blattes hievbei nidyt
evforderfidy ift, ein Umftand, weldjer bei den meift fehr theuven ju Fourniven
veravbeiteten Holzern wefentlid) in Betvad)t fommt. Die Anftellung zu
Fig. 260.
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einem neuen Scnitt gefdhieht Dievbei, nachdem das Fournir befeitigt und
der Wagen wicder niedergelaffen worden, dadurd), dag der Wagen fammt
feiner Fithrung auf einem Sdlitten C angebradht ift, weldher mittelft jweier
Sdjrauben ¢ auf dem Untergeftell verjdhoben unbd fomit der Sige in bdem
verlangten gevingen Mafe gendifert werden famn.

Den Fithrungsidienen pflegt man juweilen bei den liegenden Sattern eine
gevinge Neigung gegen einanbder ju geben, Fig. 261 (a.f. S.), wodurd) ein
fogenannter Rreisfdynitt erzielt wird, welder eine beffere Hevausfithrung
der Siigefpiine und damit einen leichteren Gang bes Gatters zum Bwede
hat. Daf durd) diefe Neigung ein bogenformiger Schnitt erzeugt wird,
ecfenmt man leicdht, wenn man, wie in dev Figur gefchehen ift, die Stellung
dev fo gefithrten Siige in verfdjicdenen Lagen jeidnet. Ale diefe Lagen
umbiillen dann eine gewiffe frumme Linie, nad) weldjer dag Holy bearbeitet
wird,  Pievbei ift e fiir die miglichite Ausnugung der Sige Feinediwegs
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gleidgitltig, in weldjer Ridtung der Holzblod gegen die Siige gefithrt wird.
Gefdjieht dies nimlid) in der Ricytung des Pfeils a, fo fommt in der Lage
der Sige A; By deven Punft s; und in der Lage A, B, der Punft s, jum
Angriff, und e8 wird daher nur das furge Stiid jwijdhen s, und s yur
Wirfung gebrad)t, womit ein baldiges Abftumpfen der Jihne und cin
fdneller: Berbraud) der Siige in Berbindung fteht. €8 muf daher vortheil-
Bafter evideinen, die Bufiihrung des Holzes in dev entgegengefetten, durd)
den Pfeil b dargeftellten Ridjtung vorgunehmen, bet weldjer Anordmung in dev
Lage A, B; ber Puntt ¢, und in der Lage A, B, devjenige £, jur Wirfung

Fig. 261.

t

By

fommt, weldje Puntte meI weiter aug einanber gelegen {ind, al8 diejenigen
Sy und .

Sm Borftehenden find die Hauptiachlicy gebraudlidjen Anordnungen der
®atter angefithrt; fitr gany beftimmte Bwede, 3. B. jum Scneiden Frummer
Hilzer oder yum Querfdyneiden der Stimme, um diefelben in die Siige
blode von gevingerer Ringe u jerlegen, fommen abweidjende Gatter-
ausfithrungen vor, deren Vefpredjung aber hier unterbleiben bdarf, da dic
Abweidungen nur in dev Anordbnung der eingelnen Theile beftehen, die
Wirfungdweife aber von der der vorbejdjriebenen Gatter nidt wefentlid)
verfdyieden ift.

Befestigung des Holzes. Der ju jdjneidende Blod wird, wie aus
bem Borhergegangenen jdhon erfidhtlich ift, meiftens auf einem Blodwagen
gelagert, auf weldjem ev geniigend feftgehalten woerden muf, um feine Yage
in Folge der Sigenwirfung nicht su verdndern. Bei dem Blodwagen der
gewdhnliden ftehenden Gatter fegt man den Blod B zu dem Cnde auf
Unterlagshilzer A4, Fig. 262, weldje auf die Langbiume des Wagens 1

- gelegt werden, und man Hlt den Blod entweder durd) bdie betannten

eifernen Rlammern dev Bimmerleute oder durd) einfacie Blodhalter von
ber in Der Figur dargeftellten Befdjaffenbeit feft. Hievin bedeutet C einen

" biegjamen Hol3ftab, weldjer bei D an der Sdjiene S feinen Halt findet, wenn

bag anbdeve Ende durd) die Kette K feft angefpannt wird.
Bei den liegenden Gattern bedient man fidh in der Regel dev nad) dev
Art von Scyraubswingen wirfenden Spanntloben K, Fig. 263, weldje vor



