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Was bdie Giite dev von bden Langjdjermajdjinen ereugten Avbeit, b. f.
bie Gleidymipigteit dev Tudjoberfliche anbetrifft, fo ift e8 al8 ein Uebeljtand
angufehen, daf hievbei die Sdnittlinien quer iiber dag Tud) geridtet find,
wihrend der Stridy der Haarbede befanntlid) nad) der Leingdrichtung cr-
folgt.  Hierunter leidet die Schinheit der Oberflidye, und e erfliet fid)
davaus, warum man bei der Herftellung feinever Tudje entweder den Quer-
fhermajdyinen trop ifrer geringeven Eeiftungéfﬁf)igfeit giinglidy den Vorqug
giebt, oder dod) wenigftens die leten Sdnitte auf foldhen Majdjinen vor-
nimmt, jo baf die Langfdhermajdyinen gemlﬁermagm nur yum Boravbeiten
benupt werden. .

Transversalschermaschinen. Bei diefen Majd)inen wird dag Tud)
wihrend der Avbeit unverviidbar feftgehalten und dad in einem fleinen
Wagen befindliche Scneidzeng quer itber den auf einem Tifdye ftraff aus:
gefpannten Theil de8 Tuches bewegt. Nad) dem Bearbeiten einer Tijd)
breite wird al8dann eine Verfegung ded Tudjed um diefe Breite vorgenommien,
fo dag nad) Buriidfiihrung ded Scherapparates ein neuer Sdnitt ftattfinden
fann.  Aus dem Querfdynitt einer foldjen Majdyine, Fig. 220, ift erfichtlic),
wie dag Beug auf jwei Walzen N aufgewidelt ift, die wilhrend des Scynei-
dend duvdy Sperrrider an der Drehung verhindert find. Das ywifdjen diefen
Walzen befindlide Stiid Tud) 7' ift itber die beiden Langsriegel L gefithrt
und jwijdhen denfelben dev Léinge wie Breite nad) ftraff ausgefpannt. Die
Lingsfpannung wird duvd) die Aufwidelwalzen N evjielt, wihrend ur
Crzeugung der Querfpannung nad) der Breite ded Tudjes deffen Leiften
beiderfeit8 in daju geeignete Bangen eingeflemmt find, von Ddenen bdie eine
mitteljt jweier RKettchen .angefpannt wird. ‘Der Schevapparat ift auf den
beiden Wangenftiiden W des Wagens gelagert, weldjer mittelft fleiner Rollen
auf den Sdjienen s ded Seftelles fortbewegt werden faun. Die Seiten-
anfidhyt einer foldjen Wange ift ausd der oben angegebenen Fig. 216 evfennt-
lid). Diefe beiden Wagenwangen find mit einander durd) dag brillenformig
auggefparte Mittelftiid M feft su einem Glangen verbunden, und war find
die beiden augenfovmigen Ausjparungen diefes Mitteljtitces angeordmet, wm
den gedadyten Walzen N zur Anufuahme des Tudyes RNaum 3u laffen.

Die ywifden den Tudpwalzen N gelagerte Welle V' dient jur Fort:
bewegung de8 Sderwagens W, indem auf diefe Welle an jedem ifhrer Cnden
gwei Scynitve  lanfen, von denen diejenigen an dem einen Enbde fid) genan
um fo viel aufwideln, wie die Abwidelung der an dem anderen Ende in
entgegengefegter RNidytung aufgewundenen Sdniive betviigt. Da diefe itber
die vier feften Rollen r geleitetenn Schniive mit ihven freien Cnden an dem
Sdjermagen befeftigt find, fo ergiebt fid) hieraus eine Bewegung des lepteren
auf feinen Sdienen s, fobald die Welle V' umgedreht wird. Diefe Um-
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drehung wird dev Welle ¥ von der Are A der Schnurrolle S durdy die
Sdraube ohne Ende und bas Scnedenvad R extheilt, fo lange der Scher=
alinder € in Bewegung ift. Der legteve erhiilt ndmlid) feine jdjnelle
Umdrehung durd) eine iiber bdie gedbadyte Rolle- S (aufende Schnur ofhne
Cude, weldie von einer anbdeven Scjnurvolle auf der Hauptbetriebswelle
ijre Bewegung empfingt, und weldje die Tricbrolle O deg Sdereylinders
i cinev gamgen Umwindung umfingt. Durd) diefe Anordnung des Ve- -
tiiched, weldhe fic) aud) anderwivts, 3. B. bei den durd) Seile angetviebenen
Yajtrahnen, §. Th. IIT, 2, findet, wicd die Umbdrehung de8 Schevcylinders
unbefdhadet dev Fovtbevegung defjelben ermiglicht.

Big. 220.
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LWenn das Sejueidzeug in diefer Art feinen Weg quer itber das8 Tud) von
tner Yeifte bis gur anderen vollfithrt Hat, fo findet duvd) Anftofen gegen
tien Rnaggen eine felbitthitige Ausritdung der Bewegung ftatt, indem dev
Bctricbgviemen in befannter Weife von der feften Betricbsjdeibe auf die lofe
Yerjdyeide gefiifet wicd, fo daf ierdurd) micht mur die Drehung des Sdyer-
Wlinders, fondern gleidyjeitig aud) die Fortbewegung des Scherwagens auf-
Behoben wivd. Da hiermit jugleid) eine Ausvitdung der Schraube aus dem
Stnecenrade R verbunden wird, fo ift bem Arbeiter die Miglichteit gegeben,
?Fll Cdjerroagen mit dev Hand Fuvitdjufithren, bei weldjer Bewegung die
Balie ¥ vermittelft dex Sdniive ded einen Endes u einer foldhen Um-



336 ; Bweited” Capitel. [§. 68.

drehung veranfaft wird, wie fie um Aufwinden der Schniive am andeven
Enbe erforderlid) ift. Nadjdem nunmebhr von dem Arbeiter mittelft cine
Handbitrfte die gebildeten Sdjerfloden befeitigt und die Haarve in den
Strid) niedergelegt find, fann nady gefdjehener Auslsfung der Leiften aus
ihren Bangen durd) Umbrehung der einen Tudpwalze N das Tud) fo weit
itber den Tifc) Dhinweggezogen werben, ald erforderlidh ift, um ven wm
folgenden Sduitt an den foeben beendigten anjujd)liegen. Die von bden
eingelnen Meffern erzeugten Scnittlinien find, wie jdhon oben bemertt vourd,
bei diefer WMajdhine nad) dev Lingsridytung des Tudjes, alfo nad) der Nid-
tung ded Stridjed gehend, was fitr die Schonheit der Oberfliche von Widytig-
feit ift, indem die unvermeidlichen Heinen Unvegelmifigteiten dev eingelnen
Sdnitte in Folge diefer Ricdjtung weniger ing Auge fallen.

Bur weiteven Bevdeutlihung ift in Fig. 221 die Anfid)t einer Trans-
verfalfdermafdyine aus der Fabrit von Neuman & Effer in Aaden

Fig. 221.

gegeben, in weldjer bei # die eine Bange erfidtlich ift, deven Anjpanmung
mit Diilfe der RKettdyen % gefdjieht. Die durd) die Riemjdjeibe B an
getriebene Hauptwelle trigt auf der entgegengefesten Seite die @d)nurrollersf
itber weldje die den Cylinderwivtel umidylingende Scymur s gelegt ift. Al
der vorderen Seite der Majdjine ift das doppelte Schnurvorgelege s 52 o
fidytlich, weldes bei diefer Mafjdjine anftatt des Schuedenrades der Fig. 220
die langfame BVewegung de8 Scherwagensd vermittelt. )

Die Breite eines Tijdjes betriigt bei diefen Mafdjinen etwa 1 m, diclt
Liinge hat denn natitelidy aud) dber Schhereylinder zu evhalten, und die Ling®
bewegung bes Wagens ift felbftverftindlid) der grigten Breite ded u jherew
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ben Tudjed gleid) ju madhen. Die Gefcywindigleiten bei diejer Dafdyine find
bevartige, Daf die Bearbeitung einer Tijdbreite von etwa 1 m Léinge bet der
gewdhnlichen Breite des Tudjes gleid) 1,46 m ungefiihr 21/, Minuten Reit
crfordect.  Bon diefer Beit fonnen etwa 11/, Minuten auf das eigentlidye
Gceven und der Reft auf die Arbeiten jum Buritdithren des LWagens,
Jeinigen, Umfpannen und Auffesen des Tudjes geredynet werden. Hat der
Sdjeveylinder vier Meffer, und follen auf je eine Zudjlinge von 1 cm 32
bis 40 Sdynitte fommen, fo hat dex Sdjercylinder wiihrend feiner Borwiirts-
bewegung 1168 bis 1460 Umbdrehungen, alfo in jeder Minute deren 935
0is 1168 ju madjen. Die Leiftungsfihigleit, d. §. die Groge der in be-
jimmter Beit gu djerenden Tudfliche, ift natitelid) bei den Querder-
majdjinen viel geringer al8 bei den Langjdjermajdjinen. Die wifhrend des
Cdneidens erforderlidhe Betriebstraft wird etwa 3t 0,25 big 0,4 Pfevde-
fraft angegeben, diefe Rvaft ift felbftredend mur wiihrend des LWagenvor=
ganges, alfo ungefihr wihrend der Hilfte dev Ieit erforderlid) ).

Handscheren. Dic cigenthitmlicie Wirfungsweife der Scheven exfennt §. 69.
man am einfacdhften aus Fig. 222 (a. . S.), weldje eine der allgemein be-
fannten und gebraudyten Handjcheren yum Berlegen von Papier oder gerebten
Ctoffen darftellt. Ein in den Winfel bei O swifdhen die beiden Sdjer-
boden ober Bldtter gebradytes Stitd S wird bei dem Sdyliefgen der
Cdjere vevmittelft der Griffe D und E dadurdy in et Theile zerlegt, daf
die beiden Ranten OB und O C didht itber einander hingleiten, fo zwar, dag
b Durdyfdynittspuntt O, von weldjem die sevtheilende Wirfung ausgeht,
alndhlicy nady anfen viidt. i man aus dem Durd)fdnitte IIT exfennt,
find die Seherbliitter bei a feineSwegs mit {dharfen Ranten wie die Mefjer
verfehen, fonbern fie werden dajel6it durd) ebene Slidyen von gevinger Breite
@d = ae begrenst, weldje nahesu fentred)t su dev Ghene angefdyliffen find,
in weldyer die Bewegung erfolgt. Die Wirfung diefer Kanten, deven Kanten-
winfel genaw oder fehr nafe gleid) einem Redjten ift, hat man nun fo ju
verftehen, dafy bei dev Bewegung der beiden Bliitter gegent cinander jedes
Blatt das vov ihm befindlidhe Material vor fidy herfdyiebt, weldjer Ber-
dhicbung natitelic) devjenige Widerftand entgegenvirft, der dev Scjub-
feitigteit des Materials entfpricit. Damit diefe Wirkung in der Bier
tngegebenen Art vor fid) gehen fanm, ift es erforderlidy, baf bdie beiden
Ranten OB und 0 C ver Bliitter ftet8 gang didyt an einander vorbeigleiten,
b dev geringfte Bwifchenvaum die gedachte rveine Scherwivfung beeintrich-
tigen mug, infofern er dem Material vor der Trenmung eine gewiffe Bie-
g geftattet. Jn Folge deffen fillt bei nidit gehorigem Scjluife der
e———
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