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hat, ift eine befondere Vovridytung jum Anjammeln der abgefdjerten Gras-
halme nidht vorgefefen.

Tuchschermaschinen. Diefe Majdjinen haben den Bwed, die aus
der Flide rauher Gewebe hervorvagenden Haave oder Fafern in folden
Abftande von dev Fliche des Stoffes abjujdjeren, daf dabdurdy ein miglichit
gleichformiges Ausfehen des lepteren evielt wird. Wenn daher diefe Ma-
{dhinen ihrem Bwede gemif aud) wohl ju den die Oberfliiche bearbeitenden
Majdjinen geredynet werden fonnten, fo empfiehlt fich dod) deven Befprechung
an diefer Stelle wegen der Uebereinftimmung, weldje das jur Anwendung
fommende Sefyneidgeug mit demjenigen der im vorhergehenden Paragraphen
bejprodjenen Rafenfhermafdjinen darbietet. Aud) hier wird allgemein cine
mit {draubenformigen Schneidifingen verfehene Walze verwenbdet, weldye bei
der ihr mitgetheilten {dnellen Hmbrc[)ung die fid) den Rlingen darbietenden

Hivcdhen an einem feften
Fig. 214. Gegenmefer  abjdynci-
vet.  Gin Unterfdhied ift
nuv infofern ju bemer:
fen, al8 Hier das fefte
Deefler U, Fig. 214, in
eine fdjarf yugefdhliffene
Sdyneide auslinft, wif:
rend die Rlingen F bes
Gylinders C, die foger
nannten Federn, jent:
vedt u ifhrer Beite
gefdhliffen find, fo daj
jede foldhe Rlinge an der wirfenden Stelle durd) eine redjtedige Fliche von
einer Breite von 1,5 mm begrenst ift, wie fie dev Dide der Federn ent:
fpridjt. Bei den Rafenjdjermafdhinen dagegen find die Meffer der Trommel
fdharf gefdliffen und das Gegenmeffer ift mit einer Flidje verfepen, wie aus
Fig. 213 exﬁd)t[tc[) ift. Wenn aud) diefe verfdhiedene Anordnung einen
Unterjdyied in dev fdhueidenden Wirfung nidht bedingt, fo ift docy bei den
Tud)jdhermafdjinen die Anwendung eines jdharfen SGegenmefiers deswegen
geboten, weil mur durd) ein foldes die Miglichleit gegeben wird, die Hiivdyen
did)t an der Tudjflidie abjujdyneiden, wie dies fiir viele Stoffe nithig ift
Bei den Rafenjdjermafdyinen ift dagegen die Stoppelhishe immer grof genny,
um dem feften Meffer eine grogere, filr die dauernd gute Erhaltung geniigend:
Dide an der Schnittftelle u geben.

Die eigentlide Wirtung de8 Scyneidzenges bei einer Tudyfchermaidine

Lot fid) ous Fig. 214 evfennen. Der mit einer groferen Anzahl von vier
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bis swdlf Meffern F' verfehene Cylinder C fithrt bei feiner Umbrehung diefe
Dieflertlingen dicht an der Schneide S des genau paffend okl audgefdliffe-
wen feften Untermefjer8 U vorbei. Das ju bearbeitende Tud) 7' befindet
jidy unterhalb der Schnittftelle in einer gany beftimmten Cntfernung, weldje
burc) dag feftftehende Bett B beftimmt ift. LWird nun das Fud), wie der
Pieil andeutet, itber diefes Bett langjam inweggefithrt, fo werden die qus
ber Tud)flddye hervorragenden Fafern oder Haare fdmmtlid) bi8 ju derjenigen
DHobe abgefdnitten werden, in weldjer die Scyneide des feften Mefjers U
ji) itber bem Tuche befindet. DHieraus folgt zunddhft, daf die Wirfung des
Sdyneidzenges nidyt forwofhl in einem Abjdjeven al8 vielmehr in einem wirks
lijen Sdhneiden befteht, indemt die Fafern durdy die {dnell bewegten Meffer
gegen die fejte Meffertlinge gefd)leudert werden. Die Crfahrung 3eigt
babei, daf sur Crzielung einer fdjsmen Oberfliche der Angriff immer mux
ffwad) angenommen werden davf, indem bei ftivferem Angreifen eine mehy
tupfende Wirkung fid) einftellt. Aus diefem Grunde empfangen die Stoffe
immer eine erhebliche, nad) der Giite der Waare verjdjiedene Anzahl von
Sdnitten, devartig, daf mit jedbem Semitte nur die duferfien Fajevenden
in Oeftalt eines jarten Flaums bejeitigt werden. Hievsu ift es ndthig, den
Ubjtand des Meffers U von dem Bett B veviindern und in der genaueften
Beife feftftellen zu fonunen, wobei natiirlid) ftets die gegenjeitige Stellung
bes Cylinders C ju dem feften Untermeffer U diefelbe bleiben mug.

- Die Cimidjtung einer Mefferwalze ift aus Fig. 215 ju erfennen,
woraug exficytlich ift, dafs jedes dev eingelmen Meffer in einigen , meift jwei

Fig. 215.

0is drei Windungen um bdie Are A gemumbden ift. Da das fefte Unter=
mefler ftets gevadlinig und pavallel mit der Axe angeorduet wird, jo gejdieht
ba§ Seljneiden an jedem eingelnen Meffer gleid)zeitig an fo vielen Puntten,
2l dag Mefjer Windungen enthiilt. So 3. B. jdneidet das in ywei Win-
dungen qusgefithrte Meffer F in der Sigur gleidhzeitig bei £ und £, und
8 it erfidjtlid), daB an jedem biefer Puntte der Sdynitt bei einer vollen
Unbrehung bes Gylinders um bdie Orife der Steigung s = 7, f» der
Sdjraube fortjdjreitet, und dag daber, damit ein Sdynitt iiber die gange Liinge
%s Meffers fovticyreite, dem leteren ywei volle Umbrehungen evtheilt werden
witffen.  Jft aligemein % die Anzafhl der Sdyraubengiinge eines Mefjers,
fo ereugt daffelbe duvd) w Umbdrehungen ded Cylinders aud) w Schnitte, fo
%f man fitc jebes Meffer und fitv jedbe Umbdrehung einen Sdynitt
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von ber gamgen Liinge bdes Cylinders angunehmen Hat, wobei e8 alp
gleidygitltig ift, wie viel Sdjraubenwindbungen dag Meffer tn fichy enthilt.
Die Cutfernung gweier foldhen von demfelben Mefjer ervzeugten Senitee
von einander ift ebenfo von der Bahl der Windungen w gany unabhingig,
und imuer gleid) derjenigen Fortbewegung desd Tudjes unter dem Scneid-
seuge, welde fiiv eive Cylinderumdrehung gewihit wird. Das
Mefjer verhilt fid) afjo in diefer Dinfidt gevade fo, wie ein gevades
qur Are pavalleles Meffer. €8 ergiebt {ich) Hieraus weiter, daf bei dev
Anwendung vor 2 Meffern auf demfelben Cylinder audy 2 Senitte fin
jede Umbdrehung bdes Cyfinders gemach)t werden, und daf die Entfernung
der eingelnen auf einanbder folgenden Sdynitte von einanbder dem entprecjend

nur g ift, wenn a bie Fortbeweguug des Tudjes fiiv eine Umbdrehung der

Mefferwalze bedeutet.

Wiihrend die eingelnen Sehnittlinien bei der Wnmwendung gevadiiniger
Meffer fenfredht zu der Ridytung ftehen, in weldjer das Tud) unter dem
Sdneidzeuge ober bag legtere iiber dem Tudje fortbewegt wird, fo ergicht
fidy aus der jdhvaubenformigen Geftalt der Meffer in Folge von deven all:
mihlid) ftattfindender Wirfung bdie Lage der einzelnen Senittlinien in
geringem Grabe geneigt gegen die Cylindevaye. €8 fteht nimlich vou jeder
Sdynittlinie dag eine Ende gegen das anbere in dev bejagten Fortbewegungs:
ridytung um o viel guviid, al8 die Fovtbewegung wifhrend w Umbdrehungen
der Mefferwalze betrigt, wenn w bdie Wnzafhl der Schraubenginge eines
Meffers vorftellt. Bei der grofen Gejhwindigheit der Tvommel und dov
fangfamen Bewegung ded Tuches ift indeffen diefe Abweidung immer cine
gony unerheblide und man fann die Schuittlinien bet den gewdhnlichen
Tudyfdjermajdyinen al8 pavallel ju der Cylinderaye ausfallend anjehen.

Die Cinvidytung eined aus dem Cylinder und dem Untermefier beftehen-
ben Scjueidzeuges ift aus Fig. 216 u exjehen. Die Are der Mefier-
walze C ift in zwei Hebelu H beiderfeits gelagert, weldje mittelft dev
jdjraubenformigen Gnbden 2 in einem Querftiide @ fo befeftigt find, daj
durd) die beiden Scjraubenntuttern dem Cylinder C die vidjtige Lage zu dewt
Untevmeffer U gegeben werden fann, dag an demfelben Duertriiger durd)
Sdjrauben befeftigt ift. Das gedachte Queritiid @ ift Deiderfeits dinc)
awei Spigenfdyrauben g unterftiigt, wm welde e8 wie um eine Drefare
fewingen fann.

Bermige diejer Aujhingung ift e8 miglid), dad gange Scneidzeug, d. I
ven Gylinder gufammen mit dem Untermefier, dem Bett B mehr oder minder
ju ndbern, wie dies zur Regulivung ded Mefferangrifis erforderlid) it
Bur genanen Cinjtellung dient die ju jeder Seite angeordnete Schraube 5
bie ifr Muttergewinde in dem Lagevhebel H findet, und ficy unterhald wit



§. 66.] Tudhjchermajchinen. 327

threm Cnbde einfad) auf das fefte Seftelljtiid G ftiigt. Durd) eine Drehung
ber Scjraube wird daber der Hebel H in einem beftimmten Betrage gehoben
oder gefenft, weldjer daduvd) fehr genau feftgeftellt wevden fann, dafy der
Stopf jeber Scjraube mit einer mit Randeindynitten verfehenen Sdjeibe R
auggeritftet ift, in deven Cinjdnitte die Feder E einfpringt. ~ Jft s die
Steigung diefer Schrauben und 2 die Anzahl der am Sdyetbenumfange in
gleichen Abftanden angebradten Cinjdynitte, fo entfpricyt die Umdrefung der
Sdjrauben um eine Theilung einer Bewegung des Hebels in dem Abftanbde «

ber Scrauben von der Drefhaye g gleid) —:—, womit eine. Hebung oder Sen-

Tig. 216.

b ;
fung ber Are ded Meffercylinders von - TZ— = h vevbunbden ift, wenn dex

Abftand des lesteren von dev Drehaye ¢ durd) b begeichnet wird. Hat man
#8.s=2mm, 2 =12, a = 180m und b = 100 mm, jo ergicht
licy die einer Theilung der Randjdeibe entfprechende BVerftellung des Schneid-
jeuges ju h — %8132 = 0,09 mm, fo daf alfo der Angriff des Scjueid-
seuged fehr genaw gevegelt yoerden fann. €8 ijt felbftverftindlid), daf nidt
nue die Berftellung zu beiden Seiten in gleidhen Betrigen vorgenontmen
werden mufy, fondern dafy aud) die Are des Schercylinders dem Bett B
miglicdhft pavallel anguordnen ift. D) die Stelljhrauben N und deven
Muttern ift die Moglidyeit gegeben, die Stellung des Scneidzeuges gegen
b3 Bett B in wageredyter Nicjtung ju vegeln. Hierdurd) fann man 8
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eveeidjen, daf ber Scjnitt entweder unmittelbar iiber bem Bett bewivkt wird,
ober daf der ju jdjevende Stoff an einer freiliegenben Stelle des ywijdjen B
und D ausgefpannten Stitdfes angegriffen wird. Das leptere fdjeint be-
fonbers bei dem Sdyeren gemufterter und getoperter Stoffe, yoie Budstin,
gwedmipig su fein. Um das Sdneidgeng, wenn nid)t gefdhnitten werden
foll, anbeben ju Fonnen, dienen die an den Gnden der Lagerhebel angebradyten
Dandhaben H' und man fann das Sdyueidzeng in erhobener Lage durd) die
Klinfen K unteritiigen, wenn man diefelben in die Cinfdnitte der feften
Gtinder T einlegt.

Das bier befprodjene Sdyneideng fteht entweder feft auf dem Mafdjinen-
gejtell, ober es ift, wie in dex &ig. 216 angenommen, auf einem Ffleinen
Wagen W befindlid), weldjer auf Sdjienen des Majdjinengeftells eine Ber-
{dhiebung erfiifrt. Sn dem Ilepteren Falle verbleibt ba8 Tud) wibhrend des
Sdjerens vollftindig in Rube, wogegen ein feftftehendes Sdyneidzeng eine
langfame Bewegung des Stoffes wunter dem Meffer evfordert. Demgemii
unterjdjeidet man bdie beiden Arten der Quer- und Langfdermajdinen,
fo genannt, weil die Bewegung bes Sdyneidyenges quer itber ven Stoff cr-
folgt, wiifrend die Bewegung de8 Tudjes unter vem Sdyneidzeug hinweg in
ber Riingéridytung des Stoffes vorgenomuen wird, wie aus dem Folgenden
nod) deutlicher werden wird.

Die Befeftigung der 25 mm breiten und 1 bis 1,5mm biden Staf(:
meffer auf dem Gylinder gejdjieht berart, dag in den Cylinder fdyrauben-
formige Nuthen eingedreht werden, in welde die Meffer eingefept werden,
worauf feft eingeftemmte SKupferftveifen bei %, &ig. 214, die Befeftigung
bewirfen. Jn neuever Beit hat man aber aud) anftatt diefer Meffer fold)e
vou winfelfirmigem obder von Eftrmigem Querjdnitte, oig. 217, an-

Fig. 217.

gewenbdet, weldye ihre Befeftigung dburd) angenietete Scyvauben s evhalten,
beven Muttern m gegen bden Ring r dridden. Durdh) den Bug diefer
Sdyvauben wird den Meffern das Beftreben evtheilt, -die Ganghishe ihre
Sdjraubengeftalt ju vergréfern und igre inneve Weite zu verringern, fo
daf fie hierburd) feft gegen denm Umfang des Gylinders gepreft werden.
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Dev legteve ift in diefem Falle glatt und ofne eingedrehte Nuthen gear-
beitet.

Die Herftellung diefer Meffer geidhicht aus ehenen Ringen von Stafl
Veth, wie ABC in Fig. 218, wodurd) ein Stitd eines foldjen Ringes
vorgeftelt ift. Denft man fid) von demfelben dasg eine Gnde 4 feftgehalten
md 3ieht an dem anbderen Gnde C mit einer gewiffen Rraft fenfredyt jur
Cbene ded Ringes, fo nimmt der legteve eine fdjraubenfirmige Geftalt an
md war wird der Durdymeffer derfelben um fo Fleiner, je grofer bie
Creigung der Schjraube wird, b. h. je weiter bag Gnde C aus der Gbene
s Ringes herausgesogen wird, Die 3u dieftm Deraussiehen erforderliche

Fig. 218,
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fuoft ift nue eine gevinge, da e8 fid) Bierbei mur um eine Biegung
b biinnen Scjiene handelt, eine Berldngerung oder Berfitrgung  der-
felben aber nidyt eintritt. Diefe leptere Bemerfung giebt aud) dag Mittel
modie Hand, um die Rritmmungsverhiltnifie des Ringes A BC fo zu
beftinmen , baf derfelbe, wenn er audgesogen wird, eine Sdyraube von den
Sewiinjdyten Berhiltnifien, b. §. von beftimmter Steigung und beftimmtem
Durdymeffer, liefert. ©8 mige 3u dem Bwede diefer Crmittelung » der
niece Halbmefier des jdraubenfrmigen WMeffers und b die Breite deffelben
i vadialer Ricjtung, alfo R = r + b der dufiere Halbmeffer des Scrau-
benganges fein, deffen Steigung mit s begeichnet werden mige. Dann ift
di Liinge ber innerfterr Fafer diefes Sdjraubenganges 7 — /52 + 47292,

Wibrend eine Fafer an dem dufeven Umfange fiir je eine volle Schrauben-

Windung 3y I, = V/s2 + 4 m2(r + 1) fi) bevedynet. Jft nun ferner
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dev innere Halbmeffer ded Ringes, aus weldjem die Fedev erzengt werden
foll, und begeidynet man mit @ den fitr je eine Schraubenwindung evforder-

- lidjen Mittelpunttdwintel dicfed Ringes, fo hat man einfad) die Begiehungen:

§. 67.

l=mao=)s?+4nr?md L=(a + V)9 =V s+ 422 (r + 1)
woraug durd) Subtvaction
s L—l=tbo=V2+4m2(r+0)? — |/s2+ 4n2r?
folgt. ieraus ergiebt fid) weiter die Grofe von o durd
L—1 l 4

und®on a durd) « = i Z_—_Zb'
~ Man fann die Grofe de8 DHalbmefiers a aud) aqusé einer einfacden
Beidyuung entnehmen.  Madjt man ndmlid) in Fig. 218 DE gleid) du
Gteigung s der Sdraubenmwindung, und trigt dazu in F fenfred)t die
Gtrede EF — 2xr und EG — 2z (r + b) auf, fo erhilt man in den
Berbindbungslinien DF = 1 und D G = L bdie Liingen der inneren und
dugeren Fajern. Trigt man Hievauf DH=DF =1 ab, fo ftellt die Strede
H G bdie Differeny L — I vor, und da die Proportion gilt L———f_l = % o
folgt, dag man den Halbmefier @ in G K erhiilt, wenn man bdie Breite b
gleiy G J antviigt, H mit J verbindet, und durd) D mit diefer Berbinden:
den die Parallele DK jieht.

Beijpiel: Fiiv ein Schraubenmefier von der Steigung s = 0,50 m, den
inneren Halbmefer » — 0,02m und einer Breite b = 0,025 m ergicbt fid)

1= V0,524 422.0,022 = 0,515m

0 ==

und
L = V0,25 +4.9,870.0,0452 = 0,574 m,
daher v = 9’—573;—2251?- = 2,36, und man exhilt Hievaus den Halbniefjer ¢
!

: . HHE 90518 bl o
beg 3u'gd;5ng.en Ringes 3u a = 05TA—0515 0,025 — 0,218 m. Fiir je eme
volle Sdhraubenwindung wird ein Mittelpunttswinfel von

‘ 2,36
U ’ 7 Gl 0 ’
m == CRERY! 3600 — 1350 10

erforvert, jo bag, wenn bag Mefjer 3 volle Sehraubenwindungen erbalten ol
der Ring einen Mittelpunftswinfel von 3 w = 405030 ober 1,13 Windunget
3u erfalten hat. Die Darftellung eines jolden Ringes fann natitrli) nidt purd)
Nusjdyneiden aud einer Blechtafel gejdhehen, jondern fie wird durd) Biegen etner
geraden Sdyiene von redjtectigem, wintel- over U formigem Querjdnitte mittelit
eines Walzwerts bewirtt, defien Cinrihtung und Wirtungsart in einem jpatere
Gapitel bejproden werden twird. ;

Langschermaschinen. Jn $ig. 219 ift eine Langfdermafdin
um Sdjeven von Tud) aus der Mafdjinenfabrif von Demenfe in Yacyen



