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blide der Gefahr gauz felbjtftindig und ofhne Buthun bdes betheiligten Ar-
beiters juv Wivfung fommen. Man Hat dicfes Biel 3. B. dadurd) 3u e
veichen gefucht, dag unmittelbar vor und iiber den Bufithrwalzen ein um einen
Bolzen dbrefhbarer Biigel gelagert wurde, gegen weldjen der Avm des Arbeiters
in dem erwifnten Bujtande der Gefahr anftoft, wodurd) eine Erfhebung
biefed Bitgel8 und durch) entfprechende Verbindungsglieder eine Wnsriicung
be8 Sypeifeapparated hevbeigefithrt wird. Alle devartigen Borvidytungen feiden
in der NRegel an einem groew Mangel an Cinfachheit, weldjer ihre Ver-
wendung nid)t ywedmifig evjdeinen lift, und weldjer meiftens die Urfache
davont ift, baf fie in dem Uugenblide der Gefahr die evwarteten Dienfte
nidyt Leiften. :

Ausgefiihrte Hiickselmaschinen. Eine fleine, il Dandbetrieb ein-
gevidytete zweimefjerige Mafdhine der Lefter’{djen Bauart zeigt Fig. 193.

Fig. 193.
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b

Hinrbet triigt das auf dem freien Ende dev Triebwelle angebradyte Sdpwung-
b S an feinen beiden Avmen die frummen Mefier I, weldje durdy die
Sdpauben @ befeftigt und durd) die Stellfdyvauben b in gehdviger Art an
bs Gegenmeffer hevangeftellt wevden fonnen. Die Vewegung der Bor-

Fig. 194.

idicbewalzen, von bemen die obere durd) das Gewidht G belaftet wird,
Sfiff)icl)t bierbei durd) ein auf der Seoungradwelle befindlidyes conifdhes
Oetriebe, weldjed je nad) der gewitnjchten Hicfellinge in einen der vier auf
ber Sdfjeibe B angebradyten Bafhnvinge eingueift. Die eiferne Borjdyicbe-
fette K ift nuv fiir ben Fall vorgefehen, daf ein befondever Cinleger nidht
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vorhanden ift. Die aud Holy gefertigte Lade L wird einfac) gegen das
eiferne Geftell dex Majdyjine’ gelehmnt und an demfelben durd) einige Hatfe
befeftigt.

Die cbenfalls fitr Handbetrie eingeridytete Majdhine, Fig. 194 (a.v. 2,
weldje, wie die vorhergehende und folgende derfelben Fabrit von H. Lan; i
Mannheim entftammt, ift mit dem in Fig. 191 davgeftellten und beveits

Fig. 195.

befprodjencn Borjdyube durd) einen fdwingenden Couliffenfebel D verichr
deffen Bewegung durc) einen Kurbelapfen K exfolgt, dev auf dem von Mt
Sdpwungradwelle betviebenen conifdjen Jade C befindlich ift. Eie. am
freien Gnde bdiejes Scpwinghebels befindlidhe Schalttlinfe fept das auj '
unteren  Bufiihrwalze befindlidhe Schaltvad in entfprechende Umbdrchud »
wiihrend der Betrieb auf die obeve Walze duvd) Bahuriider Z vernit
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witd, deven Bihue die durd) die Beweglidhfeit der obeven Walze bebingte
qrofie Ldnge haben.

Die Mafdyjine fitv Dampfbetrieb, Fig. 195, unteridyeidet fid) sunidyft von
den vorhergehenden Handmajdjinen durd) die folidere Unterftiipung  dex
Zdwungradwelle, weldje hierbei das die Meffer tragende Sdjpwungrad nidjt
auf dem freien Ende, fonbern jwifchen beiderfeits angebrachten Yagern quf-
ninnnt.  Die drei vorhandenen Meffer fiud fo bedeutend suriidgebogen, daf
ein Meffer fdon feinen Schnitt beginnt, wiihrend das vorhergehende 1nod)

Fig. 196.

e Thitigheit ift. Aus diejem Grunde ift bei diefer Mafjdjine natitclidy dex
T‘}’"ff[)ub ein ununterbrodjener, und gwar wird derfelbe in der oben durd)
Big. 186 etliiuterten et mittelft conifdyer Raider auf die Hitlfewelle d wnd
Vol da weiteyr durd) Stivnvider auf die Walzen bewirtt. Die BVerdnderung
dt Scuittlinge wird durd entjprechende Wedhfelviider evmoglicyt, das An-
biiden dev peven Walze gegen die unteve gefdhicht nicht durd) Gewidite,
Tondern durd) Federn. Diefe Mafchinen (it man bei drei Mefjern mit
150 Umbrehungen und bei nur gwei Meffern mit 200 Umbdrehungen in
et Minute fid) bewegen, der Rvaftaufwand wird bei einer Sdynittbreite
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von 36 cm u 3 Pferdetvaft und die ftiindlicje Leiftung gu 35 Ctv. Hiidyel
von 12 mm Linge angegeben.

Gine Trommelmajdjine de8 Salmon’jden Syftems ift in Fig. 196
(0. v. @) nady der unten angeseigten Quelle?) davgeftellt. Die mit drei
Meffern M von fehranbenformiger Geftalt verfehene Tvommel 7' ift beider-
feitd in den eifernen Biocten B gelagert, auBerhald weldjer einerieits dos
mit dem Kurbelgriffe verjehene Schroungrad S, anbdererfeits das Getriebe (-
aufgeftedt ift, weldyes durd) feinen Eingriff in dad auf der unteven Lor-
fdubwalze W befindlidhe Bafhnrad B bdivect die Borfithrung des Strofes
bewirft. Hierbei werden nur wei Sorten Hiidfel gefdnitten, zu weldyenm
Bwede jwei verfdjicdene RNiiderpaare G- und R vorhanden find. Da die
Biifnezahlen diefer beiden Riderpaare durd) 13 umd 68, fowie durd) 3
und 73 audgedriidt find, fo betviigt der Vorfdhub fiir jeden Scnits,
v. §. fiiv je 15 Umbrefung der Trommelwelle bei einem Durdymefier dev

Borjdjubwalzen von 72 mm, % 72.3,14 % = 8,2 mm und beyw.
> 72.814 50 — 145 mm. Diefe Mafdinen find, wie fdhon et

worden, jept nur nod
wenig in Gebraud.
Diefe lepstere Bemer-
fung gilt aud) fitv dic
Guillotinenmajdi-
nen, von denen nur dv
Bollftindigleit Halber
. bier nod) ein Beifpicl
in Fig. 197 angefitht
werben mag. Vet die-
fer in ber Fabrif von
B. Serbe in Chemnit
gebauten Mafdyine wind
bie Fithrung des durd)
die Rurbelwelle K ayf
und ab gefithrten Dicf:
fers duvch die gu beiden
@eiten  angeovdueten
Lenfer L vorgenommen, weldje Anordnung gevingere Reibungdwiderftinde
im Oefolge hat, al8 die fonft bei bevavtigen Majdjinen iibliche Coulifier
fitrung. Der Borfcjub ift felbftvedend ievbei ein abfeender, ev wind bv

Fig. 197.

1) S@neitler und Andree, Sommiung von Werkzeidn., landuwivthidoitl
Majdhinen und Gerithe.
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ittt durd) die Bewegung ded Sc)althebel8 S von einent befondeven auf der
Tricowelle angebradjten Kurbelarme B, auf weldjeut bdev tveibende Kurbels
sapfent fidy je mady der Fu evyielenden Hiidiellange verftellen (aft. A8 be-
jondever Boryug wird der Mafdjine von ihrem Crbauer die Gefahrlofigleit
be8 Betricbed nadjgerithmt; diefe Majdyine findet hanptjachlid) nod)y da Ber-
wendung, wo wenig Raum und nur ein WMann jur Bebdienung vorhanden ift.
Obwohl nidyt jur Crzeugung von Hidjel gehovig, mag dod) Hier die
Dafdjine von VBrader, Fig. 198, angefithrt werden?), da diefelbe in ifrec
Cinvidytung und Wirfungdweife eine groge Aehnlichfeit mit der ulept be-
forocjenen Guillotinenpidjelmafdyine jeigt. Diefe hauptfichli) yum Ber-
P fdyneiden von Habdern, Sei-
len, Tabaf und andeven
Stoffen dienende Majdyine
avbeitet ebenfall8 mit einem
auj- und abgehenden Mef-
fer M, weldjes durd) den
Suummzapfen K dev dav-
itber liegenben Sdywing-
vadwelle bewegt witd und
weldjes  unterfhalb  feine
Fithrung  dfulid) wie bei
der leptgedadjten DHidiel-
mafjdjine durd) jwet Lenfer
L exhilt, die um die Bol-
sen O drehbar find. Das
ju serfdhneidende Material

“//////////////////// B i

ihnlichen Rinne R ugefithrt, weldje gleidyfall8 um O drehoar und Hierduvdy
ciner Hoher- und Ticferftellung befihigt ift. Speifewalzen V¥ in diefer
Rinne vevmitteln duudh) thre ructweije Drefhung den Borjdjub des ju Jdynei-
denben Material8, und jrav gejd)icht das Scneiden itber der mit Holy im
llmjonge befegten Walze W, die gewiffermafen ald Hautlo dient, und
weldye, wm die Abnupung moglidyft gleihmifig su erhalten, ebenfalld nad)
jeoem Sefjnitte eine geringe Drehung erhilt.

Leistung der Hickselmaschinen. Die Menge ded von einer
Didfelmajdjine in beftimmter Beit evzeugten Probductes hiingt cbenfo wie
bie Grife der sum Betviebe exforderlichen Arbeit auger von dev Sefdywindig-

1) D. R.=P. Nr. 20754,



