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i ihr Sejwerpuntt in dev Are gelegen ift, und ed miiffen daher die Nad)-
theile fid) einftellen, voeldje mit der fdynellen Umbdrehung cinev einfeitig be:
idpwerten Trommel verbunben find.  Anbderevfeitd gewdhrt die Anordnung
iejter: Meffer den Bortheil, dap die Wirfung jeded eingelnen Weffers fidh
ievzeit beobadjten und ein etwaiger Mangel fid) leidyt befeitigen (aft.

3n einer von der bigher befprochenen abweidjenden Avt wirft die jum
Beefleinern der Cidjorienwurzeln beftimmte Majdjine von Widert?),
i weldjer wei verfdjicdene Sdyneidvorviditungen jur Wivfung gebradht
werden.  Die von oben niederfallenden LWurgeln werben hierbei von den
Dafen einer {id) langfam drehenden Walze W, Fig. 161, erfaft und an
e feftftehenden Meeffer M vorbeibewegt, und die joldjerart abgefdilten
Stitde al8dann von den fdjneler freifenden Schneididjeiben S auf einer
Belle A in witrfelfivmige Stitde gerjdnitten.

Holzzerkleinerungsmaschinen. Bur Berfleinerung von Farb- §. 51.
md Gerbhdlzern wendet man meiftens Majdjinen an, welde in dhnlider
At wivfen, wie die vorbefprodjenen Sdnigelmafdjinen, nur fommt e8
hicvbet im Algemeinen nicht Jowohl auf eine beftimmte Form der evzeugten
Spiine, al8 vielmefhr nur auf eine hinveidjend weit gefende Rerfleinerung
% Poles an.  Die Wivtung ift aud) hier wefentlid) die des gewdhnlichen
Tiid)lexhobels, alfo eine eigentlid) {dyneidende, bei welder das pwifdjen
e Holjtheile fid) eindriingende jdharfe Meffer eine Tvennung exsielt, indem
die Feftigteit ded Holzed in der jur Trvennungdfuge fenfrecdjten Ridjtung
ibevwunden wird. €8 ift aljo hier die Spaltfeftigteit, d. §. die Bugfejtig-
feit, in der angegebenen Rid)tung zu itberwinden. Diefer Wirtung entfpre-
dend ift der Schneidwintel der Weffer dhnlich wie bei den befagten Hobel-
e der Tifdhler im Allgemeinen ein fpiger von 40 bis 50 Grab,.und die
tine Fliche des die Scneide bildenden RKeiled weidht nur fehr wenig von
bor Bewegungsdridytung ded Weffers ab.  Nuv bei fehr Harten Holern ift
bic Wirtung hiervon abweichend eine {dhabende, indem hier die Sehneid-
winfel der Meffer viel grofer, ymweilen bid nahe an 90 Grad grof gemadyt
werden.  Die Spanbildbung erfolgt daher in diefem Falle duvd) die Ueber-
windung der Schubfeftigleit ded Holzes in der Ridtung der Tren-
nmgsflide.

Audy bei diefen Mafdjinen erhalten die Meffer, wie bei den vorftehend
befprodjenen Sdnigelmajdyinen, gur eigentlidhen Berfleinerung inmer cine
frcifende Bewegung, wind nur ausnahmsweife wendet man aud die hin- und
heegehende Bewegung eines Meffers zur Adbtrermung von Spinen an, die
dann yeiter durd) Freifende Meffer zevleinert werden. Fefte Gegenmefier,

1) D. R-P. Nr. 27 653.
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wie fie bei den Ritbenjdynigelmafjdyinen ndthig find, fonnen BHier entbehut
werden, und e8 ift nuv eine entfprecdjende Borfdjiebung dev u erfleinernden
ig. 162. Hislzer anguordnen, fo
. e3, dbag bdiefe cinfud
aud freier Hand oder
duvd) einen befonderen
Borjdjicbeapparat  be-
wirft wird.
Eine einfadye Hol3-
. fleinevung8mafdyine !)
mit einer anf liegender
Welle befeftigten ebenen
Mefieridheibe ftellt dic
Fig. 162 vor. Das
jertleinernde Dol

P o) S 310
%///////////////////// . //// ////// wird in dem fdjigen
Sithrungsjtiid F
devjenigen eite gegen die Meffericheibe M gefithrt, an weldjer dic
Gdyneiden fid) abwiirts bemegen Die Scyneidicheibe ift mit zwei gerabden
Wieffern ober  Hobeleifen in bder Ridtung eined Durdymeffers verfehon,

Tig. 163.

und e8 befinden fid) vor diefen Mefjern die aus dem vovigen Baragraphen
befannten Sdjlige gum Hinduvchlafien dev abgetvennten Theile. IJn dem
su den Meffern fenfrediten Duvdymeffer find eingelne jdharfe Spigen an-

- 1) Pratt. Majdh.-Conftructeur 1880, S. 169.
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ybrad)t, weldje die Fafern ded Holzed quer duvd)jdneiden, ehe die durd)-
iduittenen Stiide von den Meffern abgefdyilt werden, und zwav find bdiefe
Cpigen duvd) Schrauben nad) Erforbern mehr odber minder tweit hevaus
ju ftellen.

Die Mafdyine von Ricard?) enthilt ald das arbeitende Wexfzeug einen
Mefferfopf vom der Fovm weier abgeftumpfter, mit den fleinen Grund-
flihen gufammenhingender Kegel M, Fig. 163. Dasd duvd) den Schlitten
S ben Meffern entgegengefithrte Holz wird daher an jeinem Stivnende durd)
bie {dyviigen in den Regelfeiten angebraditen Meffer beavbeitet. Der Bor-
jdub des Holzes gefdhicht felbftthitig duvd) Bevmittelung dev beiden Bwifdjen-
wellen A und B, von weldjer legteven die Borjdjiebwelle € mit Hiilfe dev

Sig. 164, Reibungsfuppelung K bewegt
wivh. Wegen der Kegelform des
Mefferfopfes ift e8 nuv nidthig,
bag Poly in der Richtung feiner
Qiinge vorzujd)icben, ein jeitliches
Ausweidjen wird durd) die Se=
ftalt der Meffer verhindert. Jn
dhnlidger Avt find vielfad) die
Holgzertleinerungdmafdyinen wmit
fegelfovmigen ober cylindrifdyen
Meffertopfen  verfehen, deven
Meffer, wie fchon bemertt, bei dev
Bevarbeitung havter Holzer mei-
ftens fitr eine jdjabende Wirfung
gefchliffen und angeftellt werden.
MOEEEEGE aTE | Bur Bereitung dex fogenann:

ten Cellulofe fiir die Papier-
rjeugung mu dad dagu verwendete Holy ebenfalls einer vorhevigen Jer-
feinerung untevworfen werden.  Diefem Bwede dient die Majdhine vou
Mitller u. Sobhn?), Fig. 164. Hierbei jdyneidet dag in fentrechter
Nidtung durd) eine Kurbel anf und nieder gefihrte Meffer I von dem in
[riger RNichtung (unter 45 Grad) dagegen gefithrten Holze eingelne Spiine
ab, weldye auf dev gefvitmmten Fliche F einer fdjmell freifenden Mefjer-
walze W zugehen, wm von derfelben in Splitter vevwandelt zu werden.
Dag Meffer M madht in der Minute etwa 20 Sdynitte, wogegen dev
Mefferwalze W eine Gejdpindigleit von 1200 Umgingew in der Dinute
gegeben wird. Der BVorjdjub des Holzes ift verdnderlid) gemadhyt und wird
jo bemefjen, baf die Spiine etwa 8 i 12 mm bdid ausfallen.

1) Dingl. pol. Journ. 1884, 253, 267. 2) Gbend. 1875, 215, 399.
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Gine Scneidwirtung durd) Miefjer, wie fie bei den Mafdjinen diefes und
bes vorhergehenden Paragraphen ftattfindet, fommt in dhnlicher Ant aud) Lol
den Hidfelmafdyinen und einigen anbdeven u hnlichen Bvoeden Ddienendin
Mafdyinen, 3. B. bei den Habernfdyneidern dev Papierfabrifen, vor; da es jid)
Bierbei aber nidyt fowohl muv um eine weitgehende Bertleinerung in foru:
lofes Gut, al8 vielmehr um bdie Herftellung von Stitdent beftiwmmter Lnge
hanbdelt, fo werden diefe Wafdjinen beffer in dem folgenden Sapitel gu be-
fpredjen jein, weldjes von den Majdjinen zur Fertheilung der Stofie
handelt; wofelbft aud) der Cinfluf niher exdrtert werden foll, weldjen dic
Sornt und Anftellung der Scneiden auf die Schneidwirfung ausiivt.

§. 52. Hackmaschinen. Die jur Berfleinerung ded Fleifdyes behufs b
Wurftbereitung dienenden Mafdjinen find theilweife fo ausgefiihut, daff in
ihnen die wiilzende Bewegung ded befannten Wiegentejjers oder die nicder-
fallende Bewegung ded Hadmeffers verwendet wird, theild aud) wird das

2 Bletjd) duvdy eine mit Stij:

ten befete Tvommel Lot

veren Umbdrehuftg in einent
gefdylofferten Gehiiufe gegen

Dieflex  gefithet, die inm

Snneven  diefes Gehiufes

feft angebvadjt find.

GCine Majdjine it
Wiegemefjern von Dafl
und Humypert?) ift
Big. 165 davgeftellt. Sedys
bogenforniige  Meffer I/
find pavallel mit einander
befeftigt und evhalten ifre
itbereinftinmende  Jchwin-
gende Bewegung von der
Kurbel K aus, deven Kur-
befzapfen ein in dev Sdjleife
{ ver Stange S Defindlidjes
Oleitftitd evgreift.  Dierbei wiilzen i)y die Meffer auf der wagevedyten
obeven Flidhe ded Kloked A ab, o daff fie dasd auf diejem Klope befindlid)e
Fleifd) durchfchneiden.  Die Fithrung evhalten die Meffer duvdy gwei Fiih-
rungSrollen R, weldje {id) gegen die Bahuen B ftemmen. Diefe Babhuen
find, wie fidy ous dev Betvadhtung der ftattfindenden Bewegung evgiebt, alé

Fig. 165,
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1) D, RP. Rr. 86.



