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uelle fid) fehr giinjtig itber den Leavitt’ dhen Stampfer ausipridyt, wivd
ci defien Betvicbe eine fparfame Dampfoerwendung nidyt 3u evzielen fein,
eil der ftavt gefpannte Damypf (80 Pfund pro Quadratzoll, aljo nafhe
Atmofphiven), ofne guvor eine Erpanfionsavbeit geleiftet ju haben, in
en Conbdenfator gefithrt wivd.

Ein- und Austragen. DBon grofem Cinfluffe auf die Leiftung eines
Stampfroerted ift die Art, wie das Podygut den Stempeln ugefithrt und
as gepochte Sut aus dem Stampfwerfe abgefithut witd. LWie jdhon oben
bemerft worden, ift dag poftemweife Bevftampfen einer beftimmten Dienge,
weldye big gur Crreidjung der verlangten Feineit in dem Podjtroge ver-
bleibt, fehr. unvortheilhaft jowohl in Bejug auf die Denge wie Befdjaffen-
heit des Crzeugnifies. Diefe Art des Pochens (aft fidg mu anwenden,
wenn, wie in Oelmithlen, das Matevial bi8 jur griften Feinfeit gepodt

Fig. 31. werden foll.  Will man

e dagegen, wie 8 gur Gy

1”1,1“)" aufbeveitung meift erforder-
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Korngrife erielen, fo
muf man ein ftetiges
Cins und Austragen
ver Mafie anovduen. Dics
gefdhicht denn aud) faft
tmmer bei bem Crzftamypfen,
hodyjtens  fommen Uus-
nahmen dann vor, wenn in den Guzen gediegene Metallfrner (Sold, Sil-
bev, Rupfer) enthalten find, die fich), vermige ihres grofen Gewidytes am
Boden des Pochtroges ablagern und von Beit - Beit von dort entfevnt
werden miifjen.

JIn Betreff des Austragens bejteht ein wefentlicher Unterfdhicd wifdyen
bemt Trodenpodhen und dem Nafpodjen. Das evfteve findet mur fel=
ten: Anwwendung, und pwav entweder gum groben Berfleinern oder Borarbei-
ten ober gum Feinpodjen joldher Maffen, weldye an fidy hinveidjend Jdjumelz-
witvbig find, und nuv eincr genitgenden Sevtleinerung beditvjen, ofne baf
nod) eine Trenmung in ifre verfdicdenen Bejtandtheile evforderlid) ijt.

Bum Trodenpodjen bedient man fid) entweder einer majfiven Sohle, wie
in Fig. 8, oder man ftampft auf einev gitterfovmig duvdhorodhenen Platte,
beyw. auf einer aus eingelnen- Stiiben nad) Art eines Roftes jujammen-
gefepten Sohle, Fig. 31. Die etwa 15 bid 20 mm weiten Spalten 3wi-
fhen den eingelnen Stiiben geftatten bievbet der geniigend evtleinerten Mafje
bas felbftindige Durdyfallen. E8 ift deutlid), daf bicfe Anordnung fid

§. 13.
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nu fiic Gvobpodjen eignen fanm, weil feine Rwijdjentivme fid) jdmell ver-
fesen und ditnne Stabe leidyt gerbrechen twitvden. Um die Stibe itberhaupt
au fdonen, muf die Maffe immer in einer Schidht von gewifier Dide (50
bi8 60 mm) daviiber gehalten werden, wodburd) natiivlich die Wirkungsfihig-
feit wefentlid) beeintviictigt und aud) eine grifeve WMenge feineren Mate-
viaf8 erzeugt wirtd. Trogdem ift die Leiftung eined joldhen Podjwerfes -
mer nod) erheblich griBer af8 die eined mit maffiver Solhle verfehenen.
Beim Trodenpodhen auf majjiver Sofle wird bdie Entfernung beg hin:
reichend erfleinerten Matertald durd) Hanbdarbeit und jwar dadurd) bewirts,
daff der damit betvaute Arbeiter die Meaffe mittelft einer Kritde auf ein vor
dem Podjtroge angebrachtes Siedb S, Fig. 32, 3teht, fo daf die fleineven
Theile durdfallen, wihrend die grobeven Stiide von felbft wieder von dem |
geneigten Giebe unter die Stempel juvitdrollen. Diefe Behandlung madt

Fig. 32.

v natﬁrﬁdy@ eirten Si)sinreicf)enb lang:

famen Gang des Podyroerfes nithig.
&}%?\i\*%\“ Dag Cintvagen gefdjieht bei diefen
o Podywerfen hiufig ebenfalls durd)
Avbeiter.  Aufer dem Uebelftande
vieler Handarbeit, weldje die Troden:
podywerfe erfordern, feiden diefelben audy an dem Uebel einer grbBeven, dev
®ejunbdheit der Arbeiter djiadlidjen Staubbildbung.

Daber find die meiften Crzftampfwerfe um Nafpodjen eingevidytet,
9. 0. ¢8 wird in den Podytvog ein umunterbrocdjener Strom Waffer geleitet,
weldjer die feineven Theile der gepodjten Maffe durd) eine Anstragdfinung
mit fid) fortfiihrt und diefelben Daduve) ciner ju weit gefenden Rerfleine-
rung in feinen Sdlamm (Todtpodhen) entzicht. Die Abfithrung ded mit
den feineven Theilen gemengten Wafjers, dev jogenannten Triibe, gefdhieht
dabet am einfachften devart, daf man die eine Wand ded Podjtvoges etwas
niedviger halt o8 bdie iibvigen, fo daf bdie Tritbe {ich) itber diefe Wand a,
Big. 33, ergiept. Bon wefentlihem Cinflufle auf diefe Avt des Aus-
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tragens iiber die freie Wand ift dbie Tiefe ¢ dev Pochfohle b unter
ber Oberfante o Der Ausdtragdmwand, da nimlid) die an der Sofhle b befind-
lichen Theile fid) bi8 ju der Hohe diefer Austragsjohle @ erheben miiffen,
was duvd) bie wallende Vewegung veranlaft wird, in welde die LTritbe
burd) dag uf- und Niedergehen der Stampfer verfept wivd.  Jjt dicfe
Tiefe ¢ ded Podjtroges unter der Anstragsjohle grof, fo werden nuv die flei-
neven und leichteven Theildhen bi8 zu diefer Hohe erhoben, wihrend die
guifeven und fjweveven wieder uviifallen und cinem erneuten Podjen
audgefest find, bis fie ebenfalls die genitgende Feinbeit erlangt haben, Da-
gegen wird bei einer gevingeven Hohe ¢ der Austragsfante ¢ itber der Sofhle
b ein Yudtvagen von grofeven Kovmern ftattfinden. Dem entfpredhend
fonn man e8 al8 allgemein giiltige Fegel anfeherr, dag die Maffe um fo
griber (vifdher) gepodyt wird, fe niedriger der Trog ift und wmt fo feiner
(30ev), je guifer die Tiefe ded Troged gemadht wird. Nacdh Rittinger
fann man 3. B. annehmen, daf eine Tiefe ded Trogesd von 0,4 bis 0,45 m
Mehl von 1 mm Korngrofe evzeugt, wihrend bei einer Tiefe von nur 0,2m
bie Korngrife big ju 5 mm fteigt. Die Crfahrung jeigt iibrigens, daf in
leptevem Falle, d. §. bei gevinger Tiefe, die Mafje viel ungleidymagiger
ausfillt, al8 bet groer Tiefe, was fid) daduvd) erflirt, daf in allen Fiillen
einzelne Theile su gang feinem Mehl zerpodjt voerden.

Aufer von der Tiefe ded Podytroges Hiingt die mehr ober minber groge
Jeinheit des Cryengnifies noc) von mehreven anbeven Umitinden ab, insbefon-
deve von der Lebfaftigleit der Wafferbewegung und von dev Leichtigleit des
Abfliefens der Tritbe. Fitv die leptere ift offenbar eine jdhnelleve Abfih-
tung miglid), wenn das Austragen itber die Kante einer langen Wand er=
folgt, al8 wenn, wie dies frither wohl gejd)alh, dag Austragen anm einer dex
{dmalen Stivnfeiten de8 Troged dury die dafelbft mit einer Durdjbrechung
verfehene Pochfiule bewirkt wird.  Jn diefem Falle tritt ju der langfamen
Abfithrung der Tvitbe duvd) die fleine Austragsifinung nod) der Umiftand
hingr, daf dag Podjgut an der entgegengefesten Stivnfeite des Stampf-
troged eingetragen wird und dabher nad) und nacd) unter allen Stempeln
fid) fortbewegen muf, ehe e8 an der Austragdmiindbung anformmt. Bei dewm
Austragen itber die lange Wand dagegen findet eine fdnelle Entfernung des
Gepodten von allen Stempeln aus ftatt, fo dap hierdurd) immer ein gro-
beve Product exsielt wird, al8 bet dem Austragen an einer der Stirnfeiten.
G8 findet daher meiftens, befombders bet grifeven Stampfwerfen, das Aus-
tragen auf einer, yuweilen fogar auf beiden Langfeiten fatt.

Die Feinheit dev gepodjten Maffe hiingt ferner vou dev Lebhaftigteit dex
Wafferwallung in dem Troge ab, indem die mitgefiihrten Maffentheildjen
um fo guiber find, je lebhafter diefe Vewegungen vor fid) gehen.  Hierauf
find auer der Gefdywindigteit, aljo der Fallhshe und Hubzahl der Stampfer,

Weisbady:Hervmann, Lhrbud) der Medhanif. ITI. 3. 5
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wefentlid) die mehr oder minder grofen Bwifdjenviume von Einflug, welde
ywifden den Stampfern unter fidh und wifden ihnen und den Trogwan-
© bungen verbleiben. Bejeichnet man die Summe der Hovizontalen Duer-
{dnitte aller Stampfjdjuhe mit £ und den wagevedyten Querfdhnitt duvd)
den Trog mit F', fo wird unter jonft gleidhen Umftinden die Lebhajtigeit dev
LWallungen und damit die Lovngrife um fo grofer werden, je mehr fidh das

Berhiltnif jﬁ—, der Einfeit nihert, und andererfeitd wird jede Bergriferung

e8 Sumpfes oder Troges eine Verfeinerung des Productes jur Folge haben.
Aud) die Menge des dem Troge jugefiihrten Waffers Hat natitvlid) Ein-
flu auf die Feinbeit der gepodjten Maffe, infofern eine grofere Wafjer-
menge cinen ftirferen Strom erzeugt, weldjer grofere Kovner mit fid) fort-
fithren fann.  Natitelic) fommt Pievbei bdie Nitdfidt auf eine fparfame
Berwendung ded zur Berfitgung ftehenden Waffers, fowie der Umitand in
Betvadjt, daf cine groge Wafjernenge naturgemdf eine fehr verdiinnte
Tuitbe evzengt, deven Abjegentafien bejondere Schwierigteiten im Sefolge hat.
Vei dem in Fig. 7 dargefteliten Podywert gefdhicht dad Austragen
ebenfalls fiber die Oberfante der einen Trogmwand, nur ift Hierbei durd) die
Anbringung dev befondeven BVorfeptafel F; in gevinger Hohe iiber der Trog-
wand ein Spalts gebildet; wedwegen man hierbet wohl von dem Austra-
gen dburd) den Spalt fpricht, das wefentlid) nidht von dem Austragen
iiber die freie TWand verfdjieden ift. Die BVorfestafel E; Bat Hauptjadlicy
den Bwed, ein BVerfprigen der Tritbe zu verhindern.
Wenn e8 fich um dag Grobpodjen von Crzen, aljo um die Criielung
eined grogeren Korned handelt, fo muf dem Borftehenden zufolge die Aus-
ig. 34.  tragfante in gevinger Hife itber dev Sofle angeordnet wer-
o de.  Da nun aber hiermit erfahrungdmiifig ein Ueber-
treten von groferen Kornern, ald fie gewiinjdjt werden,
vevbunden ju fein pflegt, fo ift man davauj gefommen, den
3u groBen Kornern den Austritt durd) cin Sieb ober eine
ourdyischerte Metallplatte 3u vervoehren, weldje in die Trog-
wond eingefet wird. Vet diefer Anordnung, Fig. 34,
fann man die Austragssfjnung bis nabheyn an die Sohle
bevabreidjen laffen, da dad Sieb S die griferen Stitde Fu-
vitdhilt und man vermeidet Hierdurd) eine unndthig grofe
Mehlerzeugung, wie fie bet hoherer Lage der Wustvags-
fjnung {id) leidyt einftellt. Diefe Art der Austraguung durd) das
Sieb ift aber fitr die Feinpodpwerfe deSwegen weniger braudybar, weil die
Majdjen deg Siebes bei grofer Feinbeit derfelben leidyt einem Berftopfen
audgefest find. Dabher eignet fid) dag Austragen durd) das Sieb nur fitr
gribered Pocdjen der Crze und wird hievfitr aund) meiftend angewandt, wibh-

|
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ond man fitv Feinpochwerte dem Austragen durd) den Spalt den Bovzug
i¢bt, wobei man durd) die grdfere oder geringere Tiefe der Sohle unter
em Spalt die Feinbeit des gewonnenen Mehles in der Hand hat. Anftatt
e wenig haltbaven Drabtfiebe hat man vortheilhaft durdjlodyte Bleche vou
Sijen, ©tahl, oder bei jauven Wiffern von Kupfer verwendet, die eine
vieve Dauer bieten. Ein Uebelftand derfelben befteht in der allmiligen

‘roeitevung der Locjer, wobdurd) die Oleichfsrmigleit des durchgegangenen
Juteg beeintriid)tigt wird.

Die Speifung der  Nafpodhwerte geidjieht meiftens duvd Jelbitthitig
vivfende Borvidytungen, und jwar in der Jegel durd) bdie in Fig. 7 an-
egebene Podyrolle, weldjer durd) einen Stampfer, den Unterfduver,
itweife eine Cridyiitterung ertheilt wird. Dabei dient bei Stampiwerfen
uit Austragung an der Stivmwand der von diefer Wand entferntefte Stent-
ol alg Unterjdurer und man (it die itbrigen Stampfer ihrer Aufein-
nderfolge entfprechend einen nad) dem andeven fallen, fo daf dag Matevial
adurd) von dem Unterjdjurer aus durd) die gange Troglinge nad) dev Aus-
rag8dffnung hin getvieben wird.

Beim Austragen iiber die lange Wand dagegen dient bei drei oder fitn
Ctempeln der mittleve und bei vier Gtempeln der weite al8 Llnte;id)urer,
on veldjem aug das Material nad) beiden Seiten hin vertheilt wird, wiih-
ond dag Austvagen von allen Stempeln aus erfolgt. Man Hat aud) ool
olde Cinvidytungen angeordnet, vermige deven jeder Stempel eine befon-
cre Podyrolle Jum Gintvagen erhilt, und ferner hat man bei den Damypf-
odywerfen, weldje mit nur einem Stempel arbeiten (f. §. 12), das Cintra-
Ot an etner und dHag Austragen an den drei andeven Seiten vorgenontien,
i hierdud) die fitr die grofe Leiftungsfihigheit diefer Stampfwerte erfor-
elidye grofe Austragsifimmg 3u eralten.

@)

W einer beftimmten Beit jevfleinerten Materials ift natiitlid) fehr verjchie-
', weil diefe Menge von mehreren Umftinden abhingt. E8 ift nicht nurr
ic mehr oder. minder groge Widerftandsfihigeit, fondern aud) der Grad
tw Berfleinerung hievauf von Cinflu.  Auferdem ift aber audj, wie aus
o Bemerfungen der vorfhergehenden Pavagraphen erfidhtlich ift, die Avt
®¢ Austragens auf die Menge des sertleinerten Stoffes von Widhtigteit,
udem eine fdnelle Abfithrung ves geniigend flein Gepodyten von Bortheil
i die Leiftung ift, wihrend bei ungeniigendem ober mangelhaftem Aus-
vagen viefe Theile einer wiederholten und unerwiinfdjt weit getviebenen
ertleinering ausgefest wevden, fo daf Bievbei nicht nuv die gepodhte Menge
einer, fondern aud) das Crzeugniff ungleihmipiger wird.
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Leistung der Pochwerke. Die Denge des von einem Podjwerte §. 14.



