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grdBer die Neigung bed Riitteljhuhes und der Ausjdhlag (27) defjelben und
geringer ber ReibungScoefficient der Mafje auf dem Sdubh ijt.
Unftatt einer Kurbel fann man fid) jum Riitteln aud) vortheilhaft eines
einen Daumens D, Fig. 6, bedienen, gegen weldjen der Sdyuh S fortwiih-
nd durd) eime Feder F ober durd) ein Gewicht gedvitdt wivd.  Hierbei
Fig. 6. erfolgt durd) die Drehung des Daumens
im Ginne des Preiled eine allmiilige
Ler{d)iebung ded Scjuhes, wihrend das
Buriidjdnellen duvd) die Feder ploplid)
gejchieht, fobald die vabdiale Stufe des
Daumend  dem  Angriffgpuntte  des
Sdjuhes die Ritdbewegung geftattet.
ei diefer Avt des Ritttelns Detmtttelﬁ ver fogenannten Prallbewegung
eniigt eine geringeve Unzahl von Schwingungen, fobald nur die Feder ftart
enug ift, um dbem Sdyul die exforderliche Befd)leunigung zu ertheilen.
Anmerfung. €8 mag Hier bemerft werden, dap das jelbjtthitige Lbjen
er Sdraubenmuttern, weldes erfahrungdmifig troy des gevingen Steigungs-
infel8 der Gewinde immer beobadytet wird, wenn die SHhrauben oft wieder-

olten Gridyiitterungen ausdgefest find, in dhnlider Art ju erfliven ift, wie die
ewegung ded Mahlguted auf vem NRittteljchuh.

Die Stampfwerke. Die Ierfleinerung vou Stoffen gejdah) fdhon
ei den dlteften Mafjdjinen durd) die Stofwirfung niederfallender Gewidyte,
veldhe guvor auf eine beftimmte Hihe erhoben vuwrden. Die am mei-
ten ju diefem Bwede angewanbdte Majdjine, weldje namentlid) in frithever
eit eine grifere Verbreitung fand, Heute aber mehr und mehr duvd) an-
ere Mafdjinen exfept worden ift, fithet den Namen Stampfwert und

vigmatijer Form, welde jwifden Fithrungen fentred)t beweglid) find.
um Anbeben ift jeder Stampfer mit einem Hevvorftehenden Anjafge, dev
ogenannten Hebelatte oder dem Hebling, verfehen, gegen weldjen
audeve auf einer umlaufenden Welle Dbefeftigte Borfpritnge, bdie Dau-
men oder Hebedbaumen, nad) der Art der in eine Bahnftange grei-
fenden Bifhne eines Triebrades wirfen. Sobald ein Hebedaumen der
Welle die Hebelatte des Stampfers verlift, fillt der lestere in Folge feines
Gigengewidjtes ferab, o daf dex Stampierfufy auf dag dbavunter befindlide
Bod)gut den beabfichtigten Stofy ausitbt, worauf die Crhebung von Neuem
i) denfelben ober einen anbdeven Hebedawmen dev Welle bewirft wird.

Bornehmlid) finden die Stampfwerte nod) jum Ierpodhen von Crzen fiiv
ie Aufbereitungsarbeiten und von Traf jur Hevitelung von Waffer-
movtel Anwendung.  Das Berpodjen findet bei den Crzpodiwerfen in
ogenannten Podjtrigen ftatt, d. h. in von hlzernen Pioften umgrengten
2*

efteht in der Regel aus mehreven Stampfern ober Stemypeln von

.C“



20 Crites Capitel. [§. 5.

Kiften, deven Sofjle entweder aus Eifenftitden ober aus feft jufammen-
geftampften Steinmaffen befteht. Jn dlteren Oelmithlen verwendete man
die Stampfwerfe sum Rerfleinern der Oeljamen und in Pulvermiihlen bdie-
nen fie jum Bevfleinern der Beftandifeile des Pulvers jowoh{ wie audy jur
gleifymdpigen Dienguug derfelben. Hievbei dienen jur Aufnahme des Wo-
terial8 die fogenannten Stampfgruben, dag find Hihlungen in einem
Holftamme, dem Grubenftode, deten Soflen in Oelmithlen aus guf-
eifecnen Platten und in Pulvermiihlen aus hartem Holze gebildet find.
Aud) andere Stoffe, wie Lohe, Knodjen, Gyps, Scynupjtabat, Sewiivze u. . w.,
hat man frither durd) Stampfwerte zevtleinert, man ift aber hierfiiv jest
meiftens jur Unwendung andever Mafdjinen iibergegangen. Das Cnt-
biilfen der Gerfte et der Graupenfabrifation findet heute gar nidht mehr
und die Herftellung von Papierzeug aus Lumpen nur nod) gany ausnahms-
weife in Stampfwerfen ftatt.

Cin Stampfwerf enthilt, mit Ausnahme bded fpiter yu befprechenden
Dampfpodjwerfes, immer mehreve und pwav in der RNegel swei big fiinf
Stampfer, weldje niemals gleichzeitig, fondern in einer gewiffen Aufeinan-
berfolge gehoben werden, was nid)t nuv fitv eine gleidymigigere Aufwendung
der Betviebstraft, fondern aud fiiv die Crielung eined geeigneten Arbeits-
gonge8 nothwendig ift; dabet arbeiten in den Stampfgruben hiufig jwei
©tampfer neben einander in dexfelben Grube.

Um Dden beabfidhtigten Bwed einer Bertrimmerung bder untergelegten
Materialien ju erveiden, muf jeder Stampfer ein beftimmtes Cigengewidht
haben, weldje8 wm fo grdfer gewdhlt werdben muf, je groger die Wider-
ftandsfibigteit der ju zerfleinernden Kovper ift. DemgemdR giebt man den
Pochftempeln fiix Crz-, Stein- und Scladenftampfoerfe ein Gewidjt von
100 bi8 150 kg, weldjes 3u etwa 2/5 durd) dbad Gewidt des hilzernen Sdyaftes
von 3 bi8 5 m Liinge, 0,18 big 0,20 m Breite und 0,12 big 0,15 m Dide und
3t 1/5 ourd) den eifernen Sdyul) davgefteltift. Bu dem Schul wird entweder
eine fdhmiedeeiferne mit einem Stiele in den Holaftempel geftedte und duvd)
HRinge befeftigte Platte, ober eine foldje aus Hartguf vevrwendet. Dagegen
haben die Oelmithlftampfer nur ein Sewidht von 50 big 75 kg bet 3 big
4m fiinge, 0,12 bi8 0,15m Breite und 0,10 68 0,12m Dide. Die
Bejduhung derfelben wird hiufig durd) eingefdlagene breitispfige Neigel
gebildet.  Die Stampfer fitv Pulvermithlen, weldje felbftverftindlicy einen
eifernen ©dyuh nid)t exhalten ditvfen, find unterhalb meift mit einem mef-
fingenen Ringe befdhlagen und haben bei 3 bi8 4 m Liinge, 0,08 m Breite
und Dide ein GSewid)t von 30 bis 35 kg.

Neben dem Gewidjte G eine8 Stampfers ift deffen Hub- oder Fallhishe
I von wefentlidhem Cinflufie auf die Wirtung des Scjlages, da bdie i einem
Stampfer beim Anfjchlagen angefammelte mechanifde Avbeit ourd)
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A= Gh

ggedvitdt ift, wenn man die beim Fallen auftretenden BVewegungshinder-
fie auer Adht (aft. Die Hubhshe jdwantt bei den Cyzftampfern wi-
en 0,16 und 0,4m, wihrend fie bet denjenigen in Oel- und Pulver-
ithlen 0,4 bi8 0,5 m betviigt. Mit bdiefer Hubhshe fteht die Anzahl dev
itbe in beftimmtem Berhiltnif, weldje ein Stampfer in einer beftimmten
eit hochitens madjen fann, woritber in Folgendem eine néihere Unterfudjung
geftellt werden wird. Hier mag nur bemerft werden, daff die Hubzah!
per Minute bei Crzpocdhwerfenn 50 bi8 60 und in Oel- und Pulvermiihlen
0 big 50 betriigt.

Aur Craielung einer guten Wirkung ift eine miglichft wenig nadgiebige
undivung der Pod)johle unerliflich), wozu meiftensd ein Schhwellenvoft ver-
endet wird, der auf einer Sdjicht feftgeftampfter Erde ruht und and
ingsum von foldher Crbe umgeben ift. Die Dampfpodywerfe ftellt man
benfo wie die Dampfhammer auf Unterlagen, die aud mehreven freuzweife
ber *einander gelegten ftarfen Balfenlagen gebildet werden. Dasd Geriift
e8 gamgen Pochwerked, der fogenannte Podhftuhl, ift mit dem Funda-
tente moglichft feft yut verbinden. Filr bdie Ausfiihrung diefes Seviiftes
itd faft immer der Hauptiadje nad) Holy vevwendet, weldjes wegen feiner
erhiltnifmipig grogeren Widerftandsfihigteit gegen Stoge und Crfdiitte-
ungen hierbei dem Cifen vovguziehen ift.

Die Cinridjtung eines Crzpocdhroerfes ift aus bem fenfrechten Durdhidnitte,
ig. 7 (a. f. ©.), 3u exfehen. Man exfennt hievaus die Wirfungdweife des
Der Welle W befeftigten Daumensd U auf die Hebelatte V ded Stampfers S,
eldjer ywifdjen den Streidhflammern » und m feine Fithrung erhilt und
nterhald mit dem eifernen Scduh) T durd) Bapfen und Ringe verbunden ift.
er Podytrog ift hievbei durd die beiden wijdjen den Pfihlen G angebradyten
pundwiinde F' gebildet, deren Rwifdjenvanm bis zur Podyjohle mit Poch-
ingen H angefitllt ift.  Die Unterftiipung ded Podjtroges durd) die ftavte
rundjdjwelle A und die Queridpwellen BCDE innerhalb der Lehm=
rammelung J evgiebt i) aus dev Figur, und e8 ift yu bemerfen, daf die
ur Aufnahme der Fiihrungen bdienenden, beiderfeitd angebradyten Pod)-
dufen L in die Grundidywelle A eingegapft find. Die Bufithrung oder
Cintragung des 3u pocdjenden Guted gefdhieht aus dem Numpfe ober dex
fogenannten Podyrolle X, durd) den Bledjtridter ¥ und die geneigte
Rinne Z.  Die Neigung dev lepteven ift nidt fo grof, daf das Podjgut
pavauf vermige feined Gewid)tes beftiindig herabgleiten fann, ein foldyes
Herabgleiten wivd vielmehr nur geitweife durd) die Cridhiitterung veranlaft,
te dem Rollgerinne Z durd) den Scjlagholzen QR ertheilt wird, fobald
tefer Bolzen von dem an einem der Stampfer, dem fogenannten Unter-
fdhuver, angebradten Anfage O, dem Klopfer, getvoffen wird. Ein
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joldges Aufichlagen von O auf Q wird
nidjt ftattfinden, fo lange genitgend
viel Podygut auf der Podyjohle befind-
i) ift. Nur wenn bei mangeludent
Bodygut der Unterfdjuver tief genug
fevabfillt, wird durd) Aufichlagen des
Klopfers dem Rollgevinne Z die er-
wifute Cridjiitterung evtheilt, weldhe
ba8 PDevabgleiten ded Podgute8 wund
damit ein Cintvagen bewirft.  Diefe
Cridyiitterung wird vorzugsweife dadurd)
befordert, daf dag Follgerinme beim
Aufid)lagen eine geringere Drebhung
‘um feine Stitge ¥, annehumen fann, in
Tolge deven bag obere Cude Y3 gegen
die Podjrolle X trifft.

Dag Austvagen Dded8 gepodjten
Cr3es wird bei dem gegeidyneten Stamypf-
werfe mit Hitlfe *von Wajfer bewirtt,
weldjes, durd) das Sevinne Wy und die
Sdyitpe S; Deftindig dem Podytvoge ju=
fliegend, fidy tnnerhalb defjelben mit
pem gebildeten Podhymehle zu einer
Fritbe vermengt, die ebenfall8 beftin-
big durc) den Spalt s iiber die Auss
tragtafel Fy nad) dem Austrag-
gevinne Gy abfliegt. Devartige Stampf-
werfe fithren den Namen Nafpod)-
werfe im Gegenfape ju den Troden-
podwervfen, Fig. 8, bei denen dev
Pochtrog vorn gang offen und an den
Geitemmwinden fowie an der Hinterwand
mit Cifenblec) bejchlagen ift. Wie die
Figur evfennen [Gft, ift bievbet der
Podhtvog mit Hol3ftitden H ausgefest,
auf veldye die gufeiferne Pod)johle P
au liegen fommt, deven Dberfliche mit
der Sofle P; des Podhhaufes in gleidjer
Hihe liegt. Die Trodenpodyerte wer=
dent hauptjachlid) fitv die metallreiche-
ren Grze gebvaudyt, wihrend man die
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drmeren Grze (Podhgiinge) in der Regel durd) dag Nafzpochen in einen
Podyjdhlamm vevwandelt, aus weldjem fpiter die eingelnen Stoffe auf
Grund ihres verfdjiedenen fpecifijdhen Sewidjtes abgefdhieden werbden.

Bon einem Stampfwerte fitr Oelfamen giebt die Fig. 9 in wei Anfich-
ten ein Bild. Die Fithrung der Stampfer A wifdhen den Seriiftjiulen
B unb den Ladenhilzern C, fowie der Anfhub durd) die Daumen der Welle
W witd wie bei den Crypodywerfen bewirft. Die Stampfer avbeiten hier-

Fa. 9.

bei eingeln wie A ober paaviveife wie 4; und A, in Gruben D, welde
in einem vierfantig behauenen Holzfloge, dem fogenannten Grubenftode
E, befindlich) find, der mit einem feften Fundamente vevanfert ift und bdie
Geritftfaulen trigt.  Fite die vortheilhafte Wirfung bdiefer Stamypfwerte ift
die Form biefer Grube befonderd widytig, indem bdie Stampfer den Sanen
an den Grubenwinden emporprefien, wobei ex in Folge des Ueberhingens
diefer Wiinde jum Ueberftiivgen vevanlaft wird, Jo daf hierdburd) in einfach-
ftec At eine ftete Umwendung des Samens erjielt wird. Eine foldje Srube
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hiilt bei nuv einem in ihr avbeitenden Stampfer einen Freidformigen Horis
sontalfdinitt von 0,15 bi8 0,22 m Weite am Boben, wilrend fir jwe
Stampfer der Querfdmitt clliptifd) und zwar 0,15 bi8 0,22 m breit und
,30 Bi8 0,42 m {ang gemadht wird. Die Tiefe der Gruben wihlt man
u etwa 3/, de8 Stampferhubes, alfo zu 0,30 bi8 0,40 m. Dev eidjene
Grubenftod {elbit -exhdlt eine Stirfe von ungefihr 0,60m. Die Ringe
vidhtet {id) natinlid) nad) der Anzahl der Stampfer, deven Abftand von
WMitte 3u Mitte 0,60 big 0,75 m betviigt.  Viclfach) fegt man den Gruben-
ftod audy aus zwei itber einanbder (iegenden Theilen yufammen, fept aud)
wof)l anftatt der eifernen Bodenplatte einen eifernen Topf ein obder fitttert
die Grubemviinde mit Weigbled) aus.

On Bejug auf die den Gruben gu gebende Profifform voerden verfdjicdene
Jegeln von Praftifern angegeben, e8 mibge hier nur die von Sd)olld)
empfohlene angefﬁf)rt werben.  Begeidyuet man die Hubhohe des Stampfers

Fig. 10. mit 7 umd feine Dide mit d, o joll man hiernad)
die Tiefe der Grube mit Ansfchluf des cylindri-
fen Halfes AK, Fig. 10, deffen Hobhe etwa
30mm betvigt, su A B = 3/, & madjen und in
der Hihe BC = Yyh iiber der Sofle eine
Baudjweite EE — 4.d geben. Die Seiten desd
Profild werden dann oberhald durd) die Kveis:
bsgen EF jum Mittelpuntte € und unterfalb
ourd) Qrciébb’gm ED begrengt, deren Mittel-
punfte in E liegen. Dad fo erhaltene Profil
gt[t bei Gruben mit einem Stampfer aud] fiiv den Liingendbuvd)jcynitt, wiih-
vend man fiiv die Gruben, in denen ein Stampferpaar avbeitet, in bder
Mitte AB des Profils nod) ein Redjtet von einer Breite gleid) dem Aren-
abftande @ der beiden Stampfer einzujdjalten Hat.

Auf die Miingel, mit weldjen die poftenweife Beravbeitung ded Diatevials
in den Stampfgruben der Oel= und Pulvevmiihlen verbumden ift, wurde
bereit8 in §. 3 hingewiefen.

Evolventendaumen. Die Fovm der Hebebanmen wird meiftens §. 6.
nady denfelben Regeln beftimumt, weldje fitv die Bihne eined Triebrades gels
ten, bas in eine Bahnftange eingreift (§. Th. 11T, 1).  Hierbei geht man
von der Bedingung aus, dafy bei einer gleidhmigigen Umgangsgefdhmindigteit
dev treibenden Arxe aud) die Bewegung der Bahnftange oder hier Hed Stam-
pfevs ftetig mit derfelben Gefdywindigteit ¢ erfolgen foll, mit weldjer der
Daumen in feinem Theilfreife fich) dreht. Gewshnlich giebt man dev Hebe-

1) Ueber den Vau und Betrieb der Delmithlen von €. Sdholl. 1844,




