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derfelben Gbene, um an einander voritbevgehen ju fumen, man wird fie in
der Regel unter vecyten Winkeln fid) Treugen Taffen, dod) ift biefe Vedingung
feine nothwendige, fie fonnen aud) fdjicfe Winfel mit einanbder bilden, wenn
fie nur movmal Fu der Fiihrungsgeraden, d.§. dev Robhrage, aufgeftellt find.
Yudy ift e8 nicht erforderlid, die Hebel A B von gleidjer Linge mit denen
D E ju madjen, wenn nuv die Hebel jeder Are unter fid) gleich unbd paval=
fel geftel(t find. Gnbdlicy famm bie Bewegung der Schiige in ivgend weldyer
Weife 3 B. fo gefdhehen, daf an einem beliebigen Punfte G duvd) cine
Sdjraube oder Bahnftange eine Hebtraft angreift, am cinfachften wird 8
fein, dev einen Hebelaye A A mit Hiiffe cines Schnedenvades B und bde
Sdjraube S (1. Schrauben) von ciner
bl K aud eine Drehung ju ev=
thetler.

Dentt man die Hebel AB, A'B,
DE und D'E' burd) Bahngetviebe
ober Bafhnfectoren exfept, und die qu-
gehorigen Bugftangen in entjpredjende
Bahnftangen wmgebildet, o entjteht
eine anbere gleichfalld von Redten-
badjer angegebene Pavallelfithrung,
Fig. 442, fi Ringjdyiigen. €8 ift
flar, baf fitv diefelbe hinfichtlich dev
gegenfeitigen Lage der Agen A A4’
und DD, fowie tn Bejug auf die
Qinge der Hebelsavme, al8 weldje hier
die Radhalbmefier anzufehen find, die
gleicjen Betrachtungen  gelten wie
obex, und daf ingbefondere aud) hier
die Rider dev einen Aye einen ande-
ren Halbmefier haben fonnern, ald dies
jemigen der anbeven Aze. Die Jahu-
ftangent fomnen hierbet mit der Ring-
fohiige nac) Belieben durd) Bapfen
drehbar oder duvd) Schraubenbolzen
ftavr vevbunbden werden.

Parallelfiihrung durch Schrauben. Bei mandjen Werkzeugmajdyi- §. 112,
nent bedient man fich) der Scjrauben gur Pavallelfiihrung eingelner Theile, fo
3. B. bei den Hobelmafjdjinen in Mafdhinenfabrifen und bet den forizontalen
Stigegattern in Sehneivemiihlen. Aud) in Walywerfen pflegt man die beiden
Lager der obeven Walze mittelft swei vevticaler Schraubenjpindeln von
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gleidjer Gteigung um bdie gleiche Grife su verftellen. Fig. 443 3eigt diefe
Anovdmung bet eciner Hobelmafdjine fite Metall. Hierbei hingt das guf-
eiferneQuerpridmad B,
auf weldjem  der den
§ Meifiel tvagende Sup-
=} port C fid) hovizontal
L ver{djieben Lift, in den
beibenverticalenScyrau-
benfpindeln D und D',
die an ifren oberen Cn-
ben buvc) die Lager B
und B’ gehaltern werden,
weldje an  den feften
Gtindern F' und ' an-
gebradt find. Bon einer
Quevare G, weldje dburd)
pag Handrad Hvon dem
Arbeiter bequent unige-
breht werden fann, er-
Balten die beiden Scyrau-
ben durd) BVermittelung
ber conifchen Niiderpaare
J, K und J', K' gleidyeitig Drvehungen, deven Betviige wegen der Gleid)-
beit dev NRiiderpaare fiiv beide Sehrauben genau diefelbe Grife haben. Da
nun aud) die Steigung beiber Schrauben gleid) ijt, fo mup bei einer be-
ftimmten Drehung des Hanbdrades H jede der Muttern M und L', weldje
mit AB feft verbunden {ind, um benfelben Betvag auf- oder niederfteigen,
woraud eine pavallele Vewegung des Querprismas A B folgt. Begeichnet
I dvie Ganghohe der Scjrauben, 2 die Bihuesahl der Rider J, J' und 2
biejentge von K und K', fo betviigt die Bevticalbewegung s ded Querprismas
bet einer Drehung ded Handrades H um den Winfel er offenbar

Fig. 443.
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©8 ift davaus erfichtlich, wie diefe Wnovdnung bei dev gevingen Steigung

T dev Scljrauben (etwa 10 bi§ 20 Millimeter) und bei gentigender Grife
ded Hanbdrades H fehr genaue Verftellungen ded Querprismas A A’ geftat-
tet. Wenn dabei die Riider wie J und J' in der Figur angeorduet find,
woobei die Drehungsridytungen der Schrauben entgegengefest find, fo muf von
ben [eteven die eine vedhtd- und bdie andeve linfSgingiges Gewinde
haben, wogegen felbftvedend die beiden Schrauben itbeveinftimmende Gewinde-
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vidjtung erhalten mitfjen, voenn man oie Rider in J7' und J' anbringt, bei
weldjer Anordrung die Schrauben nady derfelben Ridytung umgedveht terdent.

ud) gur Pavallelbewegung der Ringfdhitge it Turbinen find die Schrau-
bert von Gabdiat verrendet worder. Fu dem Enbde ift die vingformige Scitge
E, §ig. 444, an drei obev vier Puntten ihres Umfanges mit eben fo viefen
vetticalen Sdjraubenipindeln A B von gleicher Steigung perbumnbden, bderent
obere Lager mittelft des Iinges I
an dem Turbinenvohre befeftigt, und
deren Biilfenformige fange Muttern
C mit der Sciie ' verbunbden find.
Bu etner pavallelen Berjdjicbung der
[esteren ift offenbar miv nbthig, fimmt=
lichen Schvaubenfpindelnn eine iiber-
einftimmende Drefhung in demfelben
Betrage ju extheilen. Dies ift hier
il g ofne Bubitlfenahnie von Riidern ein-

\H\Ui fad) dadurd) Dewirft, daf die Schrau-

u\m ]\w - Hi‘ v benfpindefn auf ifren obeven freien
L o
U tragen, weldje von genaw gleidjer
Qinge und pavallel gu cinanbder ge=
fiellt find. Die Cnden diefer Kurbeln find mit vorftehenden Aapfen F' per=
fehen, voeldje duve) einen Ring G mit einander in Berbindung gebradyt find.
@ ift tlar, daff vermige diefer leteren Cimidytung die Drehung einer dev
Suvbeln, etwa durd) den Pandgriff H, cine cben o grofe Drehung aller
anderen Sunbeln refp. ihver Schraubenipindeln im Sefolge haben muf, da
die Wirfung des Ringes G auf die ded in §. 110 gedachten Parallellineald
hinausliuft, devsufolge die Rurbeln A F die ihnen etnmal evtheilte parallele
Lage aud) fortwifrend beibehalten miiffen. Cin LWeiteves itber bie fier ur
Ynwendung gebracte Kuppelung dev Kuvbeln durd) ein gemeinfantes Glied
G fiehe in bem Capitel iibev ,Rurbeln®.

Fig. 444,
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Briickenwagen. 3u den Pavallelfithrungen bditvfen aud) die Einvid)-
tungen gevedjuet twevden, weldje man bei den Britdenwagen guv Anwen=
bung bringt. Diefe Wagen, deven man fid) tm Befehr pum fedynellen Wiigen
guifiever Qaften bedient, find ofne Anugnahme in dev Abficht confhruint, die
Wigung mittelft eines Heineven Sewvichted voryunehmen, ald dagjenige dev
Qoft ift. Darnad) unterjdjeidet man Decimalwagen und Centefimal-
wagen, je nadjpem dag gur Tarirung einer Laft eforderlihe Gewidyt
nue ben gefuten ober den unbdertften Theil dev Laft betriigt. Unftatt dev bei
bent gewihulicien gleidharmigen Wagen aufgehingten Schalen wendet man
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