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Riehnholy gefertigt; ju den Kloben bedient man fich aber gern
ded Eichenholzes.

§. 114 2W0erben die Krdne der Strauberrdder aus ein-
fachen Felgen zufammengefest, fo verwendet man hierju gern
basjenige Holy, welded von Natur gefriimmt ift; fede Felge
befommt dann gleid) bie Starfe ded gangzen Reifensd (Fig 151.).
Hinfichtlidy der BVerbindung der Krdnge mit den Armen befolgt
man verjdhiedene Detboben, {nbem man entreder die selgen
mit Japfen und pvei Bldtter in die Arme einfest a (Fig. 152.),
iiber weldye die Lafden b (Fig. 153.) diberbectt und durd) Hl-
gerne Nagel oder Sdraubenbolzen befeftigt werden, ober {ndem
man die Felgen mit einer Verfapung in die Avme (Fig. 154.),
bigweilen aud) mit Berfaung und Japfen a (Fig. 155.) einfest.

Jft Der Jeifen des Nabed mit den Avmen verbunden, fo
werben die Lodyer ju den Kloben nady §. 109. eingetheilt und
aufgeriffen; dann wird dad RNad wieder auseinander genommen,
bie Klobenlddper durchgeftemmt und Alled gehdrig paffend ge-
macht.

§- 115, Aud) fertigt man die Strauberrdber aus gerabden
gelgen (Fig. 156.)5 obgleid) died nicht anzurathen ift, fo findet
man e3 dod) fehr baufig in Anwendung. Ju Ddiefem Bebufe
tverben Die Jdber nad) §. 101. jufammengefest und die Stife
mit Lafden verfehen. Aber aud) aud frummgewadfenem Holze
fertigt man dbie Stvaubervdber an (Fig. 151.), und ed bleibt
audy bier vathlamer, bie Neifen aud gefundbem, rvegelmdgigen
$Holze zu fertigen, tweil dag Gange dadurdh fefter und daueys
Dafter jufammengefest werden fann.

Ueber den Bau ber Straubervdder von Cifen febe man

§. 138. und Fig. 182. u. f. w.

Bau der Wafferrader mit gebrodenen Sdaufeln.

§. 116. Gehen Raber im Gerinne, die einen bebeutenden
Kropf haben, fo ift e8 ywedmdfig, die Sdhaufeln nady Berhdlt-
niff der Kropfhdhe ju bredhen, indbem man fie aud jwei Theilen
sujommenfet, von denen der Thetl a (Fig. 157.) die Waffer,
Sap- ober Stofidhaufel, der Theil b dagegen die Kropf- oder
Niegelichautel Dheift (§. 74.). Die Methobe, unter weldhem
LWintel die Sdaufeln ujammengefesit werden, nennt man bdie
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Dodung. Auf die ridtige Dodung Ffommt brer febr viel an,
idem bie Sdhaufeln eine foldye Ridtung haben miiffen, paf fie
bas Waffer leicht, und obne e8 ju verfpriten, aufnebmen und
fo lange bepalten, bid fie e8 an ber tiefften Stelle ded Nades
feidht ausgiefien fonnen.

§ 117, Aber aud) die Kropf- oder Sadrdder erhalten
nad) §. 74., wie die mittelfdhladtigen Ndver, gebrodyene Sdyau-
felny audy bier nennt man die aufere Shaufel a (Fig. 157.)
Stofz, Waffer- oder Sapfdaufel, die innere b Dagegen Kropf-
oder Niegelfhaufel (§. 116.). Den Theilviff der Kropfrader
pflegt man swie bei den Mittel- und Staberrddern (9. 109.) in
der Mitte der Reifen anzunehmen; fie erbalten febod) gerwdhn-
lid) feinen Boben, fondern nur bei bobem Gefdlle entfteht nad
und nady ein theilweifer Bodben. Die Edyaufelm diirfen aud
nicht willfirlid) gebroden werben, fondern bieg muf nac ge-
wiffen Regeln gefhehen, weldye fidy auf dag Gefdlle und die
Juleitung des Waffers gritnben. &he twir daber die eben er-
wabnten Regeln felbft angeben, wollen wir binfichtlich der Bu-
lettung. Ded Waffers das hierhey Gebhorige fagen.

Das Gefalle mag ndmlid) grof oder flein fetn, fo ift aud
bie Juleitung des Waffers Hiher oder niedriger, bis fie endlidy
gum balbfdladytigen Rade hinauf gegangen ift.  Hitte 3. B.
pag Nadb 8 Fuf im Halbmeffer, und die Suleitung des LWaffers
ware mit dem Halbmeffer gleid) hody, fo Detriige bas Gefalle
8 Fup, und dbag Rad wdre demnady ein balbjdyldchtiges. Nun
bat man aber nidht fmmer 8 Suf Kropfhdhe, fonbern muf fidy
oft nuy mit 6, 4, bisweilen fogar mit 2 Fuf Gefdlle begnitgen.
Ware 3 B. in der Fig. 158. ab eine Sdyaufeltheilung, die ge-
wobnlidy nady §. 74. 12 3ol betrdgt, und twdre gh ein Ge-
falle von 2 Fup vorbanben, fo muf fih audy die Sdyaufel-
bredung danad) vidten. Hdtte, wie oben, bag Rad 8 Fuf
mt Halbmefier, fo foll man nad) Neumann die Sdyaufelthei-
lung a b ebenfalld in 8 gleidye Theile theilen und durd) den
sweiten Theil von ¢ nadh d einen Halbmefjer 3iehen, welder
bie innere und dufeve Perivherie in den Punften d u. f {dnei-
det. Jteht man nun aus a nady d und £ Linien, fo giebt dies
bie Lage der Stofi{chaufel ad, und af bie Kropfichaufel.

Bet 4 Fup Gefdlle und 8 Fup Halbmefier des Rabed theilt

206 *
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man die Sdaufelung in 8 gleihe Theile und jteht durd) den
vierten Theil (Fig. 158.) von ¢ nadhy d einen Halbmefjer, ver-
pindet tieder ad und af, fo hat man ebenfalld die Lage unbd
bie Bredung der Sdyaufel.

Bei 8 Fup Kropfhohe, wo dad Rab beveitd ein halbidhlad)
tiged wirD, theilt man die Sdaufelung ebenfalld in 8 gleide
Theile und 3ieht duvch den achten Theil einen Halbmefjer cd,
worauf man die Form der Scdhaufel daf erhdlt.

Bei einem foldhen fpitten Winfel fad fann fidy dbag LWafjer
siwifden den Sdaufeln nicht gqut bewegen, gleidhwobhl geht man
nidht gern fiber den vedyten Winfel dag, damit man fo viel
Raum ald moglich 3wifdhen den Sdaufeln erhalte. 1Um Ddag
Ueberfdiefen Ded einftrdmenden Wafjerd zu verbitten, giebt man
bem NRabe den Boben gfi.

§. 118.  Liefe man dad Waffer gerade auf dag JRabd firod-
men, {o wiirde ed iiber die gebrochenen Sdaufeln himwegidhiefen
man muff daber vor dem Nade eine Abrundung anbringen, bdie
eigentlidh) nady der Pavabel conftruivt twerden miifte, wenn fid
bei einem Fluffe eine unter allen Umiftdnden gleiche LWaffermenge
vorausfesen liefe.

Nady Neumann wird die frumme Linie ded Kropfed, bei
6, 4 und 2 Juff Gefille, mit der hovizontalen Juleitung bei d
sufammentreffen.  Man nehme nun 6 Joll, trage fie ausd e ho-
vigontal auf die Kroyfieite, die der Peripherie ded NRaded folgt,
auf, und zwar von e nady h und nady d. Dann jiehe man
nad) ¢ aus dem Mittelpunfte ded Radbed c eine geradbe Linie c1i
und fdalle von h aud einen Perpentifel auf diefelben, fo erbalt
man in i und d Durdfdnittdpunfte. Jn diefe fee man Dden
Birfel ein und jiehe mit dem Halbmeffer 1h die frumme Yinie
hd, fo ift died die Abrundung ded Kropfesd.

Die Crfabrung bat jedod) ergeben, daf dad Maaff von 6
3oll fiir die Abrundung ded Kropfed zu geving fei, indem man
pievsu ein Maaf von 9, nidht felten fogar aud) von 12 Jollen
nehmen muf (1. §. 261. THN. 1.).

§. 119. Um die Sdhaufel bei Kropfradbern zu breden, hat
man nod) eine andeve Regel, wie in Fig. 158. geseigt ift. Hat
ndmlidy dad Rad Fig. 159. 32 Shaufeln, aljo 8 im Biertel,
fo mummerive man diefe 8 von unten nad) oben mit 1, 2, 3 2.
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Hievauf theife man ten Halbmeffer ded Nabded von oben nad
unten in 8 Theile und nummerive fte gleidfalld. Hat man nun
bie Rropfhobe ab, fo nimmt man die ihr ndadfie Sdaufel, 3.
B. die 4te Schaufel, und 3ieht von diefer Schaufel 4 eine Linte
nady dem Theil 4 ped Halbmeffers. Duvd) diefe Linie, die nad
pem Kropfe hin verldngert werden mufi, beftimmt fid) die Lange
der Stoffhaufel. Reidhte die Kropfhohe von dem BVelage big
qur fedysten Sdaufel, fo Hdtte man auf dem Punft 6 das Lineal
angufegen unb die Linie 6 ju 6 ju jiehen. Die Kropfichaufel
fonnte man nach dem oben ndher angegebenen Verfabren auf
vie Stofifdaufel fegen, und bildete diefe Jufammenieiung viel-
feicht einen frumpfen LWinfel, fo wirde man, wie friher er-
wabnt, ein Stiiddyen Boden hinzufiigen miiffen.

§. 120. Die Krdnge der Kropf- und mittelidladtigen
River werben gany auf diefelbe Weife, wie ed bet den Stabers
pivern §. 101. und 102. gezeigt wurde, sufammengefesst, felbit
wenn aud) der Krany aus f(angen und furzen Felgen Deftehen
follte, darf man dod) feine Ridfidht nehmen. Laffen fih bdie
Sdaufeln binfidtlich ihrer 3abhl nidht gany vegelmafig auf dem
Rranze vertbeilen, fo ziebt man ed vor, eine Sdhaufel mebhr
ober weniger su machen, tweil es hiev nicht jorwohl auf die Ans
Wbl der Sdaufeln, ald vielmehr auf die vidtige Vevthetlung
perfelben anfomnt,

§. 121, Hitte man ein Kropfrad von 16 Fup Durdmefjer
it Dauen, wo der Kropf 4 Fuf betvitge, fo 3ieht man fic), nadys
pem bder Krany sufammengefest ift, nady §. 109. ben Theilvif
abc (Fig. 160.), tvdgt auf bdiefen die Theilung der Schaufels
weite e f auf, und theilt fie, nady §. 117., in fo viel gleiche
Theile, al8 der Halbmefier Fupe hat, m dem vorliegenden Falle
alfo in 8 gleidhe Theile, von denen vier die Lage und Grofe
ber Scdaufel geben. Jieht man ndmlidy durd) den Aten Theil
dh pen Halbmeffer und verbindet die Punfte ahg, fo Tann
man fich nady diefen Punften eine Schablone (Fig. 161.) ferti-
gen, mit Hiilfe deven man alle anderen Sdhaufeln aufzeidnen
fann.  Sa den Fig. 157. u. 160. ift ein Stiid eines NReifend
w4 Fuf Kropfodhe davgeftellt, und bemerfen wir nur nod,
paff man die Kropfihaufeln gern unter einen vedten Binfel
auf die Stoffdaufel fept, inbem man dad Fehlende wmittelft
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eineg Stitd BVodbend A A (Fig. 157.) 3u ervginzen fudht. Auf
eben Dbiefe 2Weife verfabrt man audy bei eincr Kropfhdbe von
6 und 8 Fup.

Bei allen gebrochenen Sdaufeln erhalten blod die Stof-
fdhaufeln 3apfen, die Wafferfchaufen bagegen iwerden nur ein-
gefdhoben und mit eifernen Ndgeln aa (Fig. 157.) befeftigt.
Crhalt dag NRab einen halben oder gangen Voden, fo wird die-
fer ebenfalld mit eifernen Ndgeln an den Reifen und Riegelu
feftgenagelt, wie aug Fig. 157 a. 3u erfehen {ft.

Bon den oberfdladtigen Radern.

O 122. ZWie wir §. 76. gezeigt haben, ift das oberfdldd-
tige dad mit einem Boben verfehen, damit dad von vben uge-
fithete AWafjer wifden den Schaufeln (iegen bleibe und fo durd
fein Gewidyt die Umdrebung dbes Raded bewivfe. Die von den
Sdyaufeln gebildeten Wafferfafien nennt man Jellen. Die Sedau-
feln werden hiev cbenfalls gebrodyen, d. h. man fest fie, wie be
pent mittelichladptigen FRadern, ausd zwei Theilen jufammen, von
penen der aufieve AWafler-, San- oder Stofifdaufel, der innere
dagegen Kropfs ober Niegelfdhaufel heift. - Die Art und Weife,
wie die Brechung gefdyieht, wird die Dodung genannt. Daf
auf die rvidtige Docung bier viel anfommt, baben wivr bereitd
i den §§. 76. und 81. gefehen.  Jft die Dodung fo einge-
vidytet, Daf die Stoffdhaufel, ebe fie den tiefften Punft evveicht,
bag Waffer audgiefit, fo erfolgt die Audgiefung su frih, und
pie 28irfung, die dad Waffer durd) fein Gewidt hervorbringen
foll, gebt su frih verloven; ift hingegen die Docfung von der
Art, daff fie bad Waffer nidyt fribh genug ausdgiefen (aft, fo
wird bie BVewegung ded Rades gehindert. Jm erften Falle fagt
man, die Dodung fei 3u flach), im andern Falle, fie fei u fdharf,
e gute Dodung muf daher weder ju flach, nody 3u fdharf
fein, bamit dbad LWaffer wedber ju friih, nod) su fpat ausgegoffen
werde. Um nun bie vidhtige Dodung ju finden, bhat man per-
fhiedene NRegeln, weldpe hier Der Reibe nad) folgen follen.

§ 123, 3 O, Hoffmann fagt in feinem Werfe iiber
Waffermithlenbau : Die Reifentweite mag qrof oder fein fein, fo
trage man auf den Radius a ¢ (Fig. 162.) folgende Theile auf:



