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Die Ausfibrung foldher RNdder mbdte freifich wobl. am
vortheilbafteften bann gefdeben, wenn man bdie NRadfranze mit
der gangen fo geftalteten Sdhaufelung aus Gufeifen fertiate,
weil dann die Sdhaufelung und die Jwifdenmwinde viel {hwader
ausgefiibrt werden fonnen und daber nidt fo viel Raum 1eQ=
nehmen, al8 twenn die Ausfiibrung von Holz gefdiebt.  Sugleid
bat diefe Avt Scaufelung den Vortheil, daf man bei wenig
Wafler, weldes blod in die duferen Rdume der Sdaufeln ge-
fettet soird, den Gffect um etwas vergrbfern fann.

Der Radeffuhl.

§ 85. Der Rabeftubl ift eine Borvichtung, auf swelden
man bie Jlader abbindet, oder auf demen die eimgelnen Theile
eined Naded jufammengefetst und befeftigt werden.

Soll ein Radb ausd 4, 6, 8 2. Theilen beftehen, fo mup
der Nabeftubl audy mit 4, 6, 8 2c. Armen ober UnterftiBungs-
puntten verfeben fein. Die Conftruction eines jolden JRabe-
flubld ift febr einfadh, indem man Ddazu nur einiger Stiide
Halbbolz bedarf, die in der Mitte biindig 1iber’d RKreuy sufam-
mengeblattet weyden (Fig. 99.), und bdie man in der WMitte
iowobl, a8 auch an den Cnden gehérig purd) Fiife unter-
ftugt. Die Hibe eines foldhen RNadeftuhld betrdgt gewdhnlich 2
big 3 Fup. Um bdie Felgen auf den Radeftuhl zu befeftigen,
bringt man an jebem GEnbe ded Arms zwei Paar Doden cc
an, die aber efwasd tweiter audeinanber zu fteben fommen miif-
fen, alé bie Felgen breit find, um Keile swifden jene und die
selge {dlagen zu fonnen. Sn die Mitte Desd Radeftubld mwird
ein Japfen d feft eingefesst, den man den Ménd oder Minig
nennt und welder die in Fig. 100. geseigte Form bat.  Sn dber
Mitte hat er einen Anfas e, welder dagu dient, den Rabesivfel
bei Verreifung der Felgen aufyulegen; die beiden 3apfen ¢ und
d find in der Negel 1 bid 11 3ol ftarf, und er wiyd mit dem
unterften Japfen ¢ in dad Sdlof, d. b. in der Mitte ded Rabe-
ftublg Dbefeftigt.

Jn §ig. 101. ift ein neunarmiger Radeftubl Dargeftellt.
Braudte man aber einen adtarmigen, und es [icgen fidh nidyt
vier HOlGer fo iiber’d Kreuy gufammenblatten, daf man 8 Arme
exhielte, fo legt man erft swei HOlzer in Form eines Kreuzes
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ibevernanber, und fest dann wifden fe swei Arme Binbder b b
ein (Fig. 99.), in welde dann die Hiiffdarme aa entweder mit
einem Japfen, welden man vernagelt, oder mit einem Sdhiwal-
benfdhivans, wie e und e, eingefesst werden (Fig. 102.).

Wenn man gang fleine RNader bauen will, fo bebient man
fih Diersu einer blofen Sdheibe A (Fig. 103.), auf tveldye Qat-
fen aa genagelt werden, welde aldbann die Arme Hilden.

Alle diefe einfaden Radeftiihle, die nodh in den Fig. 100.
bi 107. dargeftellt find, Haben Den Nadytheil, daf bie Selgen
bet'm Davauffdlagen fehr Teidht auffippen und daper bauftg un-
terftiiét werben miiffen. Da wegen der Doden und Keile aud
bag Nadyjdyneiden der nidht gleidh paflenden Stéfe fehr befhiwer-
lich ift, fo thut man Dbeffer, wenn man einen doppelarmigen
Raveftubl fertigt (Fig. 108.). Hier liegt fede Felge zwei Mal
auf; ber Stof ift frei und fann Daber bequem mit ber Sdge
nadygefdnitten werdben. Dabei find die Keile Yeidhter angubrin-
gen, und da bergleihen nuy gwei auf efnen Avrm ju fehen fom-
men, fo fonnen qud) die Avme bedeutend fdpwddher fein.

Der Radegivfel.

§: 86. Aufer dem Rabeftubl ift audy der fogenannte Rade-
sivfel (Fig. 109.) jum Fertigen der Rdder ndthig, mittelft mwel-
dem bie sum Rabde ndthigen Felgen verviffen werdben Fdnnen.

Cin folder Radegivfel befteht aus einer 11 bis 3wei ol
breiten und 2 bid 1 3oll ftarfen Qatte A. An dem einen Gnbde
a Derfelben befindet fid) ber Ropf von der doppelten Breite der
Vatte, bie mit drei Lodern 1, 2 und 3 und BHinten nodhy mit
etnem balben Lode 4 verfeben ift. Die LWdher 1 und 3 miiffen
jededmal fo tveit von einandber gebobrt werben, ald bie Felgen
breit werden follen. Dad Loy 2 dient zur Befdreibung des
Lheilriffed, und dad halbe Lod) 4 am Enbde dazu, um den Nade-
sirfel gegen den Mond) su fepen. Die BVerldangerung der red)-
ten Seite bed Jirfeld muf fededmal durdh die Mitte bed Kopfes
geben, twie Die punftivte Linie 3eigt.

- 87. Den Radegivfel fertigt man aud) nodh auf folgende
Weife an: Statt der Lodher 1 und 3 (Fig. 110.) mwerden [ang-
lihe Sclie a und a angebradit und auf der hohen Kante dHes
Kopfes ein Aeckiges Lody b durdgeftemmt, in welded ein Spund



