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tern d nad) Crfordernif geftellt werben, was jdon ivegen der
Abnupung der Biivften von Jeit ju Jeit gefchehen mup.

Das Sdyroot gelangt durd) den Rumpf D (Fig. 146.) n
bet Gylinder, in weldhen man wmittelft der Sdnur f, die an
einem Schieber g befeftigt ift, nad) Erfordern mehr ober tweni-
ger Bereinlaffen fann. Unten ift der Rumypf nod) mit einem
Sduh h verfeben, der durd) bdie Fliigelwelle b, an Dder ein
Japfenr i befeftigt ift, in eine viittelnde Vewegung gejept ey
Den fann,

Gine anbere Avi Mehlmajdine.

§. 107. Wenngleid) die eben befdhricbene Mehlmajdyine das
Mehl auf eine vafde Avt von der Kleie fondert, fo fiihrt fte
pod) den Nadtheil mit fich, daf ihre Anidhaffung und Unterhal-
tung febr Foftfpielig ift.  Dasd feine Drahtfieb {oll {id) febr vajd
abnuten, und ed ift ein Uebelftand, daf fid) die feinen Oeffnun:
gen im Siebe febr leidyt vevfleiftern, fo daf Ddiejer faft alle 24
Stunben ausdgebiivftet werden muf, und dann um o mebr,
wennt dag  Getreide etwad feudht ift, weshalb aud) auf Ddiefen
Miihlen nur trodened Getreide gemablen werben Fanu. Cine
foldhe Meblmafdyine foll alle 4 big 6 Woden einen neuen Be-
sug von Drabtgeiwebe erfordern, welder jededmal 80 Thaley
foftet.

Man wendet dDaber jene Mafdyine nicht meby o haufig an,
fonbern eine anbere BVeutelmafjdine (Fig. 131.), die aber fehy
pon Der obigen Cinyvichtung abweicht.  Jn einem vievedigen Ka-
ften bewegt fidy Dier ebenfalld ein Cylinder, Der aber nidyt yvund,
jondern fedydedig ifts feine holzerne Welle a (Fig. 1314a.) bat 6
Avme b, auf denen Latten ¢ befeftigt find.  An jedem Enbe diefer
Welle befinbet fid eine runde Sdyeibe yon 2 Fuf Durdhmeffer
und dag gange Geftell ift mit dem feinften feidenen Veuteltudye
iibersogens ed ift mithin an beiden Gnden rvund, fesst {ich aber
im Uebrigen an. dag Gevippe in feddediger Form an. — Die
eingelnen Theile Ded Feuged werden zufammengendht, o daf
alle Ndabte auf die Latten ¢ tveffen und hiev feftgezwedt werben
dag ganze Geftell ift 16 big 20 Fuf fang und hat, wie oben
cepivdbnt, 2 Fup Durdhmefier.

Wenn aber jene Cylindeyrmafdine einen Umlauf von 150
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618 200 Mal maden muf, fo darf ein foldher vorhin bejdyie-
berter Cylinber (Fig. 131 a.) pr. Minute 26 bid 30 Umgange
macdhen.  Der Neigungswinfel der Adfe mit der Hovizontalen
betrdgt bodftens 3 Grad, ober § pr. Fuf. LWenn aber aud
diefe Mafdhine ein febr gutes und vovivefflidhes Mebl liefert, fo
bat fie dody den 1lebelftand, daf fie zu zwei Gdngen 70 bis
80 Fuf foldhen Veuteltuchd erfordert, um dad Mehl aus dem
Sdyroote Heraudsubefommen , tweil der Cylinder nur fangfam
umaeht und dad Schroot von einer Seite ded Sed)Sedts auf
bie andere fdllt, wwodburd) ed fidh nur Yangfam nady und nad
ausbeutein fann. Um nun 64 Fuf ju erbalten, miiflen vier
foldher Cylinder, jeder su 16 Fuf Linge, in einem Kaften ver-
bunden tverden und zwar auf folgende Weife

Sn einem Kaften (Fig. 131.) find oben wei Cylinder A
und unter ibnen ein Boben, auf dem dad Meh!l fid) fammelt.
Die Cylinder find der Ldnge nady fo angeordnet, daf jivei der-
fetben a (Fig. 131b.) immer neben einandey fid) befinden. Die
beiden unteven Cylinder B (Fig. 131.) Yiegen in entgegengefepster
Rihtung.  Durd) den Rumpf C werben die obeven Cylinder ge-
fpeift und fchiitten bas nidyt abgefonberte grobe Mebl in den Be-
balter, voi wo e8 in die Beutel B gelangt, die mit grobevem
Beuteltud) bezogen find, um dad grobe Mebl purdyzulafjen.

Obgleid) nun die Kaften mit Thiiven an den Seiten Yer-
feben find, fo iwiirde bod)y Dbei einer Lange von 16 Juff dag
Mebl Herauduziehen fehr befdwerlich fein; man Dat bdeshalb
auf febem Voben b bdefjelben eine Sdyraube a (Fig. 131.) ober
Mehlleiter angebracht, die durd) die Rdder e und bie Riemen-
fdeibe in Thatigfeit gefeist werben. Die Cylinder werden durdy
bie Niemenfdeibe D, die ihre Bewegung von der liegenden Welle
erhdlt, durd) dbad Rad, in welded die andeven Navder, die alle
aleich groff find, eingreifen, in Thatigleit gefest, wie aud) aug
den Fig. 131. u. 131b. gu evfeben 1t

§. 108. Sn §. 32. baben wir gefeben, daf die Budhien
per Deutfhen Mithlen nur von Holy gemadt werden. Diefentge,
Budfe, welde Le Blanc befdyreibt, beftehbt aus einem gufeifers
fen RNabmen a (Fig. A.) mit meffingenen Phannen cc, die
awifden den gegoffenen Leiften d d angebradt find. Die Pfan:
nen ¢, welde unten dider af8 oben find, werden burd) Den
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Ring e, der durd) Schrauben £ an bem Rabhmen befeftigt ift,
gebalten und an Devjenigen Seite angebradyt, nady weldyer bex
pon dem NRdbderiwerfe verurfachte Druck geht. Die gegentiber-
fiegende Pfanne g ift ebenfalld unten dider als pben und rubt
unten auf einer Stellfhvaube h, die fid) in etmem eingefdnitte-
nen Gewinde des Bitgeld i, der bet k mit einem Charnieve
verfeben ift und bei m durd) eine Fligelfdraube am NRabmen
nady Grfordernif geftellt werden fann. Durd) die Stelljdyraube
h wird der Swed erveidht, den wir in §. 33.  jo weit Teunen
aclernt, durdh) dag Hervauffdrauben des Ketls g alfen Sypielvaum
aufsubeben, welder am Miipleifen durdy die langeve Bewegung
entftebt. Der gwifdyen beiden Prannen cc noch entftehende Raum
wirtd nady §. 34. mit Werg oder Schafwolle, die in el ober
Tett getvanft ift, ausdgeftopft. lUnten wiud der Bebalter durd)
pen oben gedadpten Ring e, oberhald aber durd) dben Ring N,
weldper cbenfalld durd) die Schrauben ff an bem Jahmen be-
feftigt ift und in deffen Deffnung M bas Mithleifen genau
vaft, verfdloffen.



