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Gewdhnlide Dimenfionen und Benennungen dev
Steine tm Brude.

Sn Deutidland werben die Waflermiiblfteine nicht unter 3
und nidht diber 4 Fuf Durchmefjer gefiibrt, wie audy die Laufer
nicht tber 2 Fup und die Vobdenfteine nidht dber 1 Fuff bhod
gefertigt werben. Jn den ver{dhiedenen Steinbridhen und aunf
ben Miederlagen findet man Ddie vohbearbeiteten Steine in Dev
Negel einige Joll iiber die erforderlide Linge, weil auf dasd
Augarbetten derjelben Ridfidyt genommen ift. Sie werben an
diefen Orvien unter den Namen lange und furze Mibl-
fteine gefitbrt. Die erfteren find 4 Fufh, die lesteren 3 Fup
6 3ol im Durdmefjer lang. Die Windmithlfteine findet man
bier ebenfalld unter denfelben Namen; fie jmd in der NRegel 5
bid 5+ Fup lang. Audy unter den PNamen gange Steine,
Dretlinge, balbe ober Bobenfteine werden lestere vor-
vathig gebalten. Die ganzen Steine find 2 Fuf, die Dreilinge
I8 3oll und bie Bodenfteine nur 1 Fuf bhody.

Aug  Vorftehbendem erfieht man, bdaf Ddie Falze in den
Doden nach §. 8 deshalb fo lang fein miiflen, damit die mig-
[ihft grofte Crbdbung ober Crniedrigung bervorgebradyt iverden
fonne; Denn da Der Laufer 2 Fuf und der Vodenftein 1 Fup
bod) ift, jo Dbetragen Dbeide Steine ubereinander liegend 3 Fup.
Wenn nun Dbeide abgemablen find, {o wird dber Laufer 1 Fufp
und der Vobenftein 3 bid 4 JFoll Dide behalten, mithin die
$Hobe beiber zufammen 1 Jup 3 bis 4 Joll betragens man
muf daper mit dem Stege der Erniedrigung immer nadviiden,
wobet man nidht felten mit dem Stege fo weit herunter fommi,
dafy Derfelbe auf der elle aufjdhleift, wad durdaus nidyt ftatt-
finben darf.

Ueber Die Audarbeitung der Steine und den dazu
erforderfidhen Werfzeugen.

§. 22, Die duferen Fladen bded Steind werden in den
Steinbriidyen gewdbnlidy uneben und in einem unvollfommenen
Suftande gelafjen, weshalb die WMiiller gendthigt find, diefelben
su beavbeiten, beyor die Haue eingefpist und die Sddrfe aufge-
jeit werden fann, Die LWerfzeuge, deven Miiller oder Miibhlen-
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bauer fidh bei'm Ausarbeiten eines folden Steind bedtenen, find:
die foise und breite Picke (Fig. 33.), der Kiedhammer (Fig. 34.),
bag Nidtideit (Fig. 35.), die Sepwage (Fig. 40.), der Stangen-
sivfel (Fig. 36.), der Blattzivfel (Fig. 37.), der Winfel (Fig. 38.)
und dag Seitenmaf (Fig. 39.). Sammilidhe Werfzeuge miifjen
von gutem Stabl angefertigt werden und eine gewiffe Harte
befommen. Die bolzernen Aerfzeuge madyt man von bharfem,
trodenem Budenbholze. Das Nicdhtidheit (Fig. 35.) wird 4 bis
5 3ol Linger ald der Durdhmeffer ded Steind ift, 4 bid 5 Joll
breit, in der Mitte 4 und an den CEnben 3 Joll hod) gefertigt.
Der Stiel a (Fig. 33.) wird nidyt in die Pide fejtgefeilt, jon-
bern uur fo eingefiigt, daf man. denfelben wieder abjdfagen
fann, wenn die Pide, nadbem fie flumpf geworden, wieder ge-
jchdrft werben {oll.

- Bei der Audarbeitung bded Steind fangt man immer mit
der Oberflade, die Oberbabn genannt, an, und legt u diefem
Bebhufe benfelben auf drei Kioge aaa (Fig. 40.). Juerft jeid:-
net man die Kreugbabn bedefg und hi (§Fig. 41.); dann
arbeitet: man eing der Felder mit der Pide aud und fabrt mit
pem Ridtideite, deffen unteve Flade mit vother Favbe befiridyen
ift, auf dem bearbeiteten Felde hevum, arbeitet die hohen Siellen,
an welde fid) die vothe Farbe angefesst hat, weg und veibt dagd
gange Jeld mit einem Steine ab, um die fleinen herporragenden
Qorner wegzunebmen.  Ebhe man wieder mit dem Nidytideite
wrobivt, wird Der Sand vein abgebiivitet, weil derfelbe fonft eine
BVerdnderung unter dem Ridtideite Dhervorbringen iviixde und
o Den Arbeiter drveleiten Fonnte. Hat man auf diefe Weife
eine veine und volfommen ebene Flade bede (Fig. 41.) er-
balten, fo fangt man mit der Vearbeitung der wveiten Flade
fohian und verfabrt hier auf gleidhe Weite; nur muf immer
die erfte Flade hcde zu Grunde gelegt und bet Der Avbeit
parvauf gefeben werben, daf bie 3weite Flade tghi nidt tiefer
liege alé die erfte, wad man durd) dag Auflegen bed Ridtidyei-
ted und der Sepwage erfeben fann, Vei'm Anfange der Avbeit
bedient man fid der Syispide, dann bed Kieghammers, um
Ranbe aber wenbet man porzugsweije die Breitpide an.

Sft man mit der Kreugbabn fertig, fo wird man aud) jehy
feicht Die Gbrigen Stiide fcbh, hke w {. w. (Fig. 41.) abarbeiten
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fonnen, indem man auf bdiefelbe LWeife mit Dem RNichtidyett unbd
per Streidyihiene probivt und fidh immer nady Dev Kreuzbabn
vichtet. Wenn man die Ecen abgearbeitet hat und bie Ober-
babn volffommen cben ift, fo muf aud) das Richticheit, ober
die Streidfdiene iiber die gange Fldde gleidhiormig farben,
in weldem Falle die Oberbahn fertig iff. Daun fudht man
mittelft ded Stangensivfeld (Fig. 36.) Dden Mittelpunft ded
Steing, arbeitet in diefen eine BVertiefung und fest in Diefelbe
pen fogenannten Ménd) k (Fig. 42. u. 43.) ein, den man
mittelft Keilen befeftigt 5 auf biefen fest man abermald Den
Stangenzivfel und veift mit Ddiefem Ddie Hundung Ddes Steinsg
ab (Fia. 42.), indbem man entweder mit etnem Stifte ded be-
wealiden Sdenfeld a (Fig. 36.) die Airvfellinic einfraftt, ober
cinen andern Sdenfel anftect, in weldem ein Rothitift ober
pergleiden befeftigt ift. Nad) diefer Jivfellinie wird bie NRun-
bung Ded Steind mit einey Gyippide, ungefdbr 4 3oll von oben
pevunter, an den Seiten abgeavbeitet, feboch fo, daf Der Abrip
fteben bleibts Danu fest man den BlattzivFel auf den Mond
(Fig. 44.) und arbeitet gegen ben Nand mit der Pide und dem
Rieshammer nady, bid das Blatt bes Bivfels, welded ebenfalls
mit votber Favbe beftrichen ift, vund hevum gleichmdfpig abfarbt;
endlich Dbricht man nody die Kante und arbeitet auf allen vier
Seiten e Steing eine BVabhn vein herunter (Fig. 45.), twozu
man fid), um vidtig su arbetten, des Winfeld (Fig. 38.) bebient,
ver ebenfalfé auf den Mind) (Fig. 46.) aefesst wird. Dag Lod)
a ift fo eingevidhtet, dap man paffelbe mittelft der Keile bb ver-
fdhieben fann, um e8 auf diefe Weife zu grofen und Tleinen
Steinen  gebrauchen zu fonnen. Bei dem Ausarbeiten felbit
muf man davauf adhten, dbap ber Winfel auf jeder Stelle mit
et oberen Nande gleihmdfig abfdarbt, mdem man fonft leidyt
Gefaby [Guft, den Stein fdhief su arbeiten.

Sind die Seitenbabuen Dberuntergeavbeitet , o verzeidmet
man mit einem Hanbzirfel dad Lauferauge a (Fig. 45.), weldyes
in der Negel 10 3oll betvdgt, und arbeitet diefes, etwa b juv
$Hilfte, ober dody {o tief ald bie Syisyide rveidht, binein (Fig.
47.). Qett tendet man den Stem um (Kig. 48.), o dap bie
yobe Unterbahn nac)y oben ju Tiegen formmt , und bringt thn
wiever auf drei Kidge in die LWage. Man perefdnet brer
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chenfalld wieder eine Kreugbahu und arbeitet dDiefe gany o, twie
bei Herftellung der Oberbahn gezeigt wurde. Um aber Die Untey-
bahn mit Tegtever pavallel suguvichten, muf man guerit Die Kan-
ten der Kreusbabn fo tief hevuntevavberten, baf dad Seitenmap
(Fig. 30.) auf alfen vier Seiten genau papt.

Sft man aud) bievmit fertig, fo fudt man fidh abeyrmald

bent Mittelpunft ded Steind, fetst den frither erivdabnten Wond)
eit und verreifit mittelft ded Stangenyivield, den man wieder
auf ven Monch feist, bie Rundung ded Steind. Dann arbertet
man mit der Syisyide nady diefem Rif 4 Joll tief hevunter, {o daf
ver Blattsiviel rumd hevum gleichfdrmig fiveicht (Fig. 44. u. 49.).
Hievauf wird nod) dag Lauferauge a (Fig. 45.) aufgeseidhnet und {o
tief eingearbeitet, ald man mit bev Syigyice fommen fann. Da
man aber mit derfelben nicht vollig bid n die Mitte Ded ganzen
Steing reicht, fo bleibt in der NRegel nod) ein Stii darin aug:
suarbeiten ibrig (Fig. 47.).  Um aud) Diefes vollends hevaus-
subringen, ftectt wan Ddie Syittpice in einen mit einem Lodye
verfehenen Stiel (Fig. 50.), bev mittelft Ningen auf die Pide
befeftigt ift und Durdyidlag genannt wird., St man mit die-
fem Suftrumente fo tief gefommen, dap man mit Dem evften
Code sufammentrifft, fo fallt bie Picke durd), und ift dann vas
Qoch nur nod) su ebenen.
O omenn man fady dem BVorhergehenden die Dberbabn, die
nterbabn und die Rundung gehovig vorgearbeitet Hat, fo wirh
08 feine Sdwierigfeit mebr Daben, aud) die nod) tibrigen vier
vohen Gelber Des Steing abjuarbeiten. Aan vichtet dent Stein ju
diefem Behufe auf und zwar fo, dap e auf pie Seite 3u ftehen
fommt, und arbeitet Dann die vohen Theile nady dem NRicht{deit
aehirig ab.

Daf man bet Der Ausavbeitung eined Steing  vorfidtig
und genau su Werfe gehen mug, braudt swobl nicdht erft ev-
wdabhnt su sverden, bemm ein fchicf ober nidt gleidibrmig rund
aearbeiteter Stein fann nie ridhtig in die Lebhre geben. Auf
den ridtigen Gang eined Steind fommd aber febr viel am, und
e8 ift nichts Seltened, daf ein aufgebradhter neuey Stein Dey-
aeftalt fhwanft, daf nidt allein das Mithlengebiet, fondern das

gange IMiblengebdude Dbavon erattfert und fepteres bigwerlen
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Riffe Davon befommi. Daber erfrart ¢8 i N aud), warum man"
bag Miihlengebiet tjolivt auffiellt, ~ |

~ Der Bobenftein wird auf die namhd)e vt audgearbeitet,
nuy daf wman Bierbei nidht fo genau gu Werfe u geben braudt,
weil bdiefer. in der Jange feft Iiegt fener aber nur in Der
Mitte unterﬂuﬁf wird und ftcb mit einer gewifjen Sdnelligfeit
perumbemwegen muf.

Gin frifd) audgearbeiteter fertiger Stein muf einige Beit
in Der Luft ausdtrodnen, ehe er in Gebraud) genommen wey-
pen fann. Bu diefem VBebufe verfieht man ibn enhweder mit
einem Dade, oder man bringt ibn in ein Schauer, wo Ddie
Quft durdyzieht. Daber twird aud) die Haue nidt gleidh, fons
pern erft dann, wenn der Stein aufgebradyt werden foll, ein=
gefpiBe.

Ghe wir sur Befdreibung der Sinfpigung der Haue [drei-
ten, wird ed ywedmdgig fein, die Haue, dag Mithleifen und die
Spur erft ndber fennen zu Yernen, damit twiv dad Berfahren
bei Der Cinfpisung beffer einfehen. |

Die Haue und dad Mithleifen.

§. 23. Die Haue (Fig. 51. A und B.) madt man nad
Berhdltniff dex Grofie des Steind 16, 18 bis 20 Aoll Tang,
3L big 4 3oll breit und an den Fligeln aa 1 bid 13 Joll,
in der Mitte aber 2 bid 3 Joll ftarf. Dad in der Mitte be-
fAndliche Qoch b muf genau auf den Kopf des Miibleifens pajjen
(Fig. 52.), fo daf derfelbe nur eben durchiommd. "

Das Mibleifen (Fig. 52.) befteht ausd bem viervedig ver-
{iingten Kopfe ¢, dem Halfe d, weldher yund abgedreht 1ft, dem
vieredigen Theile e, an welden dbad Gefriebe gefeilt iwird, und
bem Fufe £, mit weldem e in die Spur zu fieben fommt.
Sopf Hals und Fuf miiflen gut verftablt werden, was befon-
berd Dbei Demr fessteren notbtg ift. An der Haue (Fig. 51.) und
qm imubietfeufopfe werden an einer Seite nodh) drei Mevimale a
gemacht, wefd)e baau bienen, Diejenigen Theile wieder jujammen
3 fegen, bte por. der Abnahme beim Sdhdrfen . |, v, sufammen
waren und welébe bie Sdldge genannt twerbden.

Der Kopf ¢ (Fig. 52.) wird vievedig verflingt zugearbeitet
und erbdft eine Lange von 2% bid 3 Joll, mit ey e diber bie



