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seug dag germablte Sdrot uzufiibren. 8 wird ¢ big 7 3oll
breit und 4 bi8 5 3oll hod) gemadyt. - '

Die Boblen N (Fig. 2. 3. u. 4.), su dem Belege ded Stein-
bodens, mad)t man in ber Regel 4 bis 6 ol ftavk 5 fie miiffen
nad) §ig. 2. 4. 6. u. 11. immer gefpundet werden , Damit dagd
Getreide nidht hindurdhfallen fanm. Die Spunde werben Hlod
cingefdoben. und bdie Boblen zu diefem Behufe genutet. Bis-
weilen werden fie fedod) aud) nady Fig. 12. mit Feber und Nute
verjehen; in Dbiefem Falle miiffen die Voblen weit ftavfer fein
und auf bie Launen blog mit hélzernen Ndigeln befeftigt ner=
bent (Fig. 3.). Bei der Conftruction bdes Beleged muf man
e$ immer o einguvidyten fuchen, daf bie Nidhtung einer Fuge
gevade auf dag Miihleifen trifft, fo daf in feDe  ber Detben
Dohlen gur Hilfte eingefdnitten wird, und swar deshalb, weil
bie eingelnen BVoblen in der Mitte Feine Auflage haben, indem fie
ftetd ber Linge nad) von einer Laune sur andern gelegt werden.

Dagd Steingefdlinge oder bie Steinviegel (Fig. 3.).

§- 10. Der Bobenflein liegt in einer Jange z obder in
bem Steingefdlinge, durdy welded er von drei Seiten umgeben
wird. Dafjelbe wird von Halbholz, 5 big 7 Joll breit, gemadt,
und ed ift gut, wenn die vorderen Enbden aa (Fig. 3.) durd) die
Mehlbant gehen und auferhalb derfelben purd) Ketle d befeftigt
werden.  Auf dem Steinboden wird das Gange, wenn s e
fammengefetst ift, mit Holzernen Nageln befeftigt. Die Cefen
cc (Fig. 3.) werden mit dreizdlligen Bohlen ausgelegt und rund
berum alled audgeglidyen, fo dbaf das Gefdylinge oben wie cine
gevabe Flade ausfieht und der Vobenftein barin feft Yiegt. Um
bag Gejdlinge auf dem Miihlengeriift feftsubalten , fetst man
auf febe Seite gwei nicdrige Doden e e (Fig. 3.), binter weldye
man Keile dd {dldagt. Auf diefe Weife iff man im Stanbe,
bag Gefdlinge zz hin und Per viiden ju fonnen, [¢ nadhdem
¢8 Der Laufer erforbert. |

L Das Rumpfzeug und defien Grbfie.

S 11, Dag Rumpfzeug dient dazu, dem Steine vas Ge-
freide gletidhmapia gusufibven. &8 befteht aus einem RKaften M



(Fig. 2. 4 u. 14.), in welden ungefabr 3 big 4 Sdyeffel
Getreide gefchiittet werben Fonnen und welder der Numpf ge-
nannt wird. . Gr rubt auf dber Rumypfleiter B (Fig. 2. u. 4.),
bie man aud nur fdwaden Holzern fertigh. Diefe Leiter vubt
wieder vorn auf jwei Heinen Sdulen F (Fig. 2. u. 4.), weldye
die Rumpfftelzen ober Niifivocten heiffen und mit dem Niegel H
perbunpen find. Auf der Pintern Seite vuht bdie Leter auf
eiriem Riegel J, der durch die Deffnung der Drebitelse K geftedt
wird, durd) welde fie mittelft der Keile P Hod) oder niedrig ge-
ftellt werden fann.

| Der Rumpf hat unten einen beweglichen Schub oder beiveg-
lichen Boden Q (Fig. 2. u. 15.), der vorn iiber dem Lauferauge mit
einer Oeffnung R (Fig. 15.) verfeben ift, durd) weldye bas Getreide
falfen fann.  Born und hinten wird ev mitteljt Riemen L' (Fig. 2.)
ober Rettent an der Numypfleiter befeftigt, wozu die daran befind-
fichen Ninge S S (Fig. 15.) nothwendig fnd. 2An biefem Sdub
ift eine BWorridhtung, der Rdbhrnagel U (Fig. 2. 4 u. 15.), be-
feftiat, welder big in das Lauferauge (Fig. 2.) geht und durd)
den eifernen Ning, der in bem Lduferauge befeftigt 1jt, in ene
idtittelnde Bewegung gefest wird. Den Ring im Lauferauge
tennt man den Schlag- ober LWarzenving (Fig. 16.) und Ddie
Abfase aa die Wavzen. BVorn, vor dem Schub (Fig. 4. u. 2.),
it nody ein Stod St angebradyt, der ebenfalls big in das Lau-
ferauge veicht und ben man bdie Streidgerte odev Streidyruthe
nennt.  Diefe bewegt fich in dem Lduferauge und dient bejon:
bers Dazu, dad Getreide oder Srot, weld)es fih) in Folge Des
fdhuellen Umbdrehend bded Steing an dem Qauferauge feftjessen
witrde, von bemfelben lodzuftreichen. 2An der Drebitelze K (Fig.
2. u. 4.) ift oben ein Avm V befeftigt, an welden bie Rumpfleiter
angehdngt wird, wenn man die Steine aufnebmen und fddrfen
will (Fig. 4.).  Jwifden den beiden Armen Ddev Rumpfleiter
(Fig. 2. 4. u. 17.) ift eine fleine Winbe d nach vorn angebradyt,
mittelft welder man die Riemen T T, in welde dev Sduby
fih bangt, angiehen ober naclafjen fann, fo daf Ddiefer mebry
ober weniger Getveibe auszufdiitien im Stande ift. Die Dreh-
ftelse K (Fig. 4) ift oben und unten fo befeftigt, baf fie mit
pem gangen Rumpfeuge bei'm Sddrfen ber Steine nad) Der
Seite gedreht werden fann.  Man maddht fie gewidhnlich 6 Boll
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im Quadbvat flarf und Laft fie nacdh oben und unten achteckig
verfiingt gulaufen. Oben und unten erhdlt fie Zapfen, die man
entweber gleid) davan anfdneidet (Fig. 4. u..2.), oder audy mit
eifernen verfieht, die bann in eine ebenfalls -eiferne Pranne ge-

fest mwerden.

Sonftruftion ded Rumpfed und bes Sdubes.

S 12, Der Rumpf A und B (Fig. 14.) wird in der Regel
3 Jup hody, 25 bis 3 Fuf breit und verfiingt nady unten 3t
gefertigt, fo daf unten nur 12 bis 18 Joll fibrig bleiben. Gy
wird gewdbnlid) aus eicdhenen oder fiehnenen, 3 bis eingdlligen
Brettern mit eingefdobenen Leiften und mit Jinfen ufammen-
gefeist, wie in Fig. 14. A und B dargeftellt ift.

Der Shuph Q (Fig. 15.) wird 26 bis 30 3ol fang, in
den Seiten 20 bid 22 Joll breit, in den Seitenwdnden 6 bis
7 3ol hody und ebenfalls, wie der Rumypf, von solligen Brettern
mit Jinfen jufammengefetst und o weit gemadt, AR er, wenn
er angebradyt iff, auf feder Seite nody 2 bid 1 Joll Spielrauin
bebalt; binten erbdlt ev eine Hobe von 4 big 5 3oll. - Dag
vordere Stiid a (Fig. 15.) wird gewdhnlidy aus einer drei- bis
viersolligen Bohle gemadht, und man bedient fich iberhaupt 3u
dem gangen Sdube ded eidenen Holes. Dad vordere Stiid a
mug fdon bedbalb fo ftarf gefertigt werden, um bden Rohr-
nagel U davan ju befeftigen. IMit den Ringen S S wird leste-
ver, iie frither evwabnt, an bdie Rumpfleiter gebdngt und mit
ben vorbern an die vorbin befdricbene Winde d (Fig. 17.).

Konftruftion der Rumpfleiter und der Gewinde,

§ 13, Die Rumpfleiter (Fig. 17.) beftebt, wie wir in
S 11. gefeben baben, aud swei Bdumen aa, die purdy 3wet
Riegel bb mit einanber verbunden find, fo bag ber Rumpf A
(Fig. 14.) in diefen vier Stiicen eingefdloffen und feftgebalten
wird. Jbre Lange ift verfdhieden, fie vidytet fidh nady der Gnt-
fernung der Dreh- und Rumpfftelzen (Fig. 2. u. 4.). Sie be-
ftebt gewdhnlidy aud 34 bid 4 3ol im Ouadrat fravfen etchenen
Dolge.  Fig. 17. ftellt die Audarbeitung dav. Der vordere RNie-
gel erbalt bei cc gwei Einfdnitte, in welde die pordeven, friiber
erivabhnten Riemen T T, die vom Sdhub nad) der Winde d



