Die Radarme oder -Speichen. 597

Beim Rippenquerschnitt wiihle man die Speichenhohe % in
der Radmitte nach dem Gefiihl, wobei zu bemerken ist, dass das
Verhéltniss A — 2 bis 2,5¢ meistens recht gut passt, und ermit-
tele darauf die konstante Rippenstirke f nach folgender Formel:
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Ergibt sich dabei eine fiir das Aussehen oder die Riicksicht
auf das Giessen zu grosse oder zu kleine Rippendicke, so dndere
man % :¢ entsprechend ab, und rechne aufs neue. Die nachfolgende
Tabelle erleichtert dieses Verfahren.

Speichenverjingung wie vorhin. Ho6he der Nebenrippe am
Kranz etwas kleiner als b, an der Nabe gleich oder etwas grosser
als b. Die Speichenhdhe % in der Radmitte wird bei den Rédern
mit ovalem Armquerschnitt — 2¢ genommen, und die Hohe nach
aussen bis auf 2/;2¢ verjiingt.

§. 232,

Tabelle iiber die Abmessungen der Rad-
speichen.

Werthe von —g—, wenn

wlaﬂ

12 16 20 25 30 35 40

2|
[l
EN1
N}

1,50 | 0,20 | 028 [ 037 [ 050 | 062 | 078 | 093 | 1,08 | 1,24
175 | 0,16 | 021 | 027 | 0,37 | 046 | 0,57 | 0,69 | 080 | 0091
' 200|012 | 016 | 021 | 028 035 | 044 | 053 | 0,61 | 0,70

225 [ 0,10 | 0,12 | 0,17 | 022 | 028 | 035 | 041 | 048 | 055 ||
250 | 0,08 [ 0,10 | 013 | 0,18 | 022 | 0,28 [ 034 | 039 | 045
275 1 0,06 | 0,08 | 0,11 | 0,15 | 0,18 | 023 | 028 | 032 | 037
300 | 0,06 | 007 | 0,09 | 0,12 [ 016 | 0,19 | 023 [ 027 | 031

1. Beispiel. Hat ein 6armiges 120 zihniges Rad von 50 mm Theilung
eine Zahnbreite von 100mm, und wdhlt man die Speichenhihe h in der
Radmitte = 2¢ = 100mm, also h:t,= 2, so hat man nach Sp. 6. Z. 3,
zu nehmen: g = 0,35.100 = 35mm. Finde man dies nicht bequem und
z0ge eine kleinere Rippendicke vor, so konnte man z. B. h = 2,25t = 2,25
.50 = 113mm wdillen, und erhielte dann nach Sp. 6, Z. 4: § = 0,28.100
= 28 mm.



498 Winkelreibrider.

wird angepresst mittelst des Hebels D, der das Exzentrik F, in
welchem die Welle von A an jeder Seite der Scheibe gelagert ist,
verstellt. In der gesenkten Stellung des Hebels D findet An-
pressung und Hebung des Hammers statt. Wird der Hebel D
gehoben, so riickt die Rolle 4 ab und der Hammer fillt. Bei an-
deren Bauarten wirken beide Rollen treibend, so bei derjenigen
- von Hotchkiss & Stiles*), auch bei dem ,Prizisionshammer“ von
M. Hasse & Cie., Berlin**).

§ 194,
Reibrader fur winklige Achsen.

Schliessen die Achsen einen Winkel ein, so sind die Umflichen
der Riider, wenn sie einander auf eine grossere Breite beriihren
sollen, nach Kegeln zu gestalten, deren Spitzen im Schnittpunkt
der Achsen zusammentreffen, Fig. 553.
Alle einander beriihrenden Kreise der
Kegelmintel rollen dann aufeinander,
wenn eines der Kreispaare es thut.
Auch diese konischen Réder eignen sich,
wenn nach den vorstehenden Grund-
sitzen gebaut und ausgefiihrt, erwiese-

i nermaassen sehr gut zur Verwendung
in Triebwerken. Die folgenden Figuren zeigen die Durchschnitte
eines grosseren und eines kleineren konischen Reibrades mit Holz-

Fig. 553."

Fig. 554,
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felge. Die dussersten Felgenlagen werden mit radial gestellter
Faserrichtung angebracht, die folgenden aber wieder so, dass der
Faserverlauf der Umfangsrichtung miglichst angepasst ist. Sorg-

*) 8. Appleton’s Cyclopaedia of appl. Mechanics, New York 1880. II, S. 85.

*) D, R. P. 2685. Bei diesem vorziglichen Fallhammer ist die Hebe-
schiene nach unten verjiingt, auch auf besondere Weise sehr haltbar zu-
sammengesetzt.



