Konstruktive Durchbildung der Schwungrader. 2

Eine amerikanische Ausfithrung eines Schwungrades fiir eine Walzenzugmaschine
gibt Abb. 2204 wieder. Sein Kranz besteht aus zahlreichen miteinander vernieteten
Blechscheiben, die mit der guli-
eisernen Nabe durch gegen-
seitic  versteifte Blechtafeln
werbunden sind. Neuerdings
ersetzt man die Arme durch
Scheiben mit groferen Aus-
sparungen und geht schliel3-
lich bei sehr hohen Umfang-
geschwindigkeiten zu vollen
Stahlscheiben iiber. So zeigen
Abb. 2205 und 2206 Schwung-
rivder der Motorenfabrik Deutz
A.-G., Koln-Deutz, von glei-
chem Schwungmoment, das
eine in geteilter Ausfiihrung
unter Verbindung der Halften
durch zwei kraftice Bolzen im
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Kranz und vier Schrauben an  Abb. 2204. Schwungrad einer Walzenzugmaschine aus Blechplatten:
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Abb. 2205. Schwungrad mit durchbrochener Scheibe. Motorenfabrik Deutz A. G., Koln. M. 1:25.
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der Nabe, das andere einteilig, um zwischen die Kuppelflansche der Kurbel- und der An-
schluBwelle geschaltet werden zu konnen. Die Leistung der Maschine wird im zweiten
Falle durch zehn eingepafte Schrauben an das Rad abgegeben und durch finf, durch



