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Riemen-, Stahlband- und Seiltriebe.

Abb. 2155. Spannwagen

74
zur Erzeugung von Be-

lastungsspannung.

) M. 1:25.

Abb. 2156 zeigt das Einfor-
men einer Seilscheibe mittels
Schablonen fiir verdeckten Herd-
guB. Auf dem wagrecht einge-
ebneten Grunde der Dammgrube
wird die Kranzform auf einem

Grundringe, dessen Lage durch
einige Pfihle gesichert ist, aus
Lehmsteinen mit eisernen Zwi-
schenplatten aufgemauert, innen
den Rillen entsprechend schab-
loniert (Z) und zum Trocknen

herausgehoben. In der Grube
wird nun die verlorene Form
fiir den Oberkasten hergestellt,
entsprechend den Umrissen der
oberen Nabenhilfte und der
inneren Begrenzung des Kran-
zes, die allerdings wegen des

Abhebens des Oberkastens zu-
néchst schwach kegelig ausge-
bildet wird. Auf der Teilfuge
der Form in der Radmittelebene

|
Abb. 2156. Einformen einer

Lappen des Kranzes eingestampft. Nach dem Abheben formt man die Rillen am Umfa
mit einer Hilfsschablone und arbeitet die Arme lings der abgedriickten Mittellinien aus

reiBt man die Armmittellinien
vor (2). Nun wird der Ober-
kasten unter Einlegen von Hi1f§—
modellen der Nocken fiir die

Verbindungsschrauben und der
nge

(3)-

N

Seilscheibe mittels Schablonen.




