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In Abb. 2099 ist dieselbe Aufgabe wie in Abb. 2098 behandelt. Die etwas kleinere Los-
scheibe ruht bei ausgeriicktem Riemen auf einer mit dem Lager L zusammengegossenen
Biichse, wodurch nicht allein die Zapfenreibung der Leerscheibe vermieden, sondern der
Riemen auch entspannt ist. Zum BEinriicken wird die Losscheibe mit dem Hebel H durch
die Schraube S gegen die Festscheibe F gepreft und durch die Reibung am Rande R mit-
genommen. Dann kann der Riemen durch das Kettenrad A; und die Schraube S; auf
die Festscheibe geschoben werden, wobei der Ubergang und die notige Anspannung
durch die kegelige Fliche vermittelt wird. Ist der Riemen verschoben, so wird die Los-
scheibe wieder zuriickgeschraubt und zum Stillstande gebracht. Die AnpreBvorrich-
fung ist des Kraftschlusses wegen unmittelbar AR
am Lagerbock angebaut. Dabei ist das Auge ViR
fiir den Bolzen B des Hebels H besonders ein- .
gesetzt zur Vermeidung der schwierigen schie-
fen Bearbeitung.
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benen Welle. sorgtiltige Durchbil- und Losscheibe auf der treibenden Welle.
dung der Schmierung
und der Nabenlauffliche nach den fiir die Lager geltenden Regeln notig, wenn sie stéindig
unter der Anpressung durch den Riemen laufen mul, eine Aufgabe, die dadurch schwierig
ist, daBl die Fliehkraft das Schmiermittel nach aufien schleudert und die Schmierung
beeintrichtigt. Vor abspritzendem Ol sind Riemen gut zu schiitzen.

Gulleiserne Naben unmittelbar auf den Wellen laufen zu lassen, ist nur bei geringen
Flichendrucken p = 5...10 kg/em? zuldssig. Aber selbst dabei liuft sich die Nabe
oft rasch aus. Vorteilhafter ist es, Rotguli- oder Bronzebiichsen von 10 bis 15 mm Stirke
in einteilige Scheiben einzupressen oder in zweiteiligen durch Schrauben oder Niete zu
befestigen. Die Schmierung erfolgt im einfachsten Falle durch eine auf das Wellenende,
Abb. 2098 oder auf die Nabe aufgesetzte Staufferbiichse, eine Austfithrung, die bei ge-
ringen Geschwindigkeiten und Drucken oder in dem Falle geniigt, dall die Scheibe auf
einem feststehenden Leerlaufbolzen angeordnet ist und nur wihrend des Ein- und Aus-
schaltens in Bewegung gesetzt wird. Wenn sie dagegen auf der Welle dauernd liuft, ist
eine Federdruckbiichse oder ein Fliehkraftschmiergefall vorzuziehen. Bei der ersteren,
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