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projiziert, im Seitenri ¢ aber als Tangente am Kreis vom Halbmesser 7 erscheint und
dic vom Profillote in D getroffen wird. P liege im Augenblick des Eingriffs in der Ent-
fernung @ von der Mittenlinie der Verzahnung, parallel zur Schneckenachse gemessen
und im Abstande y von der Walzlinie oder vom Punkte D senkrecht zur Schnecken-
arhse gemessen. Da nach Ril b:
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y =tgp oder yitgﬁ
istt, folgt, dal fir alle Punkte im Abstand z von der Mittenlinie, die also in ein und dem-
selben Schnitt senkrecht zur Schneckenachse liegen, auch die Grofe y unveranderlich
istt. Dieser Umstand ermoglicht eine einfache Ermittlung der Eingrifflinien in derartigen
Schnittebenen. In Abb. 1968d wird fiir einen zweiten Punkt P’, der in derselben Schnitt-
ebene wie P liegt, die Richtung der =

Normalen dadurch gefunden, dafl zu- Hg\ . %. -y S 5
nichst MO’ =e¢ senkrecht zu P'M il o //\\\
anfgetragen wird. Dann ist der Ein- ‘gz - e e
gniffpunkt D’ der Schnitt der Nor- ) P
malen O’ P’ mit einem Lote in @', e |
wienm P4Q =y ist. ‘
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Mittenlinie

Abb. 1968. Zur Konstruktion der Eingrifffliche nach Schiebel.

P’ gelangt zweimal zum Bingriff, wenn namlich D’, das sich auf einem Kreise vom
Halbmesser M D’ bewegt, nach B’ oder B’ auf der Wilzlinie kommt. Denkt man sich
P’ um den Winkel y nach P’" auf der Mittenlinie gedreht, so ergibt sich der Halbmesser
WD —= MD'" durch Ziehen von C'P", Abtragen von P"”Q" = y und Errichten des Lotes
in Q. ZweckmiBigerweise wihit man die Schnittebenen in Abhiangigkeit von der
Nchneckenteilung ¢ oder von der Steigung hy:
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und demmnach die Grofien
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