Abb.1947. Auslaufenlassen des Werk- ~ Abb. 1947a. Kegelradgetriebe mit Spiralzihnen. Zahnraderfabrik Augs-

1100 Zahnrider.

5 zu 5 Grad vorhanden; fiir dazwischen liegende Kegelwinkel miissen Abweichungen
gegeniiber der genauen Zahnform in Kauf genommen werden. Eine eingehende Be-
schreibung enthalt [ XXV, 16]. Siehe auch [XXV, 14].

Das Frasen gerader Kegelradzihne mit Scheibenfrisern kann naturgemal keine
genauen, hoheren Anspriichen geniigenden Zahnformen liefern, da sich die Zahnliicken
nach der Kegelspitze hin verjiingen miissen —, selbst wenn man nach dem Vorfriisen der
Liicke beide Flanken gesondert bearbeitet. Man pflegt die Friiser so zu wihlen und ein-
zustellen, dafl das auliere Profil richtig ausfillt, das innere kleinere aber moglichst an-
genéhert erreicht wird.

zeuges. burg, vorm. Joh. Renk.

Fir das Auslaufen der Bearbeitungswerkzeuge der Zihne ist gentigend Raum vor-
zusehen, Abb. 1947 oben; die Naben an Zahnridern mit kleinen Zahnzahlen miissen
deshalb oft auf die Aullenseite gelegt werden, Abb. 1947 unten.

Die Bearbeitung von Spiralzdhnen, Abb. 1947a, lat sich durchfiithren, indem man
dem Rad eine Drehbewegung erteilt, wihrend der Hobelstahl die hin- und hergehende Be-
wegung macht. Man wihlt dabei den Winkel, um den
sich das Rad dreht, verhaltnisgleich der Entfernung von
der Kegelspitze, so daB die Leitlinie auf dem Kegel selbst
und im GrundriB des Rades eine archimedische Spirale
wird, vgl. Abb. 1948, die das kleine Rad der Abb. 1933
mit Spiralzahnen zeigt. Die Zahnriaderfabrik Augsburg.
vorm. J. Renk, frist die Zihne nach dem Verfahren
von Polanowski mit cinem Fingerfriser, der langs det
Sohle des Kegelrades gefiihrt wird, erhalt aber nur angt
niahert richtige Formen. Dabei ist allerdings zu beriick-
\bb. 1948. Kegelrad mit Spiralzihnen. sichtigen, daB Rider mit \Chl‘(erll /(Lhnon schon gut
zusammenarbeiten, wenn der Bingriff in der Teilfliche richtig erfolgt.

N('ll\’l'(]ill}_{ﬂ fllhlt Reinecker, Chemnitz, Hobel- und Schlelﬁndschinen zur  Be-
arbeitung von schriigen Zihnen an Kegelridern auf Grund des Bilgramschen Verfahrens
aus [XXV, 4].
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D. Anwendung der Kegelriider und Durchbildung von Kegelradgetrieben.

Kegelradwellen wird man, soweit irgend moglich, senkrecht zueinander anordnel,
da Zahnradmodelle fiir schief zueinander stehende Wellen nur ausnahmsweise ander-
weitig wieder Verwendung finden werden und weil die Zahnradfabriken fiir den erst-
senannten Fall, wenigstens fiir Teilungen bis zu 7 = 6 bis 10 mm und fiir haufig g
brauchte Ubersetzungen wie 1:1, 1:2, 1:3, 2:3 usw. Modelle oder fertig bearbeitete
Zahnrider vorriitig halten. Besondere Sorgfalt ist auf den genauen Zusammenbau un
die Verbindung der Rader mit den Wellen sowie die sichere Aufnahme der Achsdrucke
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