1090 Zahnrider.

Anwendung finden Pfeilrider in stindig zunehmendem Mafle, und zwar mit un-
bearbeiteten Zihnen bei geringen Geschwindigkeiten und groflen Kraften an schweren
Hebezeugen, Stanzen, Pressen, Scheren, namentlich aber als Kammwalzen an den Walzen-
straBen. Bearbeitete Pfeilriider sind zur Ubertragung selbst grofier Leistungen bei hohen
Geschwindigkeiten geeignet, zeichnen sich durch gerduschlosen und weichen Gang aus
und dienen immer haufiger zur Herabsetzung der hohen Drehzahlen, unter denen vorteil-
hafterweise Elektromotoren und Dampfturbinen laufen.

Bahnbrechend wirkte de Laval, der sie mit bestem Erfolge in Verbindung
mit Wellen anwandte, die 20000 und mehr Umdrehungen in der Minute machten,
vgl. Nr. 5 der Zusammenstellung 151. Welche Abmessungen, Umlaufgeschwindigkeiten
und Belastungen heutzutage an derartigen Hochleistungsgetrieben zur Anwendung
kommen, zeigen die Beispiele 8 bis 10 und Abb. 1930a. Die letztere stellt eine Ausfiihrung
von Krupp, Essen fiir 2800 bis 3500 PS Belastung dar, die von 4000 auf 500 Umdrehungen
in der Minute umgesetzt wird. { Die Zihne des Grofirades sind in zwei auf einen Rad-
korper aus Stahlgull aufgeschrumpfte geschmiedete
Stahlringe eingeschnitten; das Kleinrad ist mit der
Welle aus einem Stiick hergestellt.  Grofler Wert ist
auf die sorgfiltige Lagerung in einem kréftigen,
ganz geschlossenen Gehiuse und auf reichliche Schmie-

Abb. 1928. Pfeilzihne. Abb. 1929. Pfeilzihne nach Abb. 1930. Zahnrad mit Wiist-Ver-

Zahnriaderfabrik ~ Augs- Wiist. (Schraffiert ist der zahnung. Zahnriderfabrik Augsburg,
burg, vorm. Joh. Renk. Zahnkopf.) vorm. Joh. Renk

rung gelegt. Das O] wird durch eine Olpumpe, die am freien Ende der Kleinradwelle an-
gelcuppelt ist, in Umlauf gehalten und standig unmittelbar vor der Eingriffstelle auf die
Zahne gespritzt. =

Zur Berechnung von Pfeilzihnen kann man Formel (582):

Uh=— L:abica s

benutzen, in der 7, = ¢ - siny die Normalteilung bedeutet. Fiir die Belastungszahl k diirfen
wiederum wegen der groBeren Widerstandsfihigkeit der Zahne und der giinstigeren Ein-
griffverhiiltnisse hohere Werte genommen werden. Die Zahnriderfabrik Augsburg gibt
fiir sorgfiltig gefriste Zihne aus GuBeisen in Abhiangigkeit von der Teilkreisgeschwindig-
keit v die folgenden Werte an:
= 0,25 1 3 5 7 9 11 13 15 m/sek
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Sie entsprechen einer Belastungsgrundzahl k, = 40 der Formel (571), wenn & — 0,75,
motorischem Antrieb unter mittleren Betriebsverhiltnissen entsprechend, angenommen
wird.

Bei der Berechnung und Durchbildung von Hochleistungsgetrieben empfiehlt
es sich, vom Ritzel auszugehen, weil man die Breite b der Verzahnung an demselben vor-
teilhafterweise im Verhiltnis zum Teilkreisdurchmesser wihlt, der deshalb in den folgen-
den Tormeln besonders, namlich mit D, in Zentimetern bezeichnet ist. Dieses Verhalt-

is —— — a findet sich an Ausfithrungen in den Grenzen von 1,2 bis 3,2. Grofere Werte
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