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Auch die Drehzahlverhiltnisse konnen hoher als bei Getrieben mit geraden
Ziihnen genommen werden; solche von 1:10 bis 1:15, selbst 1:30, sind mit recht giinstigen
Wirkungsgraden moglich. Vgl. Zusammenstellung 151.

Hervorgehoben sei, dall man die Zahnzahl vielfach unter Vermeidung ganzzahliger Uber-
setzungen wihlt, in der Absicht, die ortlichen Abnutzungen
eimzuschrinken, wenn man auch in dieser Beziehung zu-
gimsten leichteren Einlaufens nicht zu weit gehen sollte.

Die Bearbeitung der Pfeilzihne erfolgt durch Frisen @84
nit Finger-, Scheiben- oder Schneckenfrisern, neuerdings ;
atich auf StoB- und Hobelmaschinen. Der Kingerfriser,
Albb. 1927, dessen Profil dem Normalschnitt der Zahnliicke
emtspricht, gestattet die Ausarbeitung der Zihne aus dem
vollen Werkstoff in einem Schnitte, wenn.der Vorschub in
den Kehlen der Ziahne umgeschaltet wird. Toter Gang kann
dabei Ungenauigkeiten bedingen ; auch unterliegt der Friser
shemlich starken Abnutzungen. Da die Zahnlicke an der
Sttelle @ eine dem Friser entsprechende Ausrundung be-
kommt, miissen entweder die Spitzen aller Zahne gebrochen,
Albb. 1927, oder die Liicken nach Abb. 1928, einer Austfiih-
rong  der Zahnriderfabrik Augsburg, vorm. Joh. Renk,
durch Ausbohren erweitert werden. Scheibenfréiser ver-
langen entweder die Teilung der Rader lings der Kehlen-
ehenen oder das Anbringen einer Rinne zum Auslaufen des
Werkzeuges. Im ersten Falle werden die einzeln mit ent-
gegengesetzter Steigung geschnittenen Radhalften mitein- Abb. 1926.  Pfeilradgetriebe der
amder verschraubt; freilich leidet dabei infolge des fehlenden Z“h’”'{”h)rfi;l’fikl;”\lliSh""”' R
Zmsammenhanges die Widerstandsfahigkeit der Zahnspitzen. o

Nach dem Verfahren von Wiist werden Pfeilziihne von der Zahnraderfabrik Augsburg
olleichzeitig durch zwei schneckenformige Fraser von den Stirnkanten der Krénze her
eingearbeitet. Die Friiser haben die gleiche Steigung wie die Zihne, damit der Winkel
3", Abb. 1925, Null wird. Durch Versetzen
dier rechts und links steigenden Zahnhélften
ein und desselben Rades um eine halbe
Teilung lassen sich nach dem Vorschlage
von Wiist die Zahnlicken zum Auslauf
der Friser heranziehen, Abb. 1929. Aller-
dings konnen dabei die Liicken doch nicht
his zur Mitte, sondern nur bis zu den Linien
wusgeschnitten werden, weil sonst die Fraser
die Gegenflanken angreifen. Am Gegenrade - ——-
wird deshalb eine Ringnut ausgespart, in
wrelche der ungenaue Teil der Zahne des ersten w
Rades zu liegen kommt, Abb. 1930, wobei
treilich die gegenseitige Versteifung der Zahn-
hilften aufgegeben werden mufl. Die Kopf-  App. 1927. Frasen von Pfeilzihnen mittels Finger-
hihe bezieht Wiist auf die Normalteilung frisers. 5
umd nimmt sie gleich dem Modul; die Fulhohe ist 1,17 m.

Nach dem an Abb. 1886 behandelten Abwalzvertahren arbeitet die Maschine von
Sykes, bei der zwei Stolirider von den Stirnseiten her die Zahnliicken unter Ver-
meidung der mehrfach erwihnten Zwischenrinne ausstolen. Wihrend der Radkorper
zu Beginn der Arbeit radial zugestellt und dauernd durch langsame Drehung weiter ge-
schaltet wird, machen die Stofrider bei jedem Hube eine schraubenférmige Bewegung
und erzengen so die schriagen Zahnhilften (XXV, 4). g




