1086 Zahnrider.

Die Ausfithrung beliebig untereinander austauschbarer Satzrider ist jedoch aus-
geschlossen, da stets ein rechtsgingiges Rad mit einem linksgiingigen zusammenarbeiten
muf3.

Die Entstehung von Schrig-, Pfeil- und Kurvenzihnen liaft sich schlieBlich an Hand
des Wiilzvorganges in einem Getriebe oder bei der Herstellung nach dem Wiilzverfahren,
dhnlich wie es fiir Geradzahne auf Seite 1045 geschehen ist, auf eine Zahnstangen-
oder Planverzahnung zuriickfiihren. Diese Planverzahnung ist in der Draufsicht durch
die Form der Flankenlinien, d. s. die Schnittlinien der Flanken mit der Teil- oder
Erzeugungswilzebene und im Liangsschnitt oder senkrecht zu den Flankenlinien, durch

t das Zahnprofil. Abb. 1919 bis 1923, gegeben und bhe-
7%/36/3@‘%‘3‘ stimmt. Bei Schrig- und Pfeilzihnen ist nach Abb.
i 1921 und 1922 die Stirnteilung ¢, von der Normal-
teilung t, senkrecht zu den Flankenlinien zu unter-
scheiden.

Die letztere ist bei der Bearbeitung der Zahn-
t.pal licken mafigebend. Werden z.B. der Normaltei-
T P Stwferzaie Jung ¢, entsprechende Friser nach Abb. 1924 mit
1 einem Neigungswinkel # der Erzeugenden verwandt,

hts?j'f\ | $\<{§ Jeoc so erhilt die Eingriffebene eine Neigung:
i hg2 ~ tgf =tgpf siny =ctga-siny. (581)

T ; T/ o ist hierbei der halbe Flankenwinkel der Planver-

/ /‘é 7/1{2/‘57/ oaragzatre: zahnung Abb. 1921. Die Eingriffebene liegt steiler |

) / i/ als bei einer mit dem gleichen Friiser geschnittenen

7 v 7 Verzahnung mit Geradzihnen, gleichen Achsabstand

L der Réder beim Zusammenbau vorausgesetzt. Da-

1 / Pleilzahne . g = _

XN 51\ \ \ mit ist nach S. 1040 und Abb. 1852 eine Ein-

\ \ S \

schrinkung der Unterschneidungen verbunden, die

e & bei normaler Kopfhohe, g = 75° und y = 600 erst
%ﬁ% /(Z/;Mgen' bei 20, y = 450 bei 12 Zihnen auftreten. \
) Der Berechnung der Zahnteilung ist die senk-

I 3 recht zur Flanke oder zur Schraubenlinie, Abb. 191,

e 1?123' S;Hmad'Pl“nV”' wirkende Kraft U/siny zugrunde zu legen. Ist b die
zannungen. . . . 1

G Breite des Rades, t die Stirnteilung, so geht die

tet +—1

Geradzahne

!
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Formel (555) sinngema8 {iber in:

_Lf =Fk: ,b -t-sin y

sin y sin y !
ler:
e i Jisb fmit = ot (582)

wenn 7, die Normalteilung bedeutet. & kann um 25 bis 50% grofier als bei Geradzihnen
genommen werden, wegen der groBeren Uberdeckung, des ruhigeren Ganges und des
Umstandes, dafl der durchschnittliche Hebelarm, an dem der Zahndruck wirkt, infolge
der schrig verlaufenden Beriihrungslinien kleiner ist. .

Beim Einformen verlangt das Ausziechen der Liickenlarve lings der Flanken eine
Schraubenbewegung und eine entsprechende Sondereinrichtung der Formmascl}me-

Die Bearbeitung von Schrigzihnen erfolgt durch Scheiben- oder Schneckenfréser,
Hobeln oder Stofien, seltener durch Fingerfriser. Da die Form des Werkzeuges durch fleﬂ
Querschnitt der Zahnliicke senkrecht zur Flanken- oder Schraubenlinie im Teih"llsse
bestimmt ist, geht man bei bearbeiteten Réidern von der Normalteilung ¢, aus und wihlt
ihr entsprechend auch Kopf- und FuBhohen, mufi dabei allerdings gebrochene Zahlen
fiir die Teil- und Kopfkreisdurchmesser in Kauf nehmen.

Fithrt man nach Abb. 1924 durch ein Rad mit dem Teilkreisdurchmesser D ul}d 4
Zihnen einen Schnitt 4 B senkrecht zu einer Zahnliicke, so wird der Teilzylinder in einer
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