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von den Festigkeits- und Elastizititszahlen der Werkstoffe der aufeinander arbeitenden
Flanken, insbesondere aber des nachgiebigeren von ihnen abhéngt. Damit wird:
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wird. Da die Ubersetzung meist gegeben sein wird, kann die
Inanspruchnahme auf Flichendruck nur durch die Belastungs-
e zahl & und die Zahnzahl z; des Kleinrades geregelt werden. Die
Abb. 1894. Zur Berech-  Apgahe von sicheren Zahlen fiir k, ist wegen des derzeitigen
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gb‘lachendmck, Mangels geniigender Erfahrungen noch nicht moglich.

Will man an einem Getriebe mit der Ubersetzung u — nl beim Ubertragen einer

Leistung N unter 7, Umliufen/min bestimmte Werte der F lichenpressungszahl k, und
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Nun wihlt man entweder die Teilung ¢ — z - m und findet daraus den Ritzeldurch-
messer D), — z, - m oder man nimmt umgekehrt den Ritzeldurchmesser an, der die

Teilung ¢ = 7 - ?1 bestimmt. SchlieBlich folgt aus der Umfangskraft {7 nach Formel (554)
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3. Berechnung der Getriebe auf Erwirmung.
An dauernd und raschlaufenden Getrieben tritt eine Erwirmung der Zahnréide_l'
infolge der an ihnen erzeugten Reibungsarbeit ein. Zur Zahnreibung tritt noch ein Teil
der Reibungswiirme aus den Lagern, in denen das Ritzel lauft, namlich derjenige, der
durch die Welle abgeleitet wird, ein Betrag der hiufig groBer als der durch die Za.hn'
reibung erzeugte ist. Ahnlich wie bei Lagern stellt sich nach einer gewissen Zeit ein Gleich-
gewichtszustand bei einer bestimmten Beharrungstemperatur ein, in welchem gerade
so viel Warme erzeugt wie abgefithrt wird. Naturgemal ist fiir den Betrieb der Zustan
des kleinen Rades, dessen Zihne in der gleichen Zeit viel hitufiger zum Eingritf kommen,
entscheidend. Die Beharrungstemperatur des Ols soll 700 nicht iiberschreiten. 3
Die Reibungsarbeit ist durch das Produkt des Zahndrucks P und der mittleren Gleit-
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