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F. Innen- und Zahnstangengetriebe mit Evolventenverzahnung.

Abb. 1867 zeigt ein Innengetriebe mit Evolventenverzahnung. 7', und 7', sind die
Teil- und Wiilzkreise, G und G, die Grundkreise, # die sie beriithrende Erzeugende, welche
den Winkel f — 75° mit der Mittenlinie einschlieft; Durch Abrollen von E auf @, ent-
stteht die Flanke des Hohlrades, durch Rollen auf ¢/, diejenige des auBen verzahnten Klein-
rades. Die Ausbildung der Ziahne erfolgt in bekannter Weise durch Auftragen der Flanken
an Hand der Zahnstarken und durch Ziehen der Kopf- und FuBkreise. Zu beachten ist,
daB die Zahnkopfe des Hohlrades nicht in den zugehorigen Grundkreis G hineinragen
diirfen, weil dort die Ausbildung der Evolvente unmoglich ist; sie miissen entsprechend
gekiirzt werden, wenn bei Satzradern Wert auf die gerade Bingrifflinie gelegt wird.
Unterschneidungen treten auf, wenn der Kopfkreis des Hohlrades die Eingritflinie zwischen
den FuBpunkten #; und ¥, der Lote von den Mittelpunkten 37,
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deer Abb. 1867 wird die Uberdeckung kleiner als 1, wenn man
nicht mit der sehr ungiinstigen Ubertragung durch die Kopt-

7
B

g
0
oL
L
P

x
S

Unterschreidungen
I\ .

am kleinen Rad
AN

8

z, Zahnezahl des grossen Rades
~
S

20 40 60
h”—
2z, Zdhnezahl des kleimen Fades

Abb. 1868. Unterschneidungs-
Abb. 1867. Innengetriebe mit Evolventenverzahnung (f = 75°). gebiete bei Innengetrieben.

lianten des groffen Rades rechnet. Vorteilhafter ist es, die Kopfhshen am groBen Rade
cmtsprechend dem Kreise durch F, zu vermindern, wie im linken Teil der Abbildung
geschehen ist. Der Uberdeckungsgrad bleibt dabei immerhin noch 1,25.

Unterschneidungen lassen sich ganz vermeiden, wenn man nach Abb. 1869 von den
Grrundkreisen ausgeht und f = 900 withlt. Dabei berithren sich die Grundkreise im
Prankte O und werden gleichzeitig zu den aufeinander rollenden Wilzkreisen. Die Zahn-
linge, I = 2m, am Kleinrade radial nach auBen aufgetragen, fiihrt zum Koptkreise, das
Kopfspiel 0,2 m radial nach innen gemessen, zum FuBkreise. Am groflen Rade mit Innen-
verzahnung ist der Grundkreis gleichzeitig Kopfkreis: die Liickentiefe ist durch 2,2 m
gegeben.  Hin Nachteil derartiger Verzahnungen ist, daf lange Flankenstrecken des
Kieinen an verhiltnismiBig kurzen des grofien Rades arbeiten; allerdings unter giinstigen
Schmiegungsverhiltnissen. Die Abnutzung verteilt sich auf eine grofiere Zahl von Zihnen
md wird an beiden Radern wegen der unter sich gleichen Teilstrecken ziemlich gleich-
miifiig erfolgen.  Wichtig ist, daB die Mittenentfernung solcher Rider genau einge-
halten wird.

Allgemeine Vorteile der Innenverzahnung sind geringer Raumbedarf der Rider und
las Arbeiten einer erhabenen in einer hohlen Zahnflanke. Nachteilig ist die schwierigere
Bearbeitung der Flanken des Hohlrades, wenn eine solche verlangt wird.



