1048 Zahnriader.

Erzeugungswilzkreisdurchmesser:
Di=z, - m=12-24=288 ; D, =z, -m=16:24= 384 mm.

Profilverschiebungen :

25— 12
.r;m Dy = : <24 — 10,4 mm';

e ; 24 =17,2 mm .

Koptkreisdurchmesser:
D, =D, + 2(m + a{m) = 288 + 2(24 + 10,4) = 356,8 mm ,
D,, — 446,4 mm .
In Abb. 1863 haben die beiden Réder einen Achsabstand M, M, = R; + R,
+ (2, + xy)) m = 144 + 192 + 10,4 + 7,2 = 353,6 mm, bei dem sie aber mit betracht-
lichem Flankenspiel arbeiten. Die Réder konnen zusammengeriickt werden, auflersten-
falls auf den Betrag: fon Sy : 5
i K it 3 t 4 /.)-m, (544)
wobei 2 nur von der Summe der Zahnzahlen z; + z, = 28 abhingt und der folgenden
Zusammenstellung (Hiitte, 25. Aufl.) entnommen werden kann. Die eingeklammerten
Werte beziehen sich auf den Flankenwinkel 2 o = 400, Es wird:
»(12 16
2

a

i 0.593>-24 ~ 350,2 mm ,

wenn die Réder spielfrei laufen sollen.

Zusammenstellung 148. Beiwerte » und A zur Ermittlung der Kopfkiirzung und der Achsverschiebung
von V-Ridern.

A % 7 2o ) x A 2o I :un‘ % A

50 0 0 36 0,062 0,405 22 0,234 (0,033) | 0,699 (0,321)
48 0,002 | 0,065 34 0,078 0,455 20 | 0,273 (0,058) | 0,727 (0,412)
16 0,008 | 0,125 32 0,095 | 0,505 18 |0,315 (UU%) 0,752 (0,500)
44 0.014 0,186 30 0.116 0,550 16 | 0,360 (0,128) 0,773 (0,580)
42 0,022 | 0,244 28 0,140 ‘ 0,593 14 0, 410 (0,177) | 0,790 (0,648)
40 | 0,0 0,300 26 | 0,168 (0,004) | 0,632 (O, 114) 12 | 0,470 (0,231) ‘ 0,797 (0,709)
38 0.046 | 0,354 24 0,200 (0.014) | 0.667 (0

Mit dleser Verschiebung sind aber mehrere
wichtige Anderungen verbunden:

1. walzen die Zahnrider lings neuer Be-
triebswilzzylinder(-kreise) aufeinander
ab, deren Wiilzlinie(-punkt) die Mittenlinie
M, M, im Verhiltnis der Zahnzahlen des Ge-
triecbes teilt. Wird die Teilung auf diesen
Wiilzkreisen gemessen, so weicht sie natur-
gemall von der Erzeugungsteilung ab.

2. bilden die die Grundzylinder beriihren-

den Betriebseingriffebenen(-linien) mit der
Mittenebene einen groferen Winkel.
Um 3. tritt die MOgllChI\(‘lt ein, dafB die Zahu-
kopfe am Grunde der Zihne zu geringes Kopt-
spiel bekommen, aufstofen und dann geliirzt
werden miissen.

4. wird durch diese Verkiirzung der Uberdeckungsgrad vermindert.

ZahlenmiBig folgen im vorliegenden Falle die Halbmesser der Betriebswilzkreise RY
und R aus:

Abb. 1864. V,-Getriebe. z; = 60, 2, = 12, 1 = 24 .
ML D,

T Ry 24 v o
Ry tRs —a,— 360,2 mm' " und 2 L ; RB{=150,1 mm; R;=200,1mm:
B o o




