1046 Zahnrider.

wickeln der Erzeugenden 4’ B’ auf den beiden Grundkreisen, wie in Abb. 1860 gestrichelt
eingetragen ist. Die Gestalt der Zihne beider Riéder ergibt sich schlieBlich, wenn man
diese Evolventen vermittels Pauspapierstreifen, die sich um M; und 3, drehen, so in
das Profilbild einzeichnet, daf} sie durch die Schnittpunkte mit den Eingrifflinien, z. B. am
Rade [ durch die Punkte O, ¢, D und & gehen.

Unter Bezugprofil versteht man bei der Herstellung von Stirnriddern das Zahn-
stangenprofil, z. B.nach Abb. 1850, dem das Bearbeitungswerkzeug entspricht. An
einem Getriebe bilden zwei Bezugprofile, deren Flanken sich decken, das oben erlauterte
Protilbild der Verzahnung, Abb. 1861.

Die mit einem Friser gleichen Bezugprofils hergestellten Zahnrider bleiben unter-
schneidungsfrei, so lange die Parallelen zu 0,0, im Abstande von m Millimetern die Ein-
grifflinie innerhalb der Bertihrungspunkte der Grundkreise treffen. Réder, bei denen
diese Bedingung gerade erfiillt ist, wie es fiir Rad 7 in Abb. 1860 zutrifft, heien Grenz-
riader. Ihre Zahnzahl, die Grenzzahnzahl ist durch:
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Praktisch kann man bei normaler Kopfhohe auf zmm = 25 bzw. 14 gehen, weil

die dabei auftretenden Unterschneidungen noch

geringtiigig sind. @
Unterschneidungenbeiniedrigeren Zahnzahlen

lassen sich auf verschiedene Weise vermeiden.
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Abb. 1862. Erzeugung eines J'-Rades.
Abb. 1861. Zahnstangenprofilbild. 2= 19, 1 — 24w M Alz &

a) Unter Benutzung desselben Werkzeuges, also auf Grund des gleichen
Bezugprofils, durch Profilverschiebhung (korrigierte Zahnrader.)

Ordnet man den Teilkreis des zu verzahnenden Stirnrades niher der Kopflinie des
Bezugprotils, Abb. 1862, an, verschiebt also bei der Bearbeitung das Werkzeug gegeniiber
der normalen Lage nach auflen, so entsteht ein sogenanntes ¥V -Rad (sprich Vaurad), im
Gegensatz zu den im vorigen Abschnitte besprochenen Nullrddern, bei denen sich
withrend der Erzeugung die Teilrisse des Bezugprofils und des Rades beriihren, die Ver-
schiebung also Null ist. Das V-Rad erhilt die gleiche Teilung und hat das gleiche Eingriff-
liniensystem wie das Bezugprofil. Es bekommt aber, auf dem Erzeugungsteilkreis gé-
messen, verschieden grofie Zahnstirke und Liickenweite, sowie andere Kopf- und Fub-
hohen /; und f, und hat eine andere Grenzzahnzahl z,. Ist der Teilpunkt O, gegeniiber

der Mittellinie O, 0, um die Strecke OO, verschoben, dié, in Teilen des Moduls ausgedriickt,




