Zylinder an Verbrennungsmaschinen. 991
In guBeisernen Wandungen wird mit m = 5:
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in schmiedeisernen mit m = e
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Gleich hohe Anstrengungen, aber auf Druck, entstehen, Unverdnderlichkeit der
Dhehnungszahl « vorausgesetzt, an der Innenflache des Zylinders, wo sich die Faser von

der Linge i; = {r; unter der Wirkung von ¢, um das Mal} £ - »,t, - y auszudehnen sucht,
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wihrend einer gleichmafigen Erwirmung auf nur eine Verlingerung um
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457 27—' -y entspricht. Der Unterschied, d. i. die notwendige Verkiirzung der Faser,
betragt:
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Die auf die Lingeneinheit bezogene Stauchung der inneren Faser —é& = — A

ist zahlenmiBig ebenso grof3, wie die Dehnung der dulieren, ergibt mithin auch gleich grofle
Anstrengungen :
e G =,

0y =0, =— (504)

=l %
Drer Spannungsverlauf in der Wandung ist geradlinig; die Zug- und Druckspannungen
halten sich gegenseitig im Gleichgewicht.

Die eben abgeleiteten Formeln gelten fiir den Fall, dafl die Ausbildung der Form-
imderungen, welche die Erwirmung in den einzelnen Schichten hervorzurufen sucht,
vollstandig gehindert ist. Das trifft z. B. fiir den
mittleren Teil eines langeren Zylinders zu, der iiber- \
all gleich grofem Wirmegefille ausgesetzt ist, jedoch =
nicht fiir Zylinder von Verbrennungsmaschinen in
mehrfacher Beziehung, denn :

1,' ist das \V;}eregefall.e 1“, e ez Q_uer— Abb. 1762. Forménderungen an den Enden
sehnitten verschieden, weil die Temperatur bei der offener und doppelwandiger Zylinder.
Ausdehnung der Gase rasch sinkt, so dafl nur ein
verhdltnismaBig kurzes Stiick des Zylinders der Einwirkung der hochsten Temperatur und
dem entsprechend hohen Wérmegefille ausgesetzt ist, in den iibrigen Teilen aber
siinstigere Verhiltnisse vorliegen;

2. konnen sich die Forminderungen an den Enden der Zylinder mehr oder weniger
weitgehend unter Verminderung der Langsspannungen ausbilden, an den freien Enden
von Laufbiichsen sogar vollkommen, Abb. 1762 links, so dafy die Langsspannungen dort
Null werden;

3. komnen erhebliche Storungen der Spannungshildung durch Unterbrechungen der
Lautfliche oder durch Anhaufungen des Werkstoffes eintreten. Je nach den Umstinden
erhohen oder erniedrigen solche Storungen die Spannungen.

Fiir einen einfachen Zylinder folgt aus Punkt 2, daf die aus der Formel (504) be-
rechnete Anstrengung einen oberen Grenzwert darstellt. Einen unteren Grenzwert o ge-

vinnt man, wenn man in der Beziehung (503) ¢, = 0 setzt:
et e
0, = == (DO 7)




