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An kleinen liegenden Maschinen héngt man die Zylinder frei an den Rahmen auf,
Abb. 1742, das Gewicht gréferer mull dagegen durch Fiile mitten unter ihnen oder an
ihrem hinteren Ende oder durch anschliefende Fithrungs- und Zwischenstiicke auf-
genommen werden. Dabei ist den Ausdehnungen durch dic Warme und den Form -
anderungen durch die Krafte sorgfiltic Rechnung zu tragen. An groflen Maschinen
mit hintereinander liegenden Zylindern betriigt die Verschiebung am freien Ende im
betriebswarmen Zustande gegeniiber dem kalten oft mehrere Zentimeter, diejenige durch
die Betriebskrafte einige Millimeter. Héufig ist die letztere bei jedem Kolbenspiel am
Zylinderfule deutlich sichtbar. Diesen Verschiebungen miissen die Teile folgen konnen,
am einfachsten dadurch, daf} sie auf bearbeiteten Grundplatten gleiten. Etwaige Be-
festigungsschrauben diirfen nur malig angezogen werden und sollen in Langlochern
das notige Spiel finden. Die frither iibliche Bauart der Reihenmaschinen, den Hoch-
druckzylinder vorn, den Niederdruckzylinder hinten anzuordnen, bot zwar den Vorteil,
den Ausbau der Kolben samt ihrer Stange durch den Niederdruckzylinder hindurch zu
erleichtern, ist aber wegen der grofen Verschiebungen, die der gesamte Niederdruck-
zylinder mit den daranhingenden Teilen erfuhr, aufgegeben worden.

Auch beim Zusammenbau sind die geschilderten Form-
dnderungen zu beachten: Rohrleitungen schlieBt man mit Vor-
spannung an, derart, daf} sie wihrend des Betriebes spannungs-
frei werden. An Steuerwellen, die die Raumtemperatur behalten,
gleicht man die Verschiebungen durch Klauenkupplungen, Abb.
1405, aus. Bei grollen Heildampfmaschinen bewirkt die Erwér-
mung des Fufles ein deutliches Anheben der Zylinder, die man
deshalb beim Zusammenbau entsprechend geneigt zur Wagrechten
verlegt. Fehlerhaft wiire es, die Verbindungsrohre der Zylinder
groler stehender Maschinen nach Abb. 1740 anzuordnen, weil
sie die Zylinder beim Betrieb auseinanderdriicken und dabei
hohe Nebenbeanspruchungen erzeugen koénnen, abgesehen davon,
daB sie schlecht zugénglich sind und leicht undicht werden. Eine
Stoptbiichse, die die freie Ausdehnung zuléft, einzuschalten, ist  Abb. 1740 und 1741
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mach Abb. 1741, zweckmiBigerweise unter fester Verbindung der Rahmenképfe, um den
Zylindern eine sichere Stiitzfliche zu bieten.

Alle wichtigeren Teile sind leicht zugénglich zu halten. Hiufig wird die Wartung
wler Stopfbiichsen, wenn sie zu tief im Rahmen liegen, erschwert und dadurch vernach-
liissigt. Steuerungsteile missen sich nach dem Losen weniger Stiicke rasch ausbauen,
lleicht wieder in der richtigen Lage zusammensetzen und auf ihre Stellung und fehler-
liveies Arbeiten nachpriifen lassen. Deckelschrauben sollen mit den gewéhnlichen Schliis-
seln bequem und kriftig angezogen werden kénnen. Die billigeren Durchsteckschrauben
werlangen, dafl man beide Enden fassen kann, was bei der Ausbildung der Verkleidung
wu beachten ist. An ihrer Stelle werden deshalb sehr héufig Stiftschrauben benutzt, dic
zudem die Auffenmafle und die Beanspruchung der Flansche herabzusetzen gestatten,
wgl. Abb. 425 mit 427. Zur Einfiihrung der Kolbenringe sieht man am Ende der Lauf-
fliche eine kegelige Erweiterung, Abb. 263 und 1742a, vor, die man so anordnet, daf
die dullersten Kolbenringe die Ansatzkante um 1 bis 2 mm iiberschleifen, damit
Gratbildungen, die das Herausziehen des Kolbens oft sehr erschweren, vermieden
werden.

Zu den vorstehend angefiithrten Forderungen tritt noch die hesonders wichtige auf
moglichst weitgehende Ausnutzung der Dampfwirme. Verluste entstehen a) durch
die Ableitung der Warme durch die Wandung selbst, b) durch Ausstrahlung an



