962 Zylinder.

schieden zu wihlen und den Kiihlraum enger auszufithren. Die Sitzstellen miissen vollig
dicht werden, immerhin aber die Ausdehnung des wirmer werdenden Laufzylinders
gegeniiber dem kélteren Mantel ermoglichen. Dazu geeignete Verbindungen zeigen die
Abb 1735, 1736 und 1754, bei denen sich die Laufzylinder an dem einen Ende gegen
einen Absatz stiitzen, am anderen jedoch gleiten kimnen und durch Einpressen von Rost-
kitt in die ringsumlaufende Nut N, Abb. 1736 oder durch Verstemmen von mehreren
Kupferringen mit versetzten Stofen, Abb. 1754, abgedichtet werden.

Verwickelte und oft recht schwierig durchzubildende Teile sind die Zylinderdeckel,
Abb. 1737, weil die Ventile oder Steuerteile meist einen betrichtlichen Teil der Deckel-
fliche beanspruchen wund da-
zwischen nur sehr schmale Stege
iibrig lassen, die durch hohe Rippen
geniigend versteift werden miissen.
In Abb. 1737 stromt die Luft durch
den rechten Stutzen zu und durch
drei in den Offnungen a b ¢ sitzende,
selbsttatige Saugventile in den
Zylinder, wird vom Kolben ver-
dichtet und durch die Druckventile
in den Sitzen d e f und den linken
Stutzen D zum Druckraum be-
fordert. Der Deckel ist symmetrisch
zur senkrechten Hauptebene ge-
staltet. Durch das Eindrehen der
etwas verschieden geformten Sitz-
flichen fiir die beiden Ventilarten
bekommter Rechts- oder Linksform,
so dal ein und dasselbe Gulstiick als vorderer oder als hinterer Deckel eines
Kompressors benutzt oder dafl Ein- und Ausstromseite miteinander vertauscht
werden konnen. Die Ventile sind so einzubauen, dafl der schadliche Raum in der End-
lage des Kolbens moglichst klein ausfillt, da sonst der Liefergrad der Maschine beein-
trichtigt wird. Die Berechnung derartiger Deckel erfolgt in ahnlicher Weise wie die
durchbrochener Kolben, S. 559, nur daf sie an ihrem duleren Umfange gestiitzt anzu
nehmen sind.
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Abb. 1737. Kompressordeckel.

I'V. Kraftmaschinenzylinder.
A. Dampfmaschinenzylinder.

1. Besondere Anforderungen.

Die im Abschnitt I, Seite 938, zusammengestellten allgemeinen Anforderungen an
Zylinder sind beziiglich der Dampfzylinder noch durch folgende zu ergénzen.

Zu 4. Um die Herstellung der hiaufig recht verwickelten Stiicke zu erleichtern, muf}
sorgsam auf gleich schnelle Abkiihlung aller Teile beim GieBen hingearbeitet werden,
eine Bedingung, die sich in erster Anniherung durch gleiche Wandstérken, und zwar
am gegossenen Stiick, also unter Einrechnung der Zugaben tiir die Bearbeitung er-
reichen lit. Die Werkzeichnungen, auf denen die Teile in fertig bearbeitetem Zustande
wiedergegeben zu werden pflegen, fithren in dieser Beziehung leiclit zu Tauschungen:
iBe und Tragrippen konnten in den meisten Fillen, lediglich nach der Festigkeit be-
messen — Rohrstutzen nach den Normen fiir Rohrleitungen sehr geringe Wandstérken
bekommen. In Riicksicht auf den Gufl miissen sie jedoch etwa dieselbe Dicke erhalten
wie die Hauptteile, insbesondere wie die Zylinderwandung, von der man beim Entwu




