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920 Fiihrungen, Maschinenrahmen und -gestelle.

die Ausfiihrung fir den Fall besonders geeignet erscheint, dafl die Druckkrifte grofier
als die Zugkrifte sind. Abnutzung kann durch Unterlegen von Blechen oder auch durch
Binschalten eines Keiles unter der Schale B ausgeglichen werden. Die gerade gefithrte
Stange ist auf Biegung beansprucht und mul} dementsprechend kriftig — die Fiithrungs-
biichse, um seitliche Abnutzungen zu vermeiden, geniigend lang gehalten werden.

Die Biegemomente in der Stange konnen durch eine Fihrung an beiden Enden,
Abb. 1670, herabgesetzt werden; freilich ist dann eine Gabelung oder Kropfung der
anschliefenden Stange notig.

Abb. 1671 zeigt die Fiithrung eines Tragschlittens zwischen dem Dampfzylinder und
der Pumpe einer Wasserwerkmaschine. Es geniigt eine offene, ebene Gleithahn, da nur
das Gewicht der Kolbenstange samt den darauf befestigten, schwebenden Kolben auf-
zunehmen ist. Bin rings um die Gleitbahn laufender Rand hilt das Ol zusammen. An
den Enden sind Olnipfe vorgesehen, in welche der Schuh in den Totlagen taucht. Das
Gleitstiick dient gleichzeitig zur Kupplung der beiden Kolbenstangenenden durch zwei
Querkeile; durch einen Flachkeil ist es der Hohe nach genau einstellbar. Der Fithrungs-
bock, auf den Grundrahmen der Maschine verschraubt, ist in seiner Lage durch zwei
PaBstifte gesichert.

Abb. 1670. Stangenfithrung. Abb. 1671. Tragschlittenfihrung.

B. Maschinenrahmen und -gestelle.

1. Allgemeine Gesichtspunkte.

2ahmen und Gestelle haben zur Aufgabe, die einzelnen Teile einer Maschine zu ver-
binden und die zwischen denselben auftretenden Krafte zu iibertragen. Je nach deren
Wirkung und der GroBe sowie nach der Art der Maschine erfahren die Rahmen die
verschiedenartigste konstruktive Durchbildung. Grundsatzlich ist zu beachten, daf} die
Krafte moghchat unmittelbar aufgenommen, dort, wo sie auftreten, beherrscht und
auf dem nichsten und einfachsten Wege weiter geleitet werden. Dieselben sollen }\elne
Gelegenheit finden, durch Hebelarme als Momente oder auf Umwegen ungiinstig zu
wirken ; denn damit ist stets eine Steigerung der Beanspruchungen oder ein Mehrverbrauch
an Baustoffen verbunden. Weitgehendst ist der KrifteschluB in der Maschine selbst
anzustreben, das Durchleiten der Krifte durch fremde Teile, durch das Fundament,
durch Mauern oder dgl. zu vermeiden. Stets sollen die Rahmen so stark gehalten
werden, daB sie fiir sich allein den duBeren Kriften mit der notigen Sicherheit stand-
halten. Bei der Berechnung miissen diese also in ihrer vollen GrOBe eingesetzt werden,
ohne Riicksicht darauf, daB sie etwa teilweise von anderen Stiicken oder vom Fundament
aufgenommen werden koénnten. Moglichst sollen die Rahmen verhiltnismaBig kraftiger
und sicherer ausgefiihrt werden, als die mit ihnen verbundenen, leichter ersetzbaren
Teile, wie etwa die Schrauben eines Lagerdeckels, damit diese bei auBergewohnlichen
Bel(htunw n cher nachgeben und brechen als der betretfende Rahmen.

Hiufig sind Forméanderungen fir die Wahl der Abmessungen, Formen und Wand-
starken der Rahmen maBgebend. So miissen die Gestelle der VVerkzeugmaqchmen in
Verhiltnis zu den auftretenden Belastungen sehr steif und kréftig durchgebildet werden,
um zur Brzielung genauer Bearbeitung keine Erschiitterungen oder Schwingungen auf-




