Fithrungen. 919

Die ebene Fiihrung, in Abb. 1658 im Querschnitt dargestellt, geniigt fiir Tragschlitten,
die lediglich Gewichtswirkungen aufzunehmen haben. Gegeniiber senkrechten Kréften,
gleichzeitig aber auch gegeniiber mafiigen seitlichen, sind offene Prismenfiihrungen, wie
in Abb. 1659, geeignet. In Abb. 1660, dem Reitstock einer Drehbank entnommen, ist
die seitliche Fiihrung durch das Prisma P gesichert. Die Gleitfliche ¢ dient lediglich
zur Stitzung und gestattet die freie Ausdehnung durch die Warme. Abb. 1662 bis 1664
geben Schlittenfithrungen an Werkzeugmaschinen wieder, bei denen Schwalbenschwiinze
das Abheben der Schlitten verhiiten; die zweite Form besitzt Nachstellmoglichkeit.

Abb. 1661. Schlitten-

Abb. 1658 und 1659. Offene, ebene Abb. 1660. Reitstock- fithrung an Werkzeug-
Fiihrungen. fithrung. maschinen,

Eine geschlossene Prismenfithrung zeigt Abb. 1665, eine Rundfithrung mit Sicherung
gegen Drehen durch eine Feder Abb. 1666. Kreuzkopfbahnen, wegen der Moglichkeit
des Wechsels der Krifte an den Gleitflichen fast immer doppelt ausgebildet, sind in
den Abb. 1667 bis 1669 dargestellt; in Abb. 1667 eine eingleisige, in Abb. 1668 eine
zweigleisige Fithrung mit gehobelten oder gefrasten Lautflachen, in Abb. 1669 eine durch
Ausbohren bearbeitete Rundfithrung.

Abb. 1662 bis 1664. Schlittenfithrungen an Werkzeug- Abb. 1665. Ge- Abb. 1666. Rund-
maschinen. schlossene Pris- fithrung.
menfiihrung. k

Bei der Wahl und Durchbildung der Fiihrung ist vor allem auf die richtige Auf-
nahme der Krifte zu achten. Eintretende Abnutzung darf keinesfalls schidlich wirken.
Am einfachsten ist es, sie durch niedrige Flichendrucke gering zu halten; an gulleisernen
Kl‘euzkopfha]men tritt beispielweise, gute Bearbeitung und Schmierung der Gleitflichen
vorausgesetzt, bei 2 bis 3 kg/ecm? Auflagedruck selbst nach jahrelangem Betrieb keine
merkbare Abnutzung ein. Nachstellvorrichtungen £
sind meist umstidndlich und teuer, verlangen
auch sachverstindige Behandlung.

Auch elastische Forménderungen sind sorg-
faltig zu beachten und durch geecignete Form
und geniigend kriftige Aus-
bildung der Fithrungsteile
moglichst zu beschrinken.

Um bei dauverndem TLauf Aph. 1663.
Cratbildungen zu vermeiden, — Zwei-
Abb. 1667. Bingleisige 120t man die Gleitstiicke iber Iuil;l;ll\z;f Abb. 1669. Kreuzkopfrund-
Kreuzkopffiihrung. die Gleitbahnenden hinweg-  fiihrung. fiithrung.
schleifen, vgl. Abb. 1194.

Ein.c einfache Geradfiihrung, fiir Schieberstangen und #hnliche Teile geeignet, war
schon in Abb. 1158 dargestellt. In der schwingenden Stange auftretende 711gkréifte
werden durch dt'an Bolzen Z, Druckkriifte dagegen durch den genau zylindrisch gefristen
Kopf auf die eine grofiere Auflagefliche bictende Bronzeschale B iibertragen, so daf}




