844 Lager.

Umfanggeschwindigkeiten der Zapfen immer mehr gestiegen. Nur bei stoBweisem Be-
trieb werden sie besser vermieden und durch Bronze ersetzt.

WeiBmetall hat aber fiir sich allein nicht geniigende Festigkeit und Widerstands-
tihigkeit; es wird nur als Ausgu 3 in Schalen aus GuBeisen, Stahlgufl oder Bronze und
Messing, gelegentlich auch im Lagerkorper oder Deckel selbst verwendet. Damit es
geniigend haftet, versieht man die Schalen mit schwalben-
schwanzformigen Lings- und Quernuten, Abb. 1461
und 1462, mit runden Vertiefungen, Abb. 1463, oder
mit Bohrungen, Abb. 1464 und 1465. Besonders wichtig
ist. das Metall an den Schalenkanten @ und b und an den
Enden ¢und d, Abb. 1461 und 1462, durch hinterschnittene
Nuten so fest zu halten, daB das Loslosen sowohl in
radialer, wie in axialer Richtung verhindert wird. Soll
der Zapfen an den Stirnflichen anlaufen, so 1t man
das  Weillmetall
itber die Schalen-
endflichen  vor-
treten, Abb. 1462,
oder hilt den Aus-
gul} breiter als den
Bund, Abb. 1465.
Das gleichzeitige
Abb. 1461 bis 1465. Befestigung des Weif- }i:if“:f;llz(\l‘,o;i A‘(g Abb. 1466. Lagerschale der Giyco:

metalls in Lagerschalen. : 5 Metallgesellschaft, Wiesbaden.
schiedenen Werk-
stoffen, das leicht zu Riefenbildungen fiihrt, ist unbedingt zu vermeiden. Die Glyco-Metall-
gesellschaft in Wiesbaden befestigt in den Lagerschalen gelochte und verzinnte Eisen-
bleche, Abb. 1466, die den Ausgul stiitzen. Auch sonst verzinnt man zweckmifigerweise
die Schalenflichen vor dem EingieBen des Weilmetalls, um das Anhaften zu erleichtern.

Fiir die Stirke s, des Ausgusses, Abb. 1461, kann als Anhalt:

& SiE=— 030/ = bis 0,03d + 3 mm, (462)

‘ tiir die Tiefe der Schwalbenschwinze 2 bis 5 mm dienen, fiir die Schalen-

“ dicke s einschlieBlich des Eingusses nach Lindner:

| bei Guleisen: s = 0,12d + 12 mm, (463)

i bei Stahlgull: s = 0,09d + 9 mm, (464)
'V”%Wrr bei Bronze und Rotgul3: s = 0,084 + 8 mm. (465)

i Die Bearbeitung der Weiimetallauffliche erfolgt durch Ausdrehen

| und anschlieBendes Polieren oder Walzen zum Glatten und Verdichten

der Oberfliche, bei kleineren geschlossenen Biichsen auch durch Durch-
7 I 77/ pressen eines Dornes, Abb. 1467. Der Dorn ist am unteren Ende mit
Abb. 1467. Bear- €iner scharfen Schneidkante versehen und oberhalb derselben etwas
beitunzdes WeiB-  verstirkt. Er verdichtet dadurch beim Durchpressen das Weilbmetall
f]:(rf}llu”“f’)l::fl und liefert eine sehr glatte gleichmafiige Oberfliche. Damit die Biichse
pressen eines micht zersprengt wird, ist <ie von cinem Futter umschlossen, das gleich-

Doroces zeitig fiir die Zentrierung des Dornes gegeniiber der Biichse sorgt.

Als Lagermetalle ungeeignet sind zithe, spanbildende Stoffe, wie FluBstahl und
Stahlgul, in die stets Lagerschalen oder Biichsen einzusetzen sind.

Sehr beachtenswert ist die Verwendung von hartem Holz als Lagerl

werken [ XXI, 14, 15].

auffliche bei Walz-

b) Durchbildung der Schalen.
von zylindrischen Schalen zeigen die Abb. 1462,

Beispicle fiir die Sicherung der Lage
sist durch auBlere Bunde,

1463, 1468 bis 1471. Léangsverschiebungen verhindert man m

<<



