802 Exzenter.

das notige Widerstandsmoment im Querschnitte A4 B:
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ky soll, um Klemmungen zu vermeiden, niedrig, an Gufleisen zu etwa 150 kg/em?2, an
Stahlgull und Flufistahl zu etwa 300 kg/cm? angenommen werden.
\ Geniigende Steifheit wird bei grofien Exzentern durch Aufsetzen
= von Rippen, Abb. 1391, erreicht.
r‘ | l Die Verbindungsschrauben der Biigelhalften tibertragen die Kraft,
wenn Zug in der Stange auftritt und sind dementsprechend zu be-
rechnen.

Fiir die Exzenterstange ist bei der meist betrichtlichen Linge

die Berechnung auf Knickung mafigebend, wenn Druckkrifte in
¢ der Stange vorkommen. Zur Erzielung eines ruhigen und schwin-
Abb 1386. Verzahnte  gungsfreien Laufes und in Riicksicht auf die gelegentlich auftreten-
e é'\‘,;t.‘“‘t"(‘:f"]“"“" den ungewohnlichen Kriifte, wenn z. B. Klemmungen an den ange-
= i triebenen Schiebern oder grofiere Reibungswiderstinde an den Ex-
zenterlaufflaichen selbst vorkommen, fithrt man die Stangen kriftig aus und findet
oft grofie Sicherheiten © = 20 bis 40 angewendet. Je nachdem, ob die Stange in das
Gebiet der elastischen oder unelastischen Knickung fallt, mul} die Eulersche oder Tet-
majersche Formel der Berechnung zugrunde ge-
legt werden. Erhebliche Nebenbeanspruchungen
konnen entstehen, wenn die Kraft nicht in der
Mitte des Exzenters wirkt.

Als Querschnitt ist der runde, nur bei rasch-
laufenden Exzentern und bei grollen Stangen-
langen der rechteckige, mit den langen Seiten in
die Hauptebene gelegte Querschnitt zu empfehlen,
weil so die Biegespannungen am wirksamsten auf-
genommen werden, die durch das Reibungs-
moment am Exzenter, durch das Eigengewicht
der Stange und durch Massenkrifte in der
Schwingungsebene entstehen.
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S Abb. 1388. Durch seitliche Wangen ver-
Abb. 1387. Verstellbares Exzenter. stirktes Exzenter.

Konstruktive Durchbildung und Ausfihrungsbeispiele. Sowohl die Ex-
zenterscheiben, wie die Biigel und Verbindungsschrauben miissen kraftig gehalten werden
und steife Formen Mkmmiwn, wenn keine schidlichen Forménderungen, Klemmungen
und Storungen durch Warmlaufen, durch das Aufkeilen, das Anziehen der Schrauben
oder durch die beim Laufen wirkenden Krifte auftreten sollen. Das Exzenter, Abb. 1388,
z. B. ist nur durch besondere seitliche Wangen gentigend steif geworden. Die Lauf-
fliche wird gewohnlich mit leichtem Laufsitz zylindrisch, selten doppelkegelig, Abb. 1387,
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