Glestaltung der Schubstangenkopfe. i3

Gegenmuttern, Abb. 1262 oder nach der Pennschen Art, Abb. 1218 oder durch eine Kappe
wd Vierkant, Abb.1215. Eintretendes Losen einer Schraube bedingt Biegebeanspru-
ciungen und Uberlastungen der anderen, die zusammen mit den gleichzeitig durch

Abb. 1215. Schubstange einer Pumpmaschine. M.1:8 und 1:15.

das Spiel in den Lagerschalen entstehenden Stofen oft zum Bruch der Schrauben fithren.
Besonders gern reiBien diese an der Ansatzstelle des Kopfes, nicht allein wegen des haufig
viel zu scharfen Ubergemges, sondern auch, weil die Fasern durch das Einkerben beim
Ausschmieden des Bolzens aus
einem Stiick vom Durchmesser
des Kopfes, Abb. 1217, oft lei-
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Abb. 1217. Ausschmie-
Abb. 1216. Bearbeitung einer Schubstange. den des Bolzens.
~den und weil dabei die inneren, durch hoheren Phosphorgehalt sproderen Teile der
Stange an die Oberfliche kommen. Das letztere trifft auch in dem Falle zu, dafi di
Schrauben durch Abdrehen aus einem dicken Stiick hergestellt werden [XVIL, 3. Vo
“teilhaft kann der Ersatz des Kopfes durch eine gegen Losen gut gesicherte Mu seiv
§ Auch dgs normale scharfe Gewinde bedingt starke Kerbwirkungen und sol
| ;’gwcrden: Fein- oder Rundgewinde ist nnbedingt vorzuziehen. Dic hei
&

_& | &




