719 Schubstangen.

Handhabung wegen seitlich weit herausgezogen ist. Die Lagerschalen am Kurbelzapfen
sind mit Weimetall ausgegossen und werden von einem mit der Stange aus einem
Stiick bestehenden Olgefi aus geschmiert. Wie der Grundrily zeigt, ist die Hohlung

des letzteren durch Ausbohren hergestellt und durch einen

it Deckel dicht geschlossen; sie wird unter Niederdriicken
=8\ ||| | des Knopfes K gefiillt. Wahrend der Fahrt gelangt das
/ \ \i \| A‘T‘ / im Gefill umhergeschleuderte Ol durch die Nuten am
Ii’_"* SR 7 Stift § zur Schale. Vgl. auch Abb. 1219.
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' ) 2. Offene Schubstangenkopfe.

=25 Die gebrauchlichste Form der offenen, vorwiegend
an den Kurbelzapfen angewandten Schubstangenkopfe

J ist der sogenannte Marinekopf, Abb. 1215, rechts, bei
1 ; dem der Biigel zunichst nach Abb. 1216 mit der Stange
77% 8% | Y zugleich bearbeitet und dann erst langs der Fuge F,
S Abb. 1264, abgetrennt wird. Die letztere wird vielfach!

‘ durch Blechzwischenlagen, Abb. 1215, die auch zum Nach-
Abb. 1213. Kopf mit zylindri- stellen der Schalen dienen, ausgefiillt, wahrend kriftige
schem Stellkeil. M. 1: 8. Schrauben die Verbindung zwischen dem Deckel und der
Stange herstellen. Die Schrauben haben nicht allein die

Aufgabe, die Lingskrifte zu iibertragen; sie miissen auch die Seitenkrifte, die bei
grolen Geschwindigkeiten entstehen, aufnehmen und deshalb beiderseits gut eingepaft
sein.  Wenn sie zur Verminderung der Biegemomente im Deckel moglichst nahe zu-
sammengeriickt sind und dann tief in die Lagerschalen einschneiden, empfiehlt es sich,
sie auf einer Linge ab, Abb. 1262, einzupassen, die linger als der Ausschnitt in den
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Abb. 1214. Lokomotivschubstange. M. 1: 10.

Lagerschalen ist, so daB die Schrauben wenigstens auf einer kurzen Strecke ringsum
gehalten sind. Beschriinkt man sich am mittleren Teile auf eine kiirzere PaBlinge; so
soll man die Bolzen auch am Kopfende satt einpassen, Abb. 1215, um ihnen einen siche-
ren Halt zu geben. Ein anderer Weg, die seitlichen Krifte aufzunehmen, wire, den Deckel
am Stangenende durch einen Absatz zu zentrieren, eine Ausfithrung, die aber die ge-
trennte und dadurch umstandlichere Herstellung und Bearbeitung desselben verlangt.
| Die Schrauben miissen gleichméfRig und mit geniigender Vorspannung, so daf kein
Klaffen entsteht, angezogen und auf das sorgfiltigste gesichert werden. etwa durch kréftige




