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die Schmiernuten am oberen Schuh zickzackférmig auf einer schmalen Fliche beider-
seits der Mittellinie gezogen sind, erstrecken sie sich am unteren nahezu iiber die ganze
Breite des Schuhes.

b) Geschlossene Form, Abb. 1198, als Lagerkreuzkopf zur gegabelten Schubstange,
Abb. 1263, ausgebildet.

Die Kolbenstange ist im StahlguBkorper kegelig mit einer Verjiingung 1:10 ein-
gepalt. Das Lager besteht aus zwei Bronzeschalen mit Nachstellung durch einen Keil
und zwei Kopfschrau-
ben; die gulleisernen H
Schuhe sitzen auf zylin- |
drischen Zapfen und
werden durch Federn
und gut gesicherte Kopf-
schrauben in ihrer Lage
gehalten. Die Ausfith-
rung gibt eine um 65mm
geringere Baulinge als
Form @, andererseits ist
die Bearbeitung, die
nach den drei Haupt-
achsen erfolgen muB,
umsténdlicher. Yz

Was die B.erechnung Abb. 1198. Kreuzkopf der Wasserwerkmaschine Tafel I als Lagerkreuz-
anlangt, so ist die der kopf ausgebildet. &
Befestigung der Kolben-
stange im. Kreuzkopf auf Seite 195 durchgefithrt, wihrend beziiglich derjenigen ‘des

fagers auf die ganz entsprechende der Schubstangenkopfe, Seite 729, verwiesen werden
kann.

‘ Querschnitt I, als gerader Balken von [ — 170 mm Stutzlinge betrachtet, muf,
mit k, = 600 kg/em? beansprucht, ein Widerstandsmoment :
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haben, dem ein Rechteck von & — 150 mm Breite und einer Hoéhe von :

t e AT
= " 15 —586em

! entspricht.
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Kopfende kugelig mit 105 mm Halbmesser ausgefiihrt. Zugheanspruchung der Wange

, in dem durch die Schraubenlcher geschwiichten Querschnitte 77 :
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1 Leisten mit Kopfschrauben gehalten werden. Die Schuhe haben die gleichen Auflage-

pt

B 20600
o, = i 316 kg/em®. Zulassig.

Di"e Fprm des.Kreuzkopfkérpers ist so gewihlt, daB man ihn ohne Schwierigkeit
\;0}1sta,nd1g bearbeiten, sich aber auch auf die Bearbeitung der besonders gekennzeichneten
Flichen beschrinken kann. Bei einer etwaigen Herstellung desselben durch Schmieden

sind die Zapfen fiir dic Gleitschuhe unbequem. Es ist aber nicht schwer, den Korper
, 10 umzugestalten, dal die Schuhe, &hnlich wie in Abb. 1187 auf umlaufenden, niedrigen

flichen wie bei der Ausfithrung a).

| Ubﬁr die lfearbeitung einiger Kreuzkoptformen sind auf Seite 167 nihere Angaben
gemacht. S



