Die konstruktive Gestaltung der Kreuzkopfe. 695

groBl, einem Flichendruck von p = 2 bis hochstens 3 kg/em? entsprechend, gewahlt
werden. An Lokomotiven finden sich Drucke bis zu 6 kg/em?, doch treten dabei merk-
bare Abnutzungen ein. Als Anhalt fir die Abmessungen der Schuhe gewohnlicher |
Kreuzkopfe kann dienen, daf ihre Breite by = 1... 1,2 I genommen zu werden pflegt,

womit die Lange [; — wird. Konstruktiv sucht man beim Nachstellen, wenn notig,
mit diinnen Blechzwischenlagen, wieesin Abb. 1198
bei A moglich wire, auszu-
kommen, teure und empfind-

liche Keilnachstellungen,
Abb. 1179, aber zu vermei- ‘ —_
den. Durch kriattige und |

steife Formen, sowie durch N
symmetrische  Ausbildung
der Schuhe, sowohl zur Apb. 1180. Kreuzkopt
Liangsebene, wie auch vor lréitmft’;lsg}ll‘:nl&‘;l‘lu G(lilr
Abb. 1179, Kreuzkopf mit Keilnachstellung und hinter dom Kreuzkopf- sohaho zur Ebene des
on Sihuhe > bolzen, sorgt man fiir mog- Normaldruckes N.
lichst gleichméafige Vertei-

lung des Flichendrucks. Falsch ist die einseitige Ausbildung der Schuhe in Abb. 1180,
bei der sich die Auflagepressung sehr ungleichmallig verteilt.

Die Gleitflichen bestehen aus GuBeisen, Weilimetall oder Rotgul. Stahlgull mull
wegen der Neigung zum Fressen vermieden werden. GuBeiserne Schuhe werden
bei Ileineren und mittleren Abmessungen, von einigen Firmen selbst bei den groliten
Ausfithrungen verwandt, missen
aber dann sehr sorgfiltig und ge-
nau passend hergestellt werden.
WeiBmetall bietet den Vorteil,
daf es sich beim Betrieb der Lauf-
flache leichter anschmiegt; man
verwendet es vor allem an Kop-
fen mit angegossenen Schuhen
aus Stahlguf, Abb. 1181 und 1191,
aber auch an guleisernen, beson-
ders aufgesetzten Schuhen, Abb.
1177, halt es durch schwalben-

N
p-by

schwanzformige Nuten .fest, Abl} ’ ADb ) 1181s e taont
1181, setzt es an Schiffsmaschi- | 7 einer einfach wirkenden
nen auch streifenférmig quer zur ({4 = i Plunscherpumpe.
Laufrichtung, Abb. 1185, ein. Rot- / Rf! o0 NI

guff findet sich in den aus- I ‘ 7%

wechselbaren Futtern der Loko- =

motivkreuzkopfe, Abb. 1182.

Die Verbindung der Schuhe mit dem Koérper muf} geeignet sein, die Krifte zu deren
Mitnahme zu iibertragen, muff das Abdrehen derselben auf dem Kreuzkoptkorper er-
moglichen und soll den Schuhen gestatten, sich der Gleithahn anzupassen. Der ersten Be-
dingung leistet man meist durch sorgfaltig eingepalite Zapten, Leisten, Schrauben, Stifte
oder sonstige PaBmittel Geniige; nur bei rasch laufenden Maschinen mit grofien
Beschleunigungsdriicken werden gelegentlich Spannungsverbindungen, etwa durch Keile,
fiir notig gehalten. In Abb. 1198 dienen z. B. zur Mitnahme runde Zapten, auf denen die
Schuhe durch Kopfschrauben gehalten werden, wihrend Federn # die Momente, die der
Druck des Drehstahles beim Bearbeiten erzeugt, aufnehmen. Die Federn kénnen nach
der Bearbeitung der 3chuhe herausgenommen werden, um den Schuhen gemii der
dritten der oben #itiien Forderungen eine gewisse Selbsteinstellbarkeit gegeniiber



