642 Zapfen.

In Pferdestiirken ausgedriickt, wird die Leistung, die ein Zapfen durch Reibung
verbraucht:
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Wie sich die spezifische Reibungsarbeit bei verschiedenen Drehzahlen oder Umfang-
geschwindigkeiten am Sellerslager Abb. 1097 énderte, zeigt Abb. 1107. Im Gebiet der
halbfliissigen Reibung steigt die Arbeit von Null auf einen Hochstwert; fallt dann aber
infolge der rasch abnehmenden Reibungszahl wieder und nimmt im Gebiet der fliissigen
Reibung bei wachsender Geschwindigkeit stetig zu. Sehr ausgepriigt ist dieser Verlauf
bei hoherem Flachendruck.

Der grofite Teil der Reibungsarbeit wird in Warme verwandelt; nur ein sehr geringer
entfillt auf mechanische Abnutzung und anderes. Unter der Annahme, dafl} sie voll-
stindig in Warme iibergeht, werden am Zapfen insgesamt:
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auf einem Quadratzentimeter der Zapfenoberfliche frei.

Die Warme wird durch die Welle und den Lagerkorper fortgeleitet und schlieflich
an deren Oberflichen ausgestrahlt. Bleiben Auflagedruck und Umlaufzahl unverindert,
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